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Profile
konnen
ganz
schon
verwirren!

Wer hier Klarheit schaffen will, muf3 sich gut Giberlegen, welches Versprechen er halten kann.
Wenn es um Profile geht, bringen wir Klarheit in die Verwirrung. Denn wir machen lhnen fir
jeden Auftrag das passende Fraswerkzeug. Und liefern es sofort -

Und das ist jetzt ein Versprechen, das wir halten konnen.
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Geschaftsleitung

Dipl.-Ing. Josef Hochholzer
Geschiftsfiihrer
+43 (0)7733 7583

Innendienst

Giinther Schauer
Leitung Einkauf,
Buchhaltung

+43 (0)7733 7583-12

Brigitte Eichlberger
Buchhaltung
+43 (0)7733 7583-10

Giinther Entholzer
Leitung Vertriebs-
innendienst

+43 (0)7733 7583-15

Alfred Ziegler
Auftragsbearbeitung
+43 (0)7733 7583-22

AuBendienst / Osterreich / Deutschland / Italien

Manfred Sumereder
Service und Verkauf
+43 (0)664 4450969

Alois Kinz
Beratung und Verkauf
+43 (0)664 4327815

AuBendienst / Tschechien

Tomas Vala

Beratung und Verkauf
+420 731 110 764
vovesny.aigner@gmx.net  vala.aigner@gmx.net

Ing. Jiri Vovesny
Beratung und Verkauf
+420 731 477 344

Johann Ziegler

Andreas Hollbacher
Service und Verkauf
+43 (0)664 1301911

Service und Verkauf
+43 (0)664 5111290

Giinther Kopf
HWI/HS, Produktion
und Instandsetzung

Technik / Konstruktion

Hans-Peter Sauer
+43 (0)7733/7583-19

Ing.Wolfgang Steiner
Leitung Konstruktion
+43 (0)7733 7583-20

AIGNER Werkzeuge
Gesellschaft m.b.H.
Widldorf 25

A-4720 Neumarkt/H., OO.

Tel. +43 (0)7733 7583

Fax +43 (0)7733 7583-4

e-mail: office@aigner-werkzeuge.at
www.aigner-werkzeuge.at

Arnold Pauzenberger
Service und Verkauf

Produktionsleitung

Josef Kienbauer
WM/PM und DP-
Produktion und Instandsetzung

Christian Ertl
+43 (0)7733 7583-23

Giinther Reinprecht
+43 (0)7733 7583-16

AIGNER-Tools s.r.o.
V.Talicha 752/12
CZ-37005 Ceske Budgjovice

Tel.: +42 0731 477 344
Fax: +42 0731 313 846

Mayrhuber Walter
+43 (0)7733 7583-24

Josef Schusterbauer
+43 (0)7733 7583-25

Wir beraten Sie gerne
uiiber unser umfangreiches
Werkzeugprogramm

und freuen uns

auf lhre Bestellung.
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A304 WM - Nutfraser Aigner

ANWENDUNG:
MAN

Zum Nuten und Falzen in Weich-
und Hartholzern, sowie Platten-
werkstoffen, etc.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- Vorschneider = 4

- HW Wendemesser

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Messer
- Zugehorige Griffschlissel
- 1 Magnetanschlaglehre

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle

© < Vorschub: Handvorschub
z ;I. WX.38690.4

BESONDERHEITEN:
o Speziell entwickeltes Spann-
é]: ) WS.37304.4 system fur geringe Schnittbreiten
N
;1: O WS.37323.4
n
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(! LZ
o
WM Nutfréaser @125 x 4.0 x 30 6000-10000 A304-125430[] KL
WM Nutfréaser @140 x 4.0 x 30 5500-9500  A304-140430[] KL
WM Nutfraser @160 x 4.0 x 30 5000-8500  A304-160430[] KL
WM Nutfraser @125 x 6.0 x 30 6000-10000 A304-125630[] KL
WM Nutfréaser @140 x 6.0 x 30 5500-9500  A304-140630[] KL
WM Nutfraser 2160 x 6.0 x 30 5000-8500  A304-160630[] KL
WM Nutfraser @125 x 8.0 x 30 6000-10000 A304-125830[] KL
WM Nutfraser 2140 x 8.0 x 30 5500-9500  A304-140830[] KL
WM Nutfréaser @160 x 8.0 x 30 5000-8500  A304-160830[] KL
WM Nutfraser @125 x 10.0 x 30 6000-10000 A304-1251030] AL
WM Nutfréaser @140 x 10.0 x 30 5500-9500 A304-1401030] AL
WM Nutfraser @160 x 10.0 x 30 5000-8500 A304-1601030] KL
WM Nutfréaser @125 x 12.0 x 30 6000-10000 A304-1251230[] AL
WM Nutfraser @140 x 12.0 x 30 5500-9500 A304-14012300 AL
WM Nutfréser @160 x 12.0 x 30 5000-8500 A304-1601230[] KL

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzmesser (Raumerschneide):

EM fir SB4.0 3.6 x 12 x 2.5 2 10 WMF3.6x12x2.5/U[] AL
EM fir SB6.0 5.6 x 12 x 2.5 2 10 WMF5.6x12x2.5/U[] AL
EM fur SB8.0 7.5 x 12 x 2.5 2 10 WMF7.5x12x2.5/U[] AL
EM far SB10.0 9.6 x 12 x 1.5 2 10 WMF9.6x12/U0 AL
EM fir SB12.0 11.5 x 12 x 1.5 2 10 WMF11.5x12/U[] AL
VS fir SB4.0 und SB6.0 14.0 x 14 x 1.2 4 10 VS14x14x1.2/MJ AL
VS fur SB8.0, 10.0 und 12.0 14.0 x 14 x 2.0 4 10 VS14x14x2.0/U0 AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A306 WM - Verstellnuter 2-teilig Aligner

ANWENDUNG:
MAN Zum Nuten und Falzen in Weich- und
Hartholzern, sowie Platten-
werkstoffen, etc.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- 2 teilig verstellbar mit
Zwischenringen

- Zahnezahl = 4

- Vorschneider = 4

- HW Wendemesser

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Messer
- Zugehdrige Griffschlissel
D - 1 Magnetanschlaglehre
- Zugehdriger Ringsatz

| T max. M
t (max. 40)

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEITEN:
Speziell entwickeltes Spann-
system fur geringe Schnittbreiten

% O 3 Technische Daten:
: £}
@ O @ 40 75 12 ]
40 75 12 155 47.0 7.0
80 150 160 230 370 7.0
80 150 160 23.0 470 7.0
10.0 195 21.0 305 350 95
10.0 19.5 21.0 305 450 9.5
125 240 235 350 350 11.5
125 240 235 350 450 11.5
155 30.0 265 41.0 350 14.5
15.5 30.0 26.5 41.0 45.0 14.5
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(l LZ
d
WM Verstellnuter 2tlg. 160 x 4.0-7.5 x 30 4500-8000 A306-160475[] AL
WM Verstellnuter 2tlg. 2180 x 4.0-7.5 x 30 4500-7500 A306-180475[] AL
WM Verstellnuter 2tlg. @160 x 8.0-15.0 x 30 4500-8000 A306-160815[] AL
WM Verstellnuter 2tlg. @180 x 8.0-15.0 x 30 4500-7500 A306-180815[] AL
WM Verstellnuter 2tlg. @160 x 10.0-19.5 x 30 4500-8000 A306-16010195[] KL
WM Verstellnuter 2tlg. @180 x 10.0-19.5 x 30 4500-7500 A306-18010195[] KL
WM Verstellnuter 2tlg. @160 x 12.5-24.0 x 30 4500-8000 A306-16012524[] KL
WM Verstellnuter 2tlg. @180 x 12.5-24.0 x 30 4500-7500 A306-18012524[] KL
WM Verstellnuter 2tlg. @160 x 15.5-30.0 x 30 4500-8000 A306-16015530[] KL
WM Verstellnuter 2tlg. 9180 x 15.5-30.0 x 30 4500-7500 A306-18015530[] KL

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzmesser (Raumerschneide):

Verstellbereich 4.0- 7.5 3.6 x 12 x 2.5 4 10 WMF3.6x12x2.5/U[] AL
Verstellbereich 8.0-15.0 7.5 x 12 x 2.5 4 10 WMF7.5x12x2.5/U0] AL
Verstellbereich 10.0-19.5 9.6 x 12 x 1.5 4 10 WMF9.6x12/U[] AL
Verstellbereich 12.5-24.0 12.0 x 12 x 1.5 4 10 WMF12x12/U[] AL
Verstellbereich 15.5-30.0 15.0 x 12 x 1.5 4 10 WMF15x12/U[] AL
Verstellbereich 4.0-7.5 14.0 x 14 x 1.2 4 10 VS14x14x1.2/MJ AL
alle anderen Verstellbereiche 14.0 x 14 x 2.0 4 10 VS14x14x2.0/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig




WM - Erweiterungsteil zu Verstellnuter A306 /liggmr

ANWENDUNG:
MAN

Zur Erweiterung der Schnittbreite
von WM Verstellnutern A306

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Wendemesser

min.

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Messer

EINSATZDATEN:

2 oo Drehzahl: siehe Tabelle

TYP 1 {max. 40) Vorschub: Handvorschub
SB4-7.5(14) . | ||
L | | J—— =1 BESONDERHEITEN:
A306-160475 EX.11092.3 nur in Verbindung mit einem
A Verstellnuter A306 einsetzbar

TYP 2
auverseinasr ][O | B
A306-160815
A306-180815 WS-11087:3 Technische Daten:

SB SB SB SB

D min. max. min. max. T
2-teilig 2-teilig 3-teilig 3-teilig max.
TYP 3 40 75 80

|
SB 10 - 19.5 (31) | 40 75 80
=
|
1

zu Verstellnuter 8.0 150 16.0 27.0 37

80 150 16.0 27.0 47
A306-16010195 —_/

10.0 195 200 310 37
A306-18010195 10.0 195 200 31.0 47

126 240 243 358 35
126 240 243 358 45

12
O

WS.11088.3

TYP 4

SB12.5-24(35.8) 1  \
zu Verstellnuter o O
A306-16012524
A306-18012524

11.75

WS.08405.3
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
d

Erweiterungsteil Typ 1 @160 x 7.5 x 30 4500-8000 A307-1-160[] KL
Erweiterungsteil Typ 1 9180 x 7.5 x 30 4500-7500 A307-1-180[] KL
Erweiterungsteil Typ 2 2160 x 12 x 30 4500-8000 A307-2-160[] KL
Erweiterungsteil Typ 2 2180 x 12 x 30 4500-7500 A307-2-180[] KL
Erweiterungsteil Typ 3 9160 x 12 x 30 4500-8000 A307-3-160[] KL
Erweiterungsteil Typ 3 2180 x 12 x 30 4500-7500 A307-3-180[] KL
Erweiterungsteil Typ 4 2160 x 12.25 x 30 4500-8000 A307-4-160[] KL
Erweiterungsteil Typ 4 2180 x 12.25 x 30 4500-7500 A307-4-180[] KL

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
HW R&umerschneide (*1) 7.5 x 12 x 2.5 2 10 WMF7.5x12x2.5/U0 AL
HW R&umerschneide (*2) 12.0 x 12 x 1.5 2 10 WMF12x12/U0 AL
HW Vorschneider (*3) 14.0 x 14 x 2.0 2 10 VS14x14x2/U[] AL
*1..zuTyp1; *2...zuTyp2,3und4 ; *3..nurzuTyp 4

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A360 HW - Verstellnuter mit Zwischenringen AHGNer

MAN

ANWENDUNG:

Zum Nuten und Falzen in Weich- und
Hartholzern, sowie Platten-
werkstoffen, etc.

AUSFUHRUNG:

- 2 bzw. 3-teilig verstellbar mit
Zwischenringen

- Zahnezahl = 4

- Vorschneider = 4

- HW festbestuickt

LIEFERUMFANG:
- Verstellnuter
- Zugehoriger Ringsatz

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 5000 - 9000 U/min
Vorschub: Handvorschub

2150
@30 H7
T max. @40)
max. Nuttiefe i
0
o L| Iﬁm
Technische Daten:
. 2150 ] . 300 35
[ T 75 145 140 210 300 7.0
- 75 280 140 345 300 135
max. Nuttiefe | i 10.0 195 14.0 23.5 30.0 9.5
—qu |E[
— U
o [
—l| 0
— |
T 1
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(l LZ
Verstellnuter 2-teilig @150 x 4.0- 7.5 x 30 5000-9000 A360-1504775[] AL
Verstellnuter 2-teilig @150 x 7.5-14.5 x 30 5000-9000 A360-15075145[] AL
Verstellnuter 3-teilig @150 x 7.5-28.0 x 30 5000-9000 A360-1507528[] AL
Verstellnuter 2-teilig @150 x 10.0-19.5 x 30 5000-9000 A360-15010195[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A305 WM - Verstellnuter mit Gewindebiichse ~ AIgner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung verschiedener
Nutbreiten durch stufenlos
einstellbare Schnittbreiten.
Geeignet zum Nuten und Falzen in
Weich- und Harthdlzer sowie
Plattenwerkstoffen, etc.

MAN

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- 2-teilig verstellbar mit
Gewindeblichse

- Zahnezahl = 4

- Vorschneider = 4

- HW Wendemesser

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Messer
montiert auf Gewindeblchse

- Zugehorige Griffschlissel

- 1 Magnetanschlaglehre

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEITEN:
Speziell entwickeltes Spann-

" system flr geringe Schnittbreiten
max. Nuttiefe [ |

T

SB

Technische Daten:

@30 H7
2160
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
d

WM Verstellnuter 2tlg. 2160 x 4.0-7.5 x 30 5000-8500 A305-160475[] AL
WM Verstellnuter 2tlg. 9180 x 4.0-7.5 x 30 4500-7500 A305-180475[] AL
WM Verstellnuter 2tlg. 9160 x 8.0-15.0 x 30 5000-8500 A305-160815[] AL
WM Verstellnuter 2tlg. 2180 x 8.0-15.0 x 30 4500-7500 A305-180815[] AL
WM Verstellnuter 2tlg. 2160 x 10.0-19.5 x 30 5000-8500 A305-16010195[] KL
WM Verstellnuter 2tlg. 2180 x 10.0-19.5 x 30 4500-7500 A305-18010195[] KL

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ
Ersatzmesser (Raumerschneide):

Verstellbereich 4.0-7.5
alle anderen Verstellbereiche

14 x 14 x 1.2
14 x 14 x 2.0

Verstellbereich 4.0- 7.5 3.6 x 12 x 2.5 4 10 WMF3.6x12x2.5/U[] AL
Verstellbereich 8.0-15.0 7.5 x 12 x 2.5 4 10 WMF7.5x12x2.5/U] AL
Verstellbereich 10.0-19.5 9.6 x 12 x 1.5 4 10 WMF9.6x12/U[] AL

Ersatzmesser (Vorschneider):

4
4

10 VS14x14x1.2/M] AL
10 VS14x14x2.0/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A350 HW -Verstellnuter mit Gewindebiichse HIgner

ANWENDUNG:
MAN Zur Herstellung verschiedener
Nutbreiten durch stufenlos
einstellbare Schnittbreiten.
Geeignet zum Nuten und Falzen in
Weich- und Hartholzer sowie
Plattenwerkstoffen, etc.

AUSFUHRUNG:

- 2-teilig verstellbar mit
Gewindeblichse

- Zahnezahl = 4

- Vorschneider = 4

- HW festbestiickt

LIEFERUMFANG:
- Verstellnuter montiert
auf Gewindeblchse

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 5000 - 8500 U/min
Vorschub: Handvorschub

Technische Daten:
SB SB T

T | min. max. max.

max. Nuttiefe ( (LN 40 75 300
— (N 75 145 30.0
\ (M 100 195 30.0

2160

Abmessun Drehzahl Bestellnummerll LZ
Verstellnuter @160 x 4.0- 7.5 x 30 5000-8500 A350-160475[] AL
Verstellnuter 9160 x 7.5-14.5 x 30 5000-8500 A350-16075145[] AL
Verstellnuter 2160 x 10.0-19.5 x 30 5000-8500 A350-16010195[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



Aigner

ANWENDUNG:

Zum Fertigen von Parallel-
zinkenverbindungen in Weich-
und Hartholzern, sowie
Plattenwerkstoffen, etc.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- Vorschneider = 4

- HW Wendemesser

- Wahlweise verschraubt oder

verschraubt oder lose lose
230 H7
_ == LIEFERUMFANG:
!lm - Tragerkorper inkl. Messer
ss| DI ] ' | - 1 Zwischenring pro Fraser
| :[Ri"“ - Zugehdrige Griffschliissel
ss]_ D[] , _ - 1 Magnetanschlaglehre
| I:IRlng
JEDIN | s EINSATZDATEN:
351:|21| | ah . Drehzahl.'3|ehe Tabelle
| :[Ri"g Vorschub: Handvorschub
SB:[:|ZH |
| I :IRi.,g BESONDERHEITEN:
s8] DI ] s Speziell entwickeltes Spann-
| :IO-RIn9=SB system fur geringe Schnittbreiten
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
0
WM Zinkenfrédser inkl. Ring @125 x 4.0 x 30 6000-10000 A303-125430[] KL
WM Zinkenfrdser inkl. Ring 2140 x 4.0 x 30 5500-9500 A303-140430[] KL
WM Zinkenfraser inkl. Ring 2160 x 4.0 x 30 5000-8500 A303-160430[] KL
WM Zinkenfréaser inkl. Ring @125 x 6.0 x 30 6000-10000 A303-125630([] KL
WM Zinkenfrédser inkl. Ring @140 x 6.0 x 30 5500-9500 A303-140630[] KL
WM Zinkenfraser inkl. Ring @160 x 6.0 x 30 5000-8500 A303-160630[] KL
WM Zinkenfrdser inkl. Ring 9125 x 8.0 x 30 6000-10000 A303-125830([] KL
WM Zinkenfréaser inkl. Ring @140 x 8.0 x 30 5500-9500 A303-140830[] AL
WM Zinkenfrédser inkl. Ring @160 x 8.0 x 30 5000-8500 A303-160830[] KL
WM Zinkenfrédser inkl. Ring @125 x 10.0 x 30 6000-10000 A303-1251030[] AL
WM Zinkenfraser inkl. Ring 2140 x 10.0 x 30 5500-9500 A303-1401030[] AL
WM Zinkenfraser inkl. Ring 2160 x 10.0 x 30 5000-8500 A303-1601030[] KL
WM Zinkenfrédser inkl. Ring @125 x 12.0 x 30 6000-10000 A303-1251230[] KL
WM Zinkenfraser inkl. Ring 9140 x 12.0 x 30 5500-9500 A303-1401230[] KL
WM Zinkenfraser inkl. Ring 2160 x 12.0 x 30 5000-8500 A303-1601230[] KL
Spiralférmiges verschrauben pro Fraser 81700 KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
EM fir SB4.0 3.6 x 12 x 2.5 2 10 WMF3.6x12x2.5/U[] AL
EM fir SB6.0 5.6 x 12 x 2.5 2 10 WMF5.6x12x2.5/U[] AL
EM fir SB8.0 7.5 x 12 x 2.5 2 10 WMF7.5x12x2.5/U[] AL
EM fir SB10.0 9.6 x 12 x 1.5 2 10 WMF9.6x12/U AL
EM fir SB12.0 11.5 x 12 x 1.5 2 10 WMF11.5x12/U[] AL
VS fir SB4.0 und SB6.0 14.0 x 14 x 1.2 4 10 VS14x14x1.2/MJ AL
VS fir SB8.0, 10.0 und 12.0 14.0 x 14 x 2.0 4 10 VS14x14x2.0/U0 AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



Aigner

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl (inkl. NL)
- Zahnezahl = 2

- Vorschneider = 2

- HW Wendemesser

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Messer

- 1 Griffschltssel Imbus SW5

- 1 Griffschlissel Torx 15

- 1 Magnetanschlaglehre 0.3mm

ANWENDUNG:
Zum Einfrasen von Nuten fir Verbindungs-
lamellen bei Eckverbindungen z.B. Korpus-
bau und Rahmenfertigung

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 7500 - 13500 U/min
Vorschub: Handvorschub

Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ

WM Lamellennutfraser @100 x 3.95 x 22 7500-13500 A320[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ

Ersatzmesser:

HW Raumerschneide 3.6 x 12 x 2.5 2 10 WMF3.6x12x2.5/U] AL

HW Vorschneider 14.0 x 14 x 1.2 2 10 VS14x14x1.2/MJ AL

Ersatzteile:

Exzenter flir Raumerschneide 2 2 KW.04766.5-3[] AL

Schraube flur Vorschneider 2 2 Schraube/M4x3.2[] AL

Mutter fur Vorschneider 2 2 Mutter/M4xi1.6[] AL

Stk. ... benétigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

A325 HW - Harzgallenfriser Aligner

ANWENDUNG:
MAN Fraser fur das Ausflicken von

Harzgallen und Holzrissen. Fir
handelstbliche Flickmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- HW festbestuckt (ohne NL)
- ziehender Schnitt

- Zahnezahl = 2 oder 4

- Grosse 2 und Grosse 4

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 7500 - 13500 U/min
Vorschub: Handvorschub

"@
|

Grosse 4

;
i

Abmessun Drehzahl Bestellnummer(l LZ

Grosse 2 / Z2 2100 x 8.4 x 22 7500-13500 A325-2-72[] AL

Grosse 2 / Z4 @100 x 8.4 x 22 7500-13500 A325-2-74[] AL

Grosse 4 |/ Z2 2100 x 14.6 x 22 7500-13500 A325-4-72[] AL

Grosse 4 |/ Z4 2100 x 14.6 x 22 7500-13500 A325-4-74[] AL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A410 WM - Falzfriser Aigner

ANWENDUNG:

MAN Zum Fugen und Falzen von
JoE Plattenwerkstoffen und

Massivholz auf stationaren

Maschinen.

AUSFUHRUNG:
- Tragerkoérper aus Stahl
- Zahnezahl:
Z2/V4 mit achsparallelem
Schnitt
Z4 WZ/N4 mit wechselseitig
ziehendem Schnitt
- HW Wendemesser

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Messer
- 1 Magnetanschlaglehre

| FT Brg. max.

WT - 1 Griffschlissel Torx 25
. I—I - 1 Griffschlissel Torx 20
O ! EINSATZDATEN:
Brg. .
D FT max. @ ‘ Drehzahl: siehe Tabelle
122 227?5 50| @ i Vorschub: Handvorschub
140 35 50 g
o oy
ws T
— —\——|
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(l LZ
Werkzeug mit achsparallelem Schnitt:
WM Falzfraser Z2/V4 @100 x 25.5 x 30 7500-13500 A410-100255[] KL
WM Falzfraser Z2/V4 @125 x 25.5 x 30 6000-10000 A410-125255[] KL
WM Falzfraser Z2/V4 @140 x 25.5 x 30 5500-9500 A410-140255[] KL
WM Falzfraser Z2/V4 2100 x 30.5 x 30 7500-13500 A410-100305[] KL
WM Falzfraser Z2/V4 @125 x 30.5 x 30 6000-10000 A410-125305[] AL
WM Falzfraser Z2/V4 @140 x 30.5 x 30 5500-9500 A410-140305[] KL
WM Falzfraser Z2/V4 @100 x 40.5 x 30 7500-13500 A410-100405[] KL
WM Falzfraser Z2/V4 @125 x 40.5 x 30 6000-10000 A410-125405[] KL
WM Falzfraser Z2/V4 @140 x 40.5 x 30 5500-9500  A410-140405[] KL
WM Falzfraser Z2/V4 @100 x 50.5 x 30 7500-13500 A410-100505[] KL
WM Falzfraser Z2/V4 @125 x 50.5 x 30 6000-10000 A410-125505[] AL
WM Falzfraser Z2/V4 @140 x 50.5 x 30 5500-9500 A410-140505[] KL
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
WM Falzfraser zZ4 WZ/V4 @125 x 41.0 x 30 6000-10000 A410-125410-WZ[] KL
WM Falzfraser Z4 WZ/V4 @140 x 41.0 x 30 5500-9500 A410-140410-Wz[] KL
WM Falzfraser Z4 WZ/V4 @125 x 51.0 x 30 6000-10000 A410-125510-WZ[] KL
WM Falzfraser Z4 WZ/V4 @140 x 51.0 x 30 5500 9500 A410-140510-Wz[] AL
Abmessung VE Bestellnummerll LZ
EM fir SB 25. 5 25 x 12 x 1.5 10 WMF25x12/U[]
EM fir SB 30.5 30 x 12 x 1.5 2 10 WMF30x12/U[] AL
EM fir SB 40.5 bzw. 41.0 40 x 12 x 1.5 2/4 10 WMF40x12/U[] AL
EM fir SB 50.5 bzw. 51.0 50 x 12 x 1.5 2/4 10 WMF50x12/U[] AL
Ersatzmesser: (Vorschneider
VS fir alle SB 14 x 14 x 2.0 4 10 VS14x14x2.0/U[]

Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A4l3 WM - Falzfraser Aigner

2125 ANWENDUNG:
MAN 270 Zum Fugen und Falzen von
», 930 H7 Plattenwerkstoffen und Massiv-
. (max. 40) holz auf stationdren Maschinen
AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2
= - Vorschneider = 2
- HW Wendemesser
LIEFERUMFANG:
O WS.55482.4 | - Tragerkorper inkl. Messer
) ’ - Griffschlissel Torx 25
- Griffschliissel Torx 15
EINSATZDATEN:

BESONDERHEIT: _ _ Drehzahl: 6000 - 10000 U/min
Durch eingebaute Hobelvorschneider optimale Vorschub: Handvorschub

Oberflachenqualitét im Falzbereich !

g o

51

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(| LZ
Werkzeug:

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzmesser:
HW Raumerschneide 50 x 12 x 1.5 2 10 WMF50x12/U[] AL
oberer HW Vorschneider 2 2 KW.07853.5[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

A414 WM - Falzfraser Aigner

YIXY 2125 ANWENDUNG:
- @70 Zum Flgen und Falzen von
: . T:%-'I(’l) Plattenwerkstoffen und Massiv-
| holz auf stationdren Maschinen
O] O AUSFUHRUNG:
(o [ - Tragerkdrper aus Stahl
- - Zahnezahl = 2
§ WS.54702.4 - Vorschneider = 2/2
- HW Wendemesser
Q| LIEFERUMFANG:
ol O ! - Tragerkorper inkl. Messer
N - Griffschliissel Torx 25

- Griffschlissel Torx 15
EINSATZDATEN:

Drehzahl: 6000 - 10000 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEIT:
Durch eingebaute Hobelvorschneider optimale
Oberflachenqualitét im Falzbereich !

Abmessung Drehzahl Bestellnummerl LZ
Werkzeug:

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzmesser:
HW Raumerschneide 50 x 12 x 1.5 2 10 WMF50x12/U] AL
oberer HW Vorschneider 2 2 KW.07853.5[] AL
unterer HW Vorschneider 2 2  KW.08478.5[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



Aigner

ANWENDUNG:

Zum Falzen und Nuten von
Plattenwerkstoffen und
Massivholz auf stationaren
Maschinen.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkoérper aus Stahl

- 2 teilig verstellbar mit
Zwischenringen

- Zahnezahl = Z4 V4

- ziehender Schnitt

- HW Wendemesser

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Messer
- Zugehdriger Ringsatz
- 1 Magnetanschlaglehre
D - 1 Griffschltssel Torx 20
FT 930 H7 - 1 Griffschliussel Torx 25
'ID max. Falztiefe (max. 40)

v

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: Handvorschub

@)
©)

SB min.
B min.

WS

Technische Daten:

o i
I
: 1 Bl
) L | | o
O |
(. |
-«
I
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(| LZ
d
WM Falzfréaser @160 x 26.4-40.0 x 30 5000-8500 A411-16026440[] KL
WM Falzfraser @180 x 26.4-40.0 x 30 4500-7500 A411-18026440[] KL
WM Falzfraser @200 x 26.4-40.0 x 30 4000-6500 A411-20026440[] KL
WM Falzfraser 2160 x 36.4-60.0 x 30 5000-8500 A411-16036460[] KL
WM Falzfréaser @180 x 36.4-60.0 x 30 4500-7500 A411-18036460[] KL
WM Falzfraser @200 x 36.4-60.0 x 30 4000-6500 A411-20036460([] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(! LZ
EM zu SB 26.4-40 20 x 12 x 1.5 4 10 WMF20x12/U[] AL
EM zu SB 36.4-60 30 x 12 x 1.5 4 10  WMF30x12/U[] AL
Ersatzmesser: (Vorschneider
VS fir alle SB 14 x 14 x 2.0 4 10 VS14x14x2.0/U0 AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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MAN

2100

A310 HW - Lamellennutfraser

L

K @36

@22 H7

|

3.95]*EEDZEZ

<

Aigner

ANWENDUNG:

Zum Einfrasen von Nuten fiir
Verbindungslamellen bei
Eckverbindungen z.B. Korpus-
bau und Rahmenfertigung

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
(inkl. NL fur handelstibliche
Lamello-Maschinen)

- Zahnezahl = 2

- Vorschneider = 4

- HW(HM) bestlckt

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 7500 - 13500 U/min
Vorschub: Handvorschub

Geeignet fiir Massivholz
und Plattenwerkstoffe

Abmessun

HW Lamellennutfraser 2100 x 3.95 x 22

Bestellnummer(] LZ

A310[] AL

Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

2100

DP - Lamellennutfraser

L

K @36
@22 H7

NI,

Aigner

ANWENDUNG:

Zum Einfrasen von Nuten fiir
Verbindungslamellen bei
Eckverbindungen z.B. Korpus-
bau und Rahmenfertigung

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
(inkl. NL fur handelsubliche
Lamello-Maschinen)

- Zahnezahl = 4

- DP bestiickt (DIA)

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 7500 - 13500 U/min
Vorschub: Handvorschub

Geeignet fiir Massivholz
und Plattenwerkstoffe

Abmessun

DP Lamellennutfraser 2100 x 3.95 x 22

Bestellnummerll LZ

A315[] KL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A425 WM - Fligefraser

MAN

Aigner

ANWENDUNG:

Zum Fugen von Plattenwerk-
stoffen und Massivholz auf
stationaren Maschinen.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = Z2 bzw. Z4
- achsparalleler Schnitt

b - HW Wendemesser
Brg. max
I — LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Messer
@) - Griffschlissel Torx 25
o .
O i EINSATZDATEN:
ws - Drehzahl: siehe Tabelle
_\——i - Vorschub: Handvorschub
Abmessun Drehzahl Bestellnummerll LZ
d

WM Flgefréaser @ 85 x 50 x 30 8500-15000 A425-8550-Z2[] AL
WM Fligefraser @100 x 50 x 30 7500-13500 A425-10050-Z2[] AL
WM Fiigefraser @125 x 50 x 30 6000-10000 A425-12550-Z2[] AL
WM Flgefréaser @140 x 50 x 30 5500-9500 A425-14050-22[] KL
WM Flgefréaser @ 85 x 60 x 30 8500-15000 A425-8560-Z2[] KL
WM Fligefraser @100 x 60 x 30 7500-13500 A425-10060-Z2[] KL
WM Fiigefraser @125 x 60 x 30 6000-10000 A425-12560-Z2[] KL
WM Fligefréaser @140 x 60 x 30 5500-9500 A425-14060-22[] KL
WM Fligefréaser @ 85 x 80 x 30 8500-15000 A425-8580-Z2[] KL
WM Fligefraser @100 x 80 x 30 7500-13500 A425-10080-Z2[] KL
WM Fiigefraser @125 x 80 x 30 6000-10000 A425-12580-Z2[] KL
WM Flgefréaser @140 x 80 x 30 5500-9500 A425-14080-22[] KL
WM Fligefréaser @ 85 x 100 x 30 8500-15000 A425-85100-Z2[] KL
WM Fligefraser @100 x 100 x 30 7500-13500 A425-100100-Z2[] KL
WM Fiigefraser @125 x 100 x 30 6000-10000 A425-125100-Z2[] KL
WM Flgefréaser @140 x 100 x 30 5500-9500 A425-140100-22[] KL

WM Fugefraser @ 85 x 50 x 30
WM Flgefréaser @125 x 50 x 30
WM Flgefréaser 2140 x 50 x 30
WM Fugefraser @ 85 x 60 x 30
WM Fugefraser 9125 x 60 x 30
WM Flgefréaser @140 x 60 x 30
WM Fugefraser @ 85 x 80 x 30
WM Fligefréaser @125 x 80 x 30
WM Fligefraser @140 x 80 x 30
WM Flgefréaser @ 85 x 100 x 30
WM Flgefréaser 2125 x 100 x 30
WM Fligefréaser @140 x 100 x 30
ng

8500-15000
6000-10000
5500-9500
8500-15000
6000-10000
5500-9500
8500-15000
6000-10000
5500-9500
8500-15000
6000-10000
5500-9500

Abmessunﬁ Drehzahl Bestellnummerll LZ
d

A425-8550-Z4[] KL
A425-12550-Z4[] KL
A425-14050-Z4[] KL
A425-8560-74[] KL
A425-12560-74[] KL
A425-14060-Z4[] KL
A425-8580-74[] KL
A425-12580-74[] KL
A425-14080-Z4[] KL
A425-85100-Z4[] KL

A425-125100-Z4[] KL
A425-140100-Z4[] KL

Abmessu Stk. VE Bestellnummer(] LZ

EM zu SB 50 50 x 12 x 1.5 2/4 10 WMF50x12/U[] AL
EM zu SB 60 60 x 12 x 1.5 2/4 10  WMF60x12/U[] AL
EM zu SB 80 80 x 13 x 2.2 2/4 10  WMF80x13x2.2/U[] AL
EM zu SB 100 100 x 13 x 2.2 2/4 10  WMF100x13x2.2/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



B430 DP - Fiigefriaser “ECO” Aligner

ANWENDUNG:
MAN Zum Fugen von Platten-
werkstoffen (MDF, Spanplatte) roh

oder beschichtet auf Tischfras-
Achswinkel oder Kantenanleimmaschinen
pfeilverzahnt

-

AUSFUHRUNG:
- ECODIA-Bestlckung
- Zahnezahl = 2/2/2
- ziehender Schnitt
(Pfeilverzahnung)
- reduzierte Nachscharfzone
- oberflachenbehandelt
0-2125 EINSATZDATEN:
@70 Drehzahl: 6000 - 10000 U/min
| Vorschub: Handvorschub
‘ @30 H7
B E—
T [
|| |
o ﬁ -
(q\] N
i I
Y L ] |
!
I
QL:
i
|
N~
i
A
| BESONDERHEIT:
AN Vorféalzen moglich durch
seitlich hinterlegte
ol Schneiden
AT
AN
Abmessun Drehzahl Bestellnummerl LZ
d
DP Fiigefréaser “ECO” @125 x 25 x 30 6000-10000 B430[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

23



B432 DP - Fiigefraser Aligner

ANWENDUNG:
Zum Fugen von Platten-
werkstoffen (MDF, Spanplatte)

Achswinkel roh oder beschichtet auf
pfeilverzahnt Kantenanleimmaschine:
OTT, usw.
AUSFUHRUNG:
- DP festbestuckt (DIA)

- Zahnezahl = 3/3
- ziehender Schnitt
(Pfeilverzahnung)

D - reduzierte Nachscharfzone
@60 bei ECO-Ausfuhrung
== - 3mm Nachscharfzone
@30 H7 bei Bestlickungshohe 5,0mm
+DKN 8x3 - oberflachenbehandelt

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
| Vorschub: mech. Vorschub

SIS 2
| Nach Kundenwunsch auch
- Nabenauslegung fiir
verschiedene Kanten-
‘ I anleimmaschinen !
A B | \
|
Wahlweise in !—
Rechtslauf- oder Abbildung |
Linkslaufausfihrung Rechtslauf
lieferbar ! I
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(| LZ
Werkzeug: ECODIA
DP Fugefraser ECO Rechtslauf @ 85 x 45 x 30 max. 17000 B432-85-R[] AL
DP Fugefraser ECO Linkslauf @ 85 x 45 x 30 max. 17000 B432-85-L[] AL
DP Fugefraser ECO Rechtslauf @100 x 45 x 30 max. 15500 B432-100-R[] AL
DP Flgefraser ECO Linkslauf @100 x 45 x 30 max. 15500 B432-100-L[] AL
DP Fugefraser ECO Rechtslauf @125 x 45 x 30 max. 12500 B432-125-R[] AL
DP Fugefraser ECO Linkslauf @125 x 45 x 30 max. 12500 B432-125-L[] AL
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Werkzeug: (Bestlickungshohe 5,0mm
DP Flgefraser Rechtslauf @ 85 x 45 x 30 max. 17000 B432-85-5-R[] KL
DP Fugefraser Linkslauf @ 85 x 45 x 30 max. 17000 B432-85-5-L[] KL
DP Fugefraser Rechtslauf 2100 x 45 x 30 max. 15500 B432-100-5-R[] KL
DP Flgefraser Linkslauf 2100 x 45 x 30 max. 15500 B432-100-5-L[] KL
DP Fugefraser Rechtslauf 2125 x 45 x 30 max. 12500 B432-125-5-R[] KL
DP Flgefraser Linkslauf @125 x 45 x 30 max. 12500 B432-125-5-L[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

24



A455 WM - Fasefriser 45° Aigner

ANWENDUNG:
MAN Zum Fasen von Platten-
werkstoffen und Massivholz
auf stationaren Maschinen.

gleicher Null-@ AUSFUHRUNG:
(Ablaufkante) bei - Tragerkorper aus Stahl
samtlichen Schnittbreiten - Zahnezahl| = 2

- HW Wendemesser

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Messer
- 1 Griffschltssel Torx 25

o

|§ EINSATZDATEN:
|<=>ber€f=r“ Drehzahl: siehe Tabelle
EERIREET Vorschub: Handvorschub

) d
L |
@30 H7
S (max. 40) .
| Technische Daten:
< |
|
unterer =
Fasefréaser a
D
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
o
oberer Fasefraser 2115.0 x 12 x 30 6600-11600 A455-1298-0[] KL
unterer Fasefraser 2115.0 x 12 x 30 6600-11600 A455-1298-U[] KL
oberer Fasefraser 9140.0 x 12 x 30 5500-9600 A455-12123-0[] KL
unterer Fasefraser @140.0 x 12 x 30 5500-9600 A455-12123-U[] KL
oberer Fasefraser 2140.4 x 30 x 30 5500-9500 A455-3098-0[] KL
unterer Fasefraser 2140.4 x 30 x 30 5500-9500 A455-3098-U[] AL
oberer Fasefraser 9165.4 x 30 x 30 4600-8000 A455-30123-0[] KL
unterer Fasefraser 2165.4 x 30 x 30 4600-8000 A455-30123-U[] AL
oberer Fasefraser 2168.7 x 50 x 30 4500-8000 A455-5098-0[] KL
unterer Fasefraser 9168.7 x 50 x 30 4500-8000 A455-5098-U[] KL
oberer Fasefraser 9193.7 x 50 x 30 4000-6500 A455-50123-0[] KL
unterer Fasefraser 2193.7 x 50 x 30 4000-6500 A455-50123-U] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzmesser:
HW Raumerschneide 12 x 12 x 1.5 2 10 WMF12x12/U[] AL
HW R&umerschneide 30 x 12 x 1.5 2 10 WMF30x12/U[] AL
HW Raumerschneide 50 x 12 x 1.5 2 10 WMF50x12/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A072 PM - Abrund-/Viertelstabfriser Aigner

ANWENDUNG:

Abrunden und Viertelstabfrasen
in Vollholzern und Plattenwerk-
stoffen

MAN

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Profilmesser
(1 Radius nach Wahl)

- zugehoriger Griffschliissel

EINSATZDATEN:
Drehzahl: It. Tabelle
Vorschub: Handvorschub

gleicher Null-g
(Ablaufkante) bei
samtlichen Radien

0-9125
@70
@30 H7
(max. 40)
—  J
B e '
Radienbereiche: o raserHT
*R2-R5 .
*R6-R10 T5
*R11-R15 T
|
unterer \
5"*_ O - Abrundfraser G'E}
— Hr ]
Abmessun Drehzahl Bestellnummerll LZ

oberer Abrundfraser R2-R5 2135 x 15 x 30 5500-9500 A072-25-0[] AL
unterer Abrundfraser R2-R5 @135 x 15 x 30 5500-9500 A072-25-U[] AL
oberer Abrundfréser R6-R10 9145 x 20 x 30 5000-9000 A072-610-0[] AL
unterer Abrundfraser R6-R10 9145 x 20 x 30 5000-9000 A072-610-U] AL
oberer Abrundfraser R11-R15 @155 x 25 x 30 5000-8500 A072-1115-0[] AL
unterer Abrundfraser R11-R15 @155 x 25 x 30 5000-8500 A072-1115-U] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



PM - Abrund-/Viertelstabfriser Aigner

R2 -R5
O fir oberen O - fir unteren
Abrundfraser Abrundfraser
R2 -R5
Abmessung Stk. VE Bestellnummerl LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R2 - R5:
R2 fur oberen Abrundfraser
R2 fir unteren Abrundfraser
R3 fir oberen Abrundfraser
R3 fur unteren Abrundfraser
R4 fur oberen Abrundfréaser
R4 fir unteren Abrundfraser
R5 fir oberen Abrundfraser PM.09533.5/U35[] AL
R5 fur unteren Abrundfréaser 2 PM.09523.5/U35[] AL

PM.09530.5/U35[] AL
PM.09520.5/U35[] AL
PM.09531.5/U35[] AL
PM.09521.5/U35[] AL
PM.09532.5/U35[] AL
PM.09522.5/U35[] AL

[\CT \C TN \C I \C T \C I \C I\ )
NS\ \C TR \C T \C I \C I \C I \V )

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

R6 - R10
O - fur obere_rj O - fur untergln
Abrundfraser Abrundfraser
R6 - R10

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R6 - R10:
R6 fur oberen Abrundfréaser 2 2 PM.09511.5/U35[] AL
R6 fur unteren Abrundfraser 2 2 PM.09501.5/U35[] AL
R7 fir oberen Abrundfraser 2 2 PM.09512.5/U35[] AL
R7 fir unteren Abrundfraser 2 2 PM.09502.5/U35[] AL
R8 fur oberen Abrundfréaser 2 2 PM.09513.5/U35[] AL
R8 fur unteren Abrundfraser 2 2 PM.09503.5/U35[] AL
R9 fir oberen Abrundfréaser 2 2 PM.09514.5/U35[] AL
R9 fir unteren Abrundfraser 2 2 PM.09504.5/U35]] AL
R10 fur oberen Abrundfréaser 2 2 PM.09515.5/U35[] AL
R10 fur unteren Abrundfréaser 2 2 PM.09505.5/U35[] AL

Stk. ... benétigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

R11 -R15
fur oberen fUr unteren
O S Abrundfraser O - Abrundfraser
R11 -R15
Abmessung Stk. VE Bestellnummer LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R11 - R15:
R11 fir oberen Abrundfréaser
R11 flr unteren Abrundfréaser
R12 fur oberen Abrundfraser
R12 fir unteren Abrundfréaser
R13 fir oberen Abrundfréaser
R13 fir unteren Abrundfraser
R14 fur oberen Abrundfraser
R14 fir unteren Abrundfréaser
R15 fir oberen Abrundfréaser PM.09555.5/U35[] AL
R15 fir unteren Abrundfréaser 2 PM.09545.5/U35[] AL

PM.09551.5/U35[] AL
PM.09541.5/U35[] AL
PM.09552.5/U35[] AL
PM.09542.5/U35[] AL
PM.09553.5/U35[] AL
PM.09543.5/U35[] AL
PM.09554.5/U35[] AL
PM.09544.5/U35[] AL

[NCIN \C TR \C I \C I \C I \C N\ \C T \V)

[NSTIN R \C IR \C T \C I \C I \C I \C I \C T \V )

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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AQ075 PM - Abrund-/Viertelstabfriser Aigner

ANWENDUNG:

Abrunden und Viertelstabfrasen
in Vollholzern und Plattenwerk-
stoffen

MAN

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Profilmesser
(1 Radius nach Wahl)

- 1 Griffschlissel Torx 40

gleicher Null-&
(Ablaufkante) bei
samtlichen Radien

oberer
O Abrundfraser '
HT
O

Radienbereiche:
*R16 - R20
+R21-R25 f

* R26 - R30 | |
terer |
Abrundfraser
HT

EINSATZDATEN:
Drehzahl: It. Tabelle
Vorschub: Handvorschub

s

Abmessun Drehzahl Bestellnummerll LZ

oberer Abrundfraser R16-R20 @165 x 49 x 30 5000-9000 A075-1620-0[] KL
unterer Abrundfraser R16-R20 @165 x 49 x 30 5000-9000 A075-1620-U] KL
oberer Abrundfriser R21-R25 @175 x 56 x 30 4500-7500 A075-2125-0[] KL
unterer Abrundfréaser R21-R25 @175 x 56 x 30 4500-7500 A075-2125-U[] KL
oberer Abrundfraser R26-R30 @185 x 56 x 30 4000-7000 A075-2630-0[] KL
unterer Abrundfraser R26-R30 @185 x 56 x 30 4000-7000 A075-2630-U[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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PM - Abrund-/Viertelstabfraser Aligner

R16 - R20
flir unteren
Abrundfraser
R16 - R20
flir oberen
Abrundfraser
Abmessung Stk. VE Bestellnummerl] LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R16 - R20:

R16 fur oberen Abrundfraser 2 4 PM.20137.5/U35[] KL
R16 fur unteren Abrundfraser 2 4 PM.14730.5/U35[] KL
R17 fur oberen Abrundfréaser 2 4 PM.20138.5/U35[] KL
R17 fir unteren Abrundfraser 2 4 PM.14731.5/U35]] KL
R18 fur oberen Abrundfraser 2 4 PM.20139.5/U35[] KL
R18 fur unteren Abrundfraser 2 4 PM.14732.5/U35[] KL
R19 fur oberen Abrundfréaser 2 4 PM.20140.5/U35[] KL
R19 fir unteren Abrundfraser 2 4 PM.14733.5/U35[] KL
R20 fur oberen Abrundfréaser 2 4 PM.20141.5/U35[] KL
R20 fur unteren Abrundfraser 2 4 PM.14734.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

R21 - R25
flir unteren
Abrundfraser
R21 - R25
flir oberen

Abrundfraser

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(! LZ
Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R21 - R25:
R21 fir oberen Abrundfraser
R21 fir unteren Abrundfraser
R22 fir oberen Abrundfréaser
R22 fur unteren Abrundfraser
R23 fir oberen Abrundfraser
R23 fir unteren Abrundfraser
R24 fir oberen Abrundfréaser
R24 fur unteren Abrundfraser
R25 fur oberen Abrundfréaser PM.20146.5/U35[] KL
R25 fir unteren Abrundfraser 2 PM.12185.5/U35[] KL
Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

PM.20142.5/U35[] KL
PM.12181.5/U35] KL
PM.20143.5/U35] KL
PM.12182.5/U35] KL
PM.20144.5/U35[] KL
PM.12183.5/U35] KL
PM.20145.5/U35[] KL
PM.12184.5/U35[] KL

[NCI \C I \C I \O I \C I \C N \O I \C I \V]
B I L

R26 - R30
fiir unteren
Abrundfraser

R26 - R30
flir oberen
Abrundfraser

Abmessung Stk. VE Bestellnummerl LZ
Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R26 - R30:

R26 fur oberen Abrundfréaser 2 4 PM.20147.5/U35[] KL
R26 fur unteren Abrundfraser 2 4 PM.12211.5/U35]] KL
R27 fur oberen Abrundfraser 2 4 PM.20148.5/U35[] KL
R27 fir unteren Abrundfraser 2 4 PM.12212.5/U35[] KL
R28 fur oberen Abrundfraser 2 4 PM.20149.5/U35[] KL
R28 fur unteren Abrundfraser 2 4 PM.12213.5/U35[] KL
R29 fur oberen Abrundfréaser 2 4 PM.20150.5/U35[] KL
R29 fir unteren Abrundfraser 2 4 PM.12214.5/U35]] KL
R30 fur oberen Abrundfraser 2 4 PM.20151.5/U35[] KL
R30 fur unteren Abrundfraser 2 4 PM.12215.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A090 PM -Viertelstab / Hohlkehlfraser

MAN

Radienbereiche:
*R2 -R5
*R5 -R10
*R10-R15
*R15-R20
0-2110
6 260
|
ml_ﬁ, R/
> T o % R2 -R5 -
S .
gleicher Null-& o122
(Ablaufkante) bei 11
samtlichen Radien &
I
| . R
o L / Oc R5-R10 EI;
A
2132

1

© R
K g//// o Iu-
; C R10-R15 €L>
O

2142

21

21
50
\
@
‘ —

Aigner

ANWENDUNG:

Abrunden und Viertelstabfrasen
in Vollholzern und Plattenwerk-
stoffen, sowie zum Frasen von

Hohlkehlen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkoérper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. 2 Profil-
messer (1 Radienkombination
nach Wahl)

- 1 Griffschlussel Torx 40

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEIT:

R5, R10, R15 und R20 auch
fur "Deutschen Stab" ver-
wendbar

3 g R15-R20
\\\S\‘ o |
— )
2152
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Bezeichnung
PM Profilfraser R 2-R5 @122 x 19.5 x 30 6000-10000  A090-R2-R5[] KL
PM Profilfraser R 5-R10 @132 x 24.5 x 30 6000-10000  A090-R5-R10[] KL
PM Profilfraser R10-R15 @142 x 34.5 x 30 5500-9000 A090-R10-R15[] KL
PM Profilfraser R15-R20 @152 x 49.5 x 30 5000-9000 A090-R15-R20[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A090 PM -Viertelstab / Hohlkehlfraser

R2 -R5

Aigner

Abmessung Stk.

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R2 - R5:

EPM Radius R2/2 2 4 PM.17215.
EPM Radius R3/3 2 4 PM.15751.
EPM Radius R4/4 2 4 PM.17216.
EPM Radius R5/5 2 4 PM.15752.

VE Bestellnummer(]

5/U35[ KL
5/U35[ KL
5/U35[ KL
5/U35[ KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

O¢g R5-R10

Abmessung Stk. VE Bestellnummerl] LZ
Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R5 - R10:
EPM Radius R5/5 2 4 PM.17252.5/U35[] KL
EPM Radius R6/6 2 4 PM.17253.5/U35[] KL
EPM Radius R7/7 2 4 PM.17254.5/U35[] KL
EPM Radius R8/8 2 4 PM.17255.5/U35[] KL
EPM Radius R9/9 2 4 PM.17256.5/U35[] KL
EPM Radius R10/10 2 4 PM.17257.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

S
g R10 -R15

Abmessung Stk. VE Bestellnummerl LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R10 - R15:
EPM Radius R10/10 2 4 PM.17167.5/U35[] KL
EPM Radius R11/11 2 4 PM.17168.5/U35[] KL
EPM Radius R12/12 2 4 PM.17169.5/U35[] KL
EPM Radius R13/13 2 4 PM.17170.5/U35[] KL
EPM Radius R14/14 2 4 PM.17171.5/U35[] KL
EPM Radius R15/15 2 4 PM.19598.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

©
< R15 - R20

O
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R15 - R20:
EPM Radius R15/15 2 4 PM.17172.5/U35[] KL
EPM Radius R16/16 2 4 PM.17173.5/U35[] KL
EPM Radius R17/17 2 4 PM.17174.5/U35[] KL
EPM Radius R18/18 2 4 PM.17175.5/U35[] KL
EPM Radius R19/19 2 4 PM.17176.5/U35[] KL
EPM Radius R20/20 2 4 PM.15754.5/U35[] KL

Stk. ... benétigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A09 | PM -Viertelstab / Fasefraser

MAN

Radienbereiche:
cR2 -R5
*R5 -R10

*R10-R15
*R15-R20

0-2110

(]
D
=}

@30 H7

A
g
K
ol

g

OJ‘ R2 -R5

ST

2122

gleicher Null-@ &
(Ablaufkante) bei
samtlichen Radien

11
5
\2
O

R5-R10

29.5
n

11.5

2132

39.5
N

R10 - R15

16.5
955
@

2142

21

49.5
N

R15 - R20

215
®

b
Tad 1Cad L4 L4l

2152

Aigner

ANWENDUNG:

Abrunden und Viertelstabfrasen
in Vollholzern und Plattenwerk-
stoffen, sowie zum Frasen von

45° Fasen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkoérper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. 2 Profil-
messer (1 Radien/Fasen-
kombination nach Wahl)

- 1 Griffschlissel Torx 40

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEIT:

R5, R10, R15 und R20 auch
fur "Deutschen Stab" ver-
wendbar

Bestellnummer(] LZ

Abmessung Drehzahl
Bezeichnung
PM Profilfraser R 2-R5 @122 x 19.5 x 30 6000-10000
PM Profilfrdser R 5-R10 @132 x 29.5 x 30 6000-10000
PM Profilfraser R10-R15 @142 x 39.5 x 30 5500-9000
PM Profilfraser R15-R20 @152 x 49.5 x 30 5000-9000

A090-R2-R5[] KL
A090-R5-R10[] KL
A090-R10-R15[] KL
A090-R15-R20[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A09 | PM -Viertelstab / Fasefraser

T reors

Aigner

Abmessung Stk.

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R2 - R5:

EPM Radius R2/45° 2
EPM Radius R3/45° 2
EPM Radius R4/45° 2
EPM Radius R5/45° 2

VE Bestellnummer LZ

PM.17217.5/U35[] KL
PM.17218.5/U35[] KL
PM.17219.5/U35[] KL
PM.17220.5/U35[] KL

FN NGNS

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

< R5-R10

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R5 - R10:
EPM Radius R5/45° 2 4 PM.17246.5/U35[] KL
EPM Radius R6/45° 2 4 PM.17247.5/U35[] KL
EPM Radius R7/45° 2 4 PM.17248.5/U35[] KL
EPM Radius R8/45° 2 4 PM.17249.5/U35[] KL
EPM Radius R9/45° 2 4 PM.17250.5/U35[] KL
EPM Radius R10/45° 2 4 PM.17251.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

O
¢ R10-R15

O
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R10 - R15:
EPM Radius R10/45° 2 4 PM.17209.5/U35[] KL
EPM Radius R11/45° 2 4 PM.17210.5/U35[] KL
EPM Radius R12/45° 2 4 PM.17211.5/U35[] KL
EPM Radius R13/45° 2 4 PM.17212.5/U35[] KL
EPM Radius R14/45° 2 4 PM.17213.5/U35[] KL
EPM Radius R15/45° 2 4 PM.17214.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

O
< R15-R20

O
Abmessung Stk. VE Bestellnummerl LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrundfraser R15 - R20:
EPM Radius R15/45° 2 4 PM.17203.5/U35[] KL
EPM Radius R16/45° 2 4 PM.17204.5/U35[] KL
EPM Radius R17/45° 2 4 PM.17205.5/U35[] KL
EPM Radius R18/45° 2 4 PM.17206.5/U35[] KL
EPM Radius R19/45° 2 4 PM.17207.5/U35[] KL
EPM Radius R20/45° 2 4 PM.17208.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

33



A070 PM - Abrundmesserkopf R3 - R10 Aligner

ANWENDUNG:

Abrunden und Viertelstabfrasen
in Vollholzern und Plattenwerk-
stoffen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(Oberflachen gehartet)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. 2 Profil-
messer (1 Radienkombination
nach Wahl)

- 1 Griffschlissel Torx 40

o EINSATZDATEN:
O q & Drehzahl: 5500 - 9500 U/min

HT383204 Vorschub: Handvorschub
I
| g;h:>
5° 0-2120 :
' ' Radius 6, 8, 9 und 10
auch fir "Deutschen
BESONDERHEIT: Stab" verwendbar

gleiche Nullhéhe von
0-9125 beiden Seiten beim
Stlrzen des Frasers

18

Ersatzprofilmesser

2 2 8 Re 2 3

= S R3S = =

v 0 © © ©

: = O c3 : g

o o o o o

o o o o o

N N R9 N N N

= = = = =

o o o o o
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ

o

PM Profilfréser 2140 x 28.5 x 30 5500-9500 A070[] AL

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ
Ersatzprofilmesser:

EPM Radius R3/7 PM.20036.5/U35[] AL
EPM Radius R4/8 PM.20037.5/U35[] AL
EPM Radius R5/9 PM.20038.5/U35[] AL
EPM Radius R6/10 PM.20039.5/U35[] AL
EPM Fase 4x45°/6.5x45° 2 PM.20040.5/U35[] AL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

ST G Gl )

DN NN N
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Al 39 HW -Viertelstabfriser

MAN

Aigner

ANWENDUNG:

Abrunden und Viertelstabfrasen
in Vollholzern und Plattenwerk-
stoffen.

AUSFUHRUNG:

- Zahnezahl = 2

- HW festbestlickt

- ziehender Schnitt (ab R 5)

- 0-@ 100 mm fir alle Radien

EINSATZDATEN:
Drehzahl: It. Tabelle

| Vorschub: Handvorschub
oberer
\ Fraser I
0-100 BESONDERHEIT:

Sowohl zum Abrunden als

R @70 - "
e @30 H7 auch fir "Deutschen Stab
/v\ {max. 40) verwendbar
I
NFL L_’ji unterer QL:
0 Fraser
5%\
| i |

Bezeichnung Abmessung Drehzahl Bestellnummer( LZ

Einzelfraser:
R 2 oberer Fraser @106 x 8 x 30 7000-12000 A139-R2-0[] KL
R 2 unterer Fraser @106 x 8 x 30 7000-12000 A139-R2-U[] AL
R 3 oberer Fraser 2106 x 8 x 30 7000-12000 A139-R3-0[] KL
R 3 unterer Fraser @106 x 8 x 30 7000-12000 A139-R3-U[] AL
R 5 oberer Fraser @110 x 10 x 30 7000-12000 A139-R5-0[] KL
R 5 unterer Fraser @110 x 10 x 30 7000-12000 A139-R5-U[] AL
R 6 oberer Fraser @112 x 12 x 30 7000-12000 A139-R6-0[] KL
R 6 unterer Fraser g112 x 12 x 30 7000-12000 A139-R6-U[] AL
R 8 oberer Fraser g116 x 15 x 30 6500-11000 A139-R8-0[] KL
R 8 unterer Fraser 2116 x 15 x 30 6500-11000 A139-R8-U[] AL
R10 oberer Fraser @120 x 18 x 30 6500-11000 A139-R10-0[] KL
R10 unterer Fréser @120 x 18 x 30 6500-11000 A139-R10-U[] AL
R12 oberer Fréaser @124 x 20 x 30 6000-10000 A139-R12-0[] KL
R12 unterer Fréaser @124 x 20 x 30 6000-10000 A139-R12-U[] AL
R15 oberer Fraser 2130 x 21.5 x 30 6000-10000 A139-R15-0[] KL
R15 unterer Fréser 2130 x 21.5 x 30 6000-10000 A139-R15-U[] AL
R20 oberer Fraser @140 x 26.5 x 30 5500-9500 A139-R20-0[] KL
R20 unterer Fraser @140 x 26.5 x 30 5500-9500 A139-R20-U[] AL
R25 oberer Fraser @150 x 31.5 x 30 5000-9000 A139-R25-0[] KL
R25 unterer Fréser 2150 x 31.5 x 30 5000-9000 A139-R25-U[] AL
R30 oberer Fraser @160 x 36.5 x 30 5000-8500 A139-R30-0[] KL
R30 unterer Fraser @160 x 36.5 x 30 5000-8500 A139-R30-U[] AL
R35 oberer Fraser @170 x 42.5 x 30 4500-8000 A139-R35-0[] KL
R35 unterer Fréser @170 x 42.5 x 30 4500-8000 A139-R35-U[] KL
R40 oberer Fraser @180 x 46.5 x 30 4500-7500 A139-R40-0[] KL
R40 unterer Fraser @180 x 46.5 x 30 4500-7500 A139-R40-U[] KL
R50 oberer Fraser 2200 x 58 x 30 4000-6500 A139-R50-0[] KL
R50 unterer Fréser @200 x 58 x 30 4000-6500 A139-R50-U[] KL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL

... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Al4| HW - Hohlkehlfriser

MAN

|
o

4

Aigner

ANWENDUNG:

Zum Frasen von Hohlkehlen in
Massivholz und Plattenwerk-
stoffen

AUSFUHRUNG:

- Zahnezahl = 2

- HW festbestlickt

- 0-@100 fir alle Radien
- ziehender Schnitt

EINSATZDATEN:
Drehzahl: It. Tabelle
Vorschub: Handvorschub

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Bezeichnung
HW Hohlkehlfraser R 3 @106 x 8 x 30 7000- 12000 A141-R3[] KL
HW Hohlkehlfraser R 5 @110 x 10 x 30 7000- 12000 A141-R5[] KL
HW Hohlkehlfraser R 6 @112 x 11 x 30 7000-12000 A141-Re6[] KL
HW Hohlkehlfraser R 8 @116 x 13 x 30 6500-11000 A141-R8[] KL
HW Hohlkehlfraser R10 @120 x 15 x 30 6500- 11000 A141-R10[] KL
HW Hohlkehlfraser R15 @130 x 20 x 30 6000- 10000 A141-R15[] KL
HW Hohlkehlfraser R20 @140 x 25 x 30 5500-9500 A141-R20[] KL
HW Hohlkehlfraser R25 @150 x 30 x 30 5000-9000 A141-R25[] KL
HW Hohlkehlfraser R30 @160 x 35 x 30 5000-8500 A141-R30[] KL

Stk. ... benétigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

AO085 HW - Hohlkehl/Viertelstabfraser

MAN

D

Aigner

ANWENDUNG:

Zum Abrunden und Frasen von
Hohlkehlen bzw. Viertelstaben in
Massivholz und Plattenwerk-
stoffen

AUSFUHRUNG:

- Zahnezahl = 2

- HW festbestlickt

- 0-@100 fir alle Radien

R 230 HY
(max.#0)  EINSATZDATEN:
| g8 Drehzahl: It. Tabelle

Vorschub: Handvorschub

o

5e

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(l LZ
Bezeichnung
HW Profilfraser R 3/ 3 @106 x 9 x 30 7000-12000 A085-R3[] KL
HW Profilfraser R 5/ 5 2110 x 13 x 30 7000-12000 A085-R5[] KL
HW Profilfréser R 6/ 6 @112 x 15 x 30 7000- 12000 A085-R6[] KL
HW Profilfrdser R 8/ 8 @116 x 19 x 30 6500-11000 A085-R8[] KL
HW Profilfraser R10/10 @120 x 23 x 30 6500-11000 A085-R10([] KL
HW Profilfraser R15/15 2130 x 33 x 30 6000-10000 A085-R15[] KL

36

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / #

... Montage nur Werkseitig






A645

PM - Abrund/Fase/Flige-Frasersatz

BESONDERHEIT:

Radien

gleicher Null-@& (Ablaufkante)
und Nullhéhe bei samtlichen

2138
0-2125
230 H7
{max. 40)
|
N ==
e ] | ®
/[ |O O Rorond HT | 2 !
5° Fasefraser
\ R2R5 \ E[
5x45° ~F| x
O |
ws (3 ®
rReRs [ O = .
'/ 5x45° | ] | &
5° O Abrand/ HT | (@
C Abrun
~ T' Fasefraser| |
- ! T
11 | ®
| %—
1+ 5 ... Abdeckscheiben I
2 + 4 ... Abrund/Fasefraser |
R2 - R5 bzw. Fase max. 5x45°
3 + 6 ... Fugefraser (SB30 oder SB50)

Aigner

ANWENDUNG:

Zum Fugen und gleichzeitigem
Abrunden/Abfasen von Massiv-
holzern.

Die Holzdicke kann mit den
mitgelieferten Zwischenringen
individuell eingestellt werden.

AUSFUHRUNG:

- 5-teiliger Frasersatz
(Nr.1 - Nr.5)

- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser bzw.
Wendemesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- 5-teiliger Frasersatz inkl.
4 Profil- und 2 Fligemesser
(1 Radius/Fase Kombination
nach Wahl)

- 1 Griffschlissel Torx 40

- 1 Griffschlissel Torx 25

- 2 Ringsatze a' 13mm

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 5500 - 9500 U/min
Vorschub: Handvorschub

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Fraserkombinationen:
R2-R5 mit Fugefraser SB30 2138 x 50 x 30 5500-9500 A645-2530[] AL
R2-R5 mit Fugefraser SB50 @138 x 67 x 30 5500-9500 A645-2550[] AL
Einzelfraser:
oberer Abr./Fasefr. R2-R5 2138 x 20.0 x 30 5500-9500 A645-25-0[] AL
unterer Abr./Fasefr. R2-R5 2138 x 20.0 x 30 5500-9500 A645-25-U AL
Fligefraser SB30 9125 x 30.0 x 30 A645-30[] AL
Fligefraser SB50 @125 x 50.0 x 30 AB645-50[] AL
obere Abdeckscheibe 2123 x 8.0 x 30 A645-AS-0[] AL
untere Abdeckscheibe @123 x 8.0 x 30 A645-AS-U[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

38



PM - Abrund/Fase/Flige-Frasersatz Aligner

Radius R2 - RS Fase max. 5x45°
7 mit Fligefraser + @ |
mit Fligefraser @ SB =30 mm o) | @ HT !
sB=3omm ( od @) Hr |
== RS 11.5
= [ 'Rs 8.5 &
]
8 @) ws %E NONER
= o | = 'RS 8.5 | L RS 11.5
(@) HT (@) | HT |
S : 9 i % einfaches Umstellen | = +% |
von Fase auf Radius f f
durch Umlegen der
Fraser
] @ mit Fligefraser T @ |
mit Fiigefraser SB =50 mm |
sB=s0mm (© o d @) v o =i=@ all
: i RS 13
| u RS 10
o O | |
ol 2@ ®| ws
3/ 1{®)| ws 1 8
NS e) | |
@]
| 'Rs 10 =|= RS 13
K ' I
. 0q @) Hr - o) @ Hr |
- (5) + (5) !
5°
~~ Abrund/Fasefraser

sind auch als Einzel-
fraser einsetzbar

==X

O c I
max. 5x45° /T

@ ® |

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(l LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrund/Fasefraser Nr.2:

EPM Radius R2 fur Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20016.5/U35[] AL
EPM Radius R3 fir Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20017.5/U35[] AL
EPM Radius R4 flir Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20018.5/U35[] AL
EPM Radius R5 far Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20019.5/U35[] AL

Ersatzprofilmesser zu Abrund/Fasefraser Nr.4:

EPM Radius R2 flur Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20020.5/U35[] AL
EPM Radius R3 flir Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20021.5/U35[] AL
EPM Radius R4 fur Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20022.5/U35[] AL
EPM Radius R5 fur Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20023.5/U35[] AL
Ersatzmesser zu Fligefraser Nr.3 bzw. Nr.6:

EM fir Flgefraser SB30 30 x 12 x 1.5 2 10 WMF30x12/UG[] AL
EM fur Flgefréser SB50 50 x 12 x 1.5 2 10 WMF50x12/UG[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A646 PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz Aigner

MAN

ANWENDUNG:

Zum Fugen und gleichzeitigem
Abrunden/Abfasen von Massiv-
holzern.

Die Holzdicke kann mit den
mitgelieferten Zwischenringen
individuell eingestellt werden.

AUSFUHRUNG:

- 5-teiliger Frasersatz
(Nr.1 - Nr.5)

- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser bzw.
Wendemesser

BESONDERHEIT:

gleicher Null-@& (Ablaufkante)

- ziehender Schnitt

und Nullhdéhe bei samtlichen LIEFERUMFANG:
Radien - 5-teiliger Frasersatz inkl.
4 Profil- und 2 Fligemesser
- BIS (1 Radius/Fase Kombination
0-2125 nach Wahl)
930 H7 - 1 Griffschlussel Torx 40
— - 1 Griffschliissel Torx 25
1 A @ ! - 2 Ringsatze a' 14.5mm
= (| Odmmwa ||| w| @ EINSATZDATEN:
\RG_Q Fasefréser Drehzahl: 5000 - 9000 U/min
10x45° | \ <~ 'g[ Vorschub: Handvorschub
O
ws @ ®
o |
R6-R10 | i = E[
/10’(4y unterer
g Abrund/ [
~ ST O CFasr:?réser | o @
- C [ JTEY ®

148 .
2+4 ..

%—
Abdeckscheiben

Abrund/Fasefraser |
R6 - R10 bzw. Fase max. 10x45°

... Fugefraser (SB30 oder SB50)

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Fraserkombinationen:
R6-R10 mit Fugefraser SB30 2146 x 57.0 x 30 5000-9000 A646-61030[] AL
R6-R10 mit Fugefraser SB50 9146 x 75.0 x 3 5000-9000 A646-61050[] AL
Einzelfraser:
oberer Abr./Fasefr. R6-R10 @146 x 24.5 x 30 5000-9000 A646-610-0[] AL
unterer Abr./Fasefr. R6-R10 2146 x 24.5 x 30 5000-9000 A646-610-U[] AL
Fligefraser SB30 2125 x 30.0 x 30 A645-30[] AL
Fligefraser SB50 @125 x 50.0 x 30 AB645-50[] AL
obere Abdeckscheibe 2123 x 8.0 x 30 A645-AS-0[] AL
untere Abdeckscheibe @123 x 8.0 x 30 A645-AS-U[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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PM - Abrund/Fase/Flige-Frasersatz Aligner

Radius R6 - R10 Fase max. 10x45°
" | mit Fligefréser T @
mit Fligefréser '=|= @ | SB =30 mm O | @ HT |
SB =30 mm OJ @) wr -
RS 13
| RS9 )
=) 23 ws |
3N @) ws i 8 D
N
| BN REE LU RS 13
o9 O o) "N@)| Hr !
= + ® | einfaches Umstellen | + o)
; i |von Fase auf Radius
durch Umlegen der
Fraser
\ . mit Fligefraser T @
mit Filgefraser =!= @ ! sBas0mm o 1| @ HT |
SB = 50 mm o J | @ b +
RS 14.5
\
5 | 47 IRs1o o | |
o
= ol® wWs
8l ‘ ®)| ws “lg ‘ ®
<
= o I I
10 I I
| + RS 10 =L RS 14.5
| T
OC| @| wr e @) HT |
= ! ® ' = 0)
i | e
5°
o Abrund/Fasefraser
RE.R10 : | sind auch als Einzel-
. L] | fraser einsetzbar
o ( \ L @ |
5° O c I @ ‘
max. 10x45° ]
| TS ® |
1
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrund/Fasefraser Nr.2:

EPM Radius R6 flir Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20064.5/U35[] AL
EPM Radius R7 far Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20065.5/U35[] AL
EPM Radius R8 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20066.5/U35[] AL
EPM Radius R9 fir Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20067.5/U35] AL
EPM Radius R10 flr Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20068.5/U35[] AL

Ersatzprofilmesser zu Abrund/Fasefraser Nr.4:

EPM Radius R6 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20069.5/U35[] AL
EPM Radius R7 fir Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20070.5/U35[] AL
EPM Radius R8 flur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20071.5/U35[] AL
EPM Radius R9 far Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20072.5/U35[] AL
EPM Radius R10 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20073.5/U35[] AL
Ersatzmesser zu Fligefraser Nr.3 bzw. Nr.6:

EM fir Flgefraser SB30 30 x 12 x 1.5 2 10 WMF30x12/UG[] AL
EM fur Flgefréser SB50 50 x 12 x 1.5 2 10 WMF50x12/UG[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A660 PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz Aligner

ANWENDUNG:

Zum Fugen und gleichzeitigem
Abrunden/Abfasen von Massiv-
holzern.

Die Holzdicke kann mit den
mitgelieferten Zwischenringen
individuell eingestellt werden.

AUSFUHRUNG:

- 3-teiliger Frasersatz
(Nr.1 - Nr.3)

- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 3

- HW Profilmesser bzw.
Wendemesser

- ziehender Schnitt

BESONDERHEIT: LIEFERUMFANG:

gleicher Null-@ (Ablaufkante) - 3-teiliger Frasersatz inkl.

und Nullhdéhe bei samtlichen 6 Profil- und 3 Figemesser

Radien (1 Radius/Fase Kombination
nach Wahl)

- 1 Griffschltssel Torx 40
- 1 Griffschlissel Torx 25
- 2 Ringsatze a' 20mm

. 2153
0-2140 EINSATZDATEN:
@70 Drehzahl: max. 9500 U/min
__ @4H7 Vorschub: mech. Vorschub
(max. 50)

O ¢ Abrund/ HT @ |

Fasefraser

ws| @ |
g
oc /&R, | ®

I o

d

unterer

1+ 3 ... Abrund/Fasefraser ]
R2 - R5 bzw. Fase max. 5x45° |
2 ... Fugefraser SB50

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Fraserkombination:
R2-R5 mit Fugefraser SB50 @153 x 50.0 x 40 max. 9500 AB660-25[]
Einzelfraser:
oberer Abr./Fasefr. R2-R5 2153 x 20.0 x 40 A660-25-0[] KL
unterer Abr./Fasefr. R2-R5 @153 x 20.0 x 40 A660-25-U[] KL
Fligefraser SB50 @140 x 50.0 x 40 A660-50[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A660 PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz Aigner

Radius R2 - R5 Fase max. 5x45°
\ \
\ \
. O @ | HT ’ O @ | HT
j[ £ @ | ws i £ @ | ws
o loX: /{= @ | wr o (oY: /{= @ | Hr

einfaches Umstellen

von Fase auf Radius

durch Umlegen der
Fraser

(@)

RS 20
o)

RS 20

@ | ws 1 @ | ws

max. Holzdicke
58 bei R5
56 bei R4
54 bei R3
52 bei R2

max. Holzdicke

9

@]
T
_|
9

‘ 58 bei Fase 5x45°

@
I
_'

|

RS 20

RS 20

Einzelfraser

2153

2140

20
(v
n
S

HT.11259.3
o =

|

®

2153

WS.11260.3

O
(=)
| o O 9 ® HT.11261.3

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(! LZ
Ersatzprofilmesser zu Abrund/Fasefraser Nr.1:
EPM Radius R2 far Radienbereich R2-R5 3 3 PM.20016.5/U35[] AL
EPM Radius R3 flr Radienbereich R2-R5 3 3 PM.20017.5/U35[] AL
EPM Radius R4 far Radienbereich R2-R5 B 3 PM.20018.5/U35[] AL
EPM Radius R5 fur Radienbereich R2-R5 3 3 PM.20019.5/U35[] AL
Ersatzprofilmesser zu Abrund/Fasefraser Nr.3:
EPM Radius R2 fir Radienbereich R2-R5 3 3 PM.20020.5/U35[] AL
EPM Radius R3 fir Radienbereich R2-R5 3 3 PM.20021.5/U35[] AL
EPM Radius R4 fur Radienbereich R2-R5 3 3 PM.20022.5/U35[] AL
EPM Radius R5 fir Radienbereich R2-R5 3 3 PM.20023.5/U35[] AL

Ersatzmesser zu Fligefraser Nr.2:
EM flUr Fugefraser SB50 50 x 12 x 1.5 3 10 WMF50x12/UG[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A66| PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz Aligner
ANWENDUNG:

Zum Fugen und gleichzeitigem
Abrunden/Abfasen von Massiv-
hoélzern.

Die Holzdicke kann mit den
mitgelieferten Zwischenringen
individuell eingestellt werden.

AUSFUHRUNG:

- 3-teiliger Frasersatz
(Nr.1 - Nr.3)

- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 3

- HW Profilmesser bzw.
Wendemesser

- ziehender Schnitt

BESONDERHEIT: LIEFERUMFANG:

gleicher Null-@ (Ablaufkante) - 3-teiliger Frasersatz inkl.
und Nullhdéhe bei samtlichen 6 Profil- und 3 Figemesser
Radien (1 Radius/Fase Kombination

nach Wahl)
- 1 Griffschltssel Torx 40
- 1 Griffschliissel Torx 25

2161 , X )
T - 2 Ringsatze a' 21.5mm
ero EINSATZDATEN:
. Q40 HT Drehzahl: max. 9000 U/min
—\ (max. 50) Vorschub: mech. Vorschub
oberer
poripet s (SSADR

ws| @

unterer

Abrund/  HT
Fasefraser @

_ ] L

1+ 3 ... Abrund/Fasefraser ]
R6 - R10 bzw. Fase max. 10x45° |
2 ... Fugefraser SB50

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Fraserkombination:
R6-R10 mit Fugefraser SB50 @161 x 53.0 x 40 max. 9000 A661-610[]
Einzelfraser:
oberer Abr./Fasefr. R6-R10 @161 x 24.5 x 40 A661-610-0[] KL
unterer Abr./Fasefr. R6-R10 @161 x 24.5 x 40 A661-610-U[] KL
Flgefréaser SB50 9140 x 50.0 x 40 A660-50([] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A66 | PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz Aigner

Radius R6 - R10 Fase max. 10x45°

@ | ws i

L

@ | ws 1

—(&7:@ T

9 | min. 25
9 | min. 25

einfaches Umstellen

von Fase auf Radius

durch Umlegen der
Fraser

o @ | wr O @ | w1
|0 I
o X u@ X
i.""m I~ © o ‘é’ -‘:’g o g:,
SSPRE® 22
!Z____ Nl o
238383 @ | ws s\ @] ws |
388338 10 ils 10
£ o s E: O c
©
18 12
09 @ | wr o L Oq @ | wr
) N —
Einzelfraser 2161
@140
‘ |
T wn
3 O q O, !

o \ HT.11262.3
I
4' @161
|

WS.11260.3]
\ |

O |

Oc @

1 HT.11263.3
| s

®

245

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser zu Abrund/Fasefraser Nr.1:

EPM Radius R6 fur Radienbereich R6-R10 B 3 PM.20064.5/U35[] AL
EPM Radius R7 flar Radienbereich R6-R10 3 3 PM.20065.5/U35[] AL
EPM Radius R8 fur Radienbereich R6-R10 3 3 PM.20066.5/U35[] AL
EPM Radius R9 flir Radienbereich R6-R10 3 3 PM.20067.5/U35[] AL
EPM Radius R10 fur Radienbereich R6-R10 B 3 PM.20068.5/U35[] AL

Ersatzprofilmesser zu Abrund/Fasefraser Nr.3:

EPM Radius R6 fur Radienbereich R6-R10 3 3 PM.20069.5/U35[] AL
EPM Radius R7 fir Radienbereich R6-R10 3 3 PM.20070.5/U35[] AL
EPM Radius R8 fur Radienbereich R6-R10 B 3 PM.20071.5/U35[] AL
EPM Radius R9 fur Radienbereich R6-R10 3 3 PM.20072.5/U35[] AL
EPM Radius R10 fur Radienbereich R6-R10 3 3 PM.20073.5/U35[] AL

Ersatzmesser fir Fligefraser Nr.2:
EM flUr Fugefraser SB50 50 x 12 x 1.5 3 10 WMF50x12/UG[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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All8 PM - Gesimsfrasersatz

MAN

Aigner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von schweren
Kranzprofilen, Kassettenbalken,
Gesimse, Zier und Deckenleisten.

AUSFUHRUNG:

- 3 teiliger Frasersatz (verstiftet)

- Tragerkorper wahlweise aus
Stahl oder Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

Vorschub: Handvorschub

@190
0-2100 - ziehender Schnitt
o
L LIEFERUMFANG:
- 3 teiliger Frasersatz inkl.
Profilmesser
@ - 1 Griffschliissel Torx 40
- 2 Fixringe 6mm
I
' ' EINSATZDATEN:
‘ ©) Drehzahl: 4000-7000 U/min
|

b - HT.28265.4
[ | )
@)

C

O HT.28266.4
[
O ¢

HT.28267.4
)

12

58.5

BESONDERHEITEN:

» Sowohl als Satz als auch als
Einzelfraser einsetzbar.
(z.B. als Hohlkehlfraser,
Abrundfraser und S-Profilfraser).

 Das gesamte Profil aber auch
jedes einzelne Profilsegment ist

konterfahig.

2190

(6]
B
rio) © 1| @1
(©]
R10 s
R12

[FR6

[FR6

Q R12 j Oj ©)]
M=1:1 ‘
2100
Abmessun Drehzahl Bestellnummerll LZ
0
Set in Leichtmetall @190 x 72.5 x 30 4000-7000 A118-LM[] AL
Set in Stahl @190 x 72.5 x 30 4000-7000 A118-ST[] KL

Abmessung Stk. VE Bestellnummer LZ
Ersatzprofilmesser:

EPM zu Fréaser Nr.1 2 2 PM.15760.5/M40[] AL
EPM zu Fraser Nr.2 2 2 PM.15761.5/M40[] AL
EPM zu Fraser Nr.3 2 2 PM.15762.5/M40[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



All9 PM - Gesimsfriser Aigner

ANWENDUNG:
MAN Zur Herstellung von Kranz-
profilen, Kassettenbalken,
Gesimse, Zier und Deckenleisten.

AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper wahlweise aus
Stahl oder Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)
- Zahnezahl = 2
- HW Profilmesser
LIEFERUMFANG:
- Frasersatz inkl. Profiimesser
2170 - 1 Griffschliissel Torx 40
, 0- 2100
@30 H7 EINSATZDATEN:
. Drehzahl: 4500-8000 U/min
g Vorschub: Handvorschub
I
! 8
s
HT.30592.4 %
I
7.5 20 75
Langs 1 Konter
& R7.5
<
R10
g -
R10
<
B RS M = 1:1
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(l LZ

Werkzeug:
PM Profilfr. in Leichtmetall @170 x 66 x 30 4500-8000 A119-LM]J

PM Profilfr. in Stahl 2170 x 66 x 30 4500-8000 A119-ST[]
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(]
Ersatzprofilmesser:
EPM zu A119 2 2 PM.16737.5/M40[] AL
Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig




A082 PM - Multi-Profilfraser-Set Aigner

ANWENDUNG:
MAN Universeller Einsatz fur eine
Vielzahl von Profilvarianten
in einem oder mehreren
Arbeitsgangen

AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)
2115 - Zahnezahl = 2

@60 - HW Profilmesser
230 H7

. LIEFERUMFANG:
| - 5 Einzelfraser (Nr.1 - Nr.5)
@ i inkl. Profilmesser

- Zwischenringe It. Auflistung

1 Stk. 12.0mm

il 1 Stk. 10.0mm

1 Stk. 8.0mm

1 Stk. 5.0mm

2 Stk. 3.0mm

2 Stk. 1.0mm

| 291 2 Stk. 0.5mm
' 2 Stk. 0.3mm

2130
2111

2 Stk. O.1mm
- 1 Griffschllissel Torx 25

= | ® - Kassette mit Profilplanen
> O
R < il EINSATZDATEN:

Drehzahl: 5500 - 9500 U/min

19.8

[ ERC
o |
1®]

2114.5
6.5 | Vorschub: Handvorschub
B 2130
= )
sy . L@
o O
I R | ) LU
2111
@140

Tz et

©
g o C | @
WA
3114.3
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
o
Fraserset 1t. Lieferumfang 5500-9500 A082[] AL

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(l LZ
Ersatzprofilmesser:

EPM zu Fraser Nr. PM.19593.5/M40[] AL
EPM zu Fréser Nr. PM.19594.5/M40[] AL
EPM zu Fréaser Nr. .19595.5/M40[] AL
EPM zu Fréaser Nr. PM.19596.5/M40[] AL
EPM zu Fraser Nr.5 2 PM.19597.5/M40[] AL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A082 PM - Multi-Profilfraser-Set Aigner

| | i;ru
O i
BE | f :
0 Y
)

RS 5.1

O @ |
|

£ o -

O - 1— T
RS 8.3
—

©®@

=
@ 1
1
FR 12
1
®
| |FR10

C T kleine Auswahl von mehr als
60 Profilvarianten dargestellt
im Maf3stab 1:1.41

0]

"
®
=

fuls
D
1@ ;
I | i
O g ] @ Iszzj < @ I%
O @ |
|

8.8
1

:Q EEC @ O —’© @ !

—]—t 1 — t
( RS 7.5 RS 6.5
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'~
O ! FR 12

FR 12




A080 PM - Universalprofilfriser Aligner

ANWENDUNG:
MAN Universeller Einsatz fir eine
Vielzahl von Profilvarianten in
einem oder mehreren Arbeits-
gangen.
Geeignet zum Bearbeiten von
geraden und geschweiften Kanten
sowie zur Herstellung von
Zierleisten.

AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper wahlweise aus
Stahl oder Leichtmetall

(oberflachenbehandelt)
- Zahnezahl = 2
i 2108 - HW Profilmesser
10 .6 @30 H7
e LIEFERUMFANG:
© N ’ - Tragerkorper inkl.
N ™ Profilmesser
Ny - '/ O =3 I - Griffschlissel Torx 40
R9 &) %
o 7 ag o EINSATZDATEN:
— = Drehzahl: 5500 - 10000 U/min
R8 = \ 0O g - Vorschub: Handvorschub
i g K HT.31139.4 % Profile in 1
2 ‘—q —_— =

Abmessung Drehzahl Bestellnummerl] LZ

Werkzeug:

PM Profilfr. (Leichtmetall) @140 x 52 x 30 5500-10000 A080-LM[]

PM Profilfr. (Stahl) 2140 x 52 x 30 5500-10000 A080-ST[]
Abmessung Stk. VE Bestellnummer_]

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Universalprofilfréaser 2 2 PM.16943.5/M40[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



- Handlauffraser

n
PM.18646.5/U35

HT.35045.4

62

0-2100

54

R17

53.2

M=1:1
40.5
55

Aigner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von geraden und

gekrimmten Handlaufen.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper wahlweise aus

Stahl oder Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2
- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl.

- 1 Griffsch

Profilmesser

IGssel Torx 40

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 5500 - 10000 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEIT:

Mittels am Fraser integrierter
Anschlagflachen ist eine ein-
fache Einstellung der Ablauf-
kante und der Frashéhe ohne

MeRgerate gewahrleistet.

e B

Anschlaglineal:

(0-2100)
einstellen mit Flach-
stelle am Umfang
des Grundkorpers

Fréashohe:
Seitliche Planflache
des Grundkorpers
auf Holzkantel
aufliegen lassen

Abmessung
Werkzeug:
PM Handlauffr.
PM Handlauffr.

(Leichtmetall)
(Stahl)

@142 x 62 x 30
@142 x 62 x 30
Abmessung

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Handlauffréaser

Drehzahl

5500-10000
5500-10000

Stk.

2

VE

2 PM.18646.5/U35[] AL

Bestellnummerll LZ

A060 - LM[]
A060-ST[]
Bestellnummer(

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



Turlkonterfraser Tarlkombifraser AuRenumfrasung

Seite 54 - 57 Seite 58 - 59 Seite 60 - 61
Tarenkonterfraser Tuarfalzfraser Tlrzarge
'_—"I é -

Seite 62 - 73 Seite 74 - 77 Seite 78 - 83

Abplattfraser

Seite 84 - 87

Hausttirfalz

Seite 88 - 92




Mobelturl

Mobelturen - Innenturen -
Innentiir Abplatten - Haustur 5492

Turfalz
Turzarge

Abplatten

Haustur




AO005 PM - Mébeltiur-Konterfrasersatz /igﬁﬁf

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von gerahmten
Mobeltiiren, Kassettendecken,
Sitzbank-RUckenteile, Wand-
vertafelungen, etc.

AUSFUHRUNG:

- 3-teiliger Satz (verstiftet)
- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:
- 3-teiliger Frasersatz inkl.
Messer (1 Profil nach Wahl)
2149 - 1 Griffschliissel Torx 40
- 1 Griffschlissel Imbus SW3
- 1 Magnetlehre
Q70

12 | - Holzkassette mit Einstellplan
@30 H7
JHEERCR EINSATZDATEN:

0-9125

Y

fiir Einge- / =L 7 Drehzahl: 5000 - 9000 U/min
leistete Fllung [ s 345644 @ | e Vorschub: Handvorschub
Lings : 1~ T
(5]
— o : o
& | g O < HT.34565.4 @ |5
R s | '
=1 ) —
= e) _ 4 © BESONDERHEITEN:
& s 34566? T ® __| | *4 unterschiedliche Profile in
WP 12 x 12 mit ! 1 Trégerkorper
Magnetiehre 1.0 mm seitlich « Sowohl fiir gesteckte Fiillungen
. i anschlagen L9 ;
fur Einge- J -1 als auch fir eingeleistete
schobene Fiillung O — ® | @ Fillungen (Glasfalz)
Léngs J % ] l—
)
g * & R
8| v ! |
S O iy @ | o
®, R —
-

Konter Konter 4

18

M

23 (28)

O O
__q,___H__
® @

18 m
M °

/L
—r
® ®

O ©] © O] - =
Eingeleistete Eingeschobene
Fillung Fillung
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
0
Set 1t. Lieferumfang 9149 x 47.3 x 30 5000-9000 A005[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

54



A005 PM - Mobeltiir-Konterfrisersatz Aigner

|

11l ' =
/ ///i = 3-0>_'\ )
Ll V' [ <&
M = 1:1 | ofc
””G””)%ﬁ PM.18461.5/M40 0_1|' i
12
Langs Konter

[l /171

U

=7

s

12

Langs Konter

R5.5

R5.5

MH
N
=
n
o
w O oo
1
6|5 12
11
23 (28)

PM.18460.5/M40 o1l 12

Langs Konter

%

N

=

1]
2 [ &
af o;
13}

6|5 12

11

23 (28)

PM.18462.5/M40 01l 12

12

Langs Konter

2.55—
6.5

3.0

F{H
N

=

n

ALY
6|5 12
11

23 (28)

PM.18420.5/M40 01l 12

Stk. VE Bestellnumer] LZ

Ersatzmesser zu Fraser Nr.1
HW Wendemesser 12 x 12 x 1.5 2 10 WMF12x12/UG[ AL

Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.2

EPM 1t. Profilibersicht 2 2 PM.xxxxx.5/M40[] AL

Ersatzmesser zu Fraser Nr.3
HW Wendemesser 12 x 12 x 1.5 2 10 WMF12x12x/UG[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

55



Aigner

WERKZEUGE

ANWENDUNG:

MAN Zur Herstellung von gerahmten
Maobeltiren, Kassettendecken,
Sitzbank-Ruckenteile, Wandver-
tafelungen, etc. mit eingeleisteter
oder eingeschobener Fullung.
Zusatzlich kann der Konterfraser als
Abplattfraser benutzt werden.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

* separater Langs- - ziehender Schnitt

und Kontersatz LIEFERUMFANG:
* gleiche Werkstuck- " :

f d4 Null - 4-teiliges Basisset (Nr.1 - Nr.4)
autlage und Null- inkl. Messer bzw. Profilmesser
hohe bei Langs- (fiir 1 Profil nach Wahl)
und Konterfrasung - 1 Griffschliissel Torx 40

- 1 Griffschlissel Torx 25

2149.2
0-0125 DS - 1 Magnetanschlaglehre
230 H7 o
Eingeschobene L12.1! = 1 Holzkassette
Fillung /kWA22601.4 [0) Fillung = | Ws225794 ® Optlonal:
Léngs . Léngs o Zusatzfraser Nr.5 fur eingesteckte
#E G ¥ @ . aE e Y @ bzw. eingeleistete Fiillung mit
e Q HT.22577.4 ga e= O HT.22577.4 g Nutzapfen 616
12 12 '_1
0-9149 0-2149 WS.22578.4 ®
.m Langs
12 o o g,
WS.22579.4 ® 1 /kw.22601.4 [0} 2 =
Konter O Konter j—r = 5 HT.22577.4 gﬁ
) ) = (] - : =
iﬁﬁ 5 MY iﬁﬁ - " e e
N N =
== © HT.22580.4 ga =5 © | HT.22580.4 g'g ‘_1__
B o | . q WS.22578.4 @
BESONDERHEITEN: Ngf, ¥ .
i @ + 6 unterschiedliche Profile in 1 & o N <
o o5 Tragerkorper 7 "
Abplattung @ * mit integrierter Abplattung am
o €
L I Konterfraser 1
s - fir eingeschobene und einge- § '[{ Eing;'ii;éete
leistete FU”Ung Emg,?;ﬁﬂ:;ene mit Nutzapfen
mit Nutzapfen A i 1
V/4 I
& & T F S —
e g g b= g = g =g = =
EINSATZDATEN:

Drehzahl: 5000 - 9000 U/min
Vorschub: Handvorschub

4 4 4 4 4 4

Abmessun Drehzahl Bestellnummer LZ
Basisset 1t. Lieferumfang 5000-9000 A010 KL
Zusatzfraser Nr.5 @137 x 20.3 x 30 5000-9000 A010-5 KL

Stk. ... benétigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



AOIO PM - Mébeltiir-Konterprofilfriserset  Agner

12
2.0
P . | max. 37
— 65| RE\Rs ‘ v | O
INIBD 35 0
TRel T [ E b
0 [M=1:1 ] PM.13548 5/M40
6 6
. | max. 37
T e 0
i~ < S0
N :3: 5.3; R5.5 C
W | =
o) [M=11 | PM.13280.5/M40
1L
. | max. 37
_ R5 Lings | O
S i ‘ % T
N
e | S
© [M=11 | PM.13282.5/M40
TL,
551 Ri5 . | max. 37 )
_ g P Langs | O
Py R1.5 C
g (\Il _ﬂ;_ ;
8 o | | X
© [M=1:1 | PM.13283.5/M40
1L
55 . | max. 37
N R18 tree | O
Y R6.5 ‘ ‘<%:> 5
N
8w [ I .
© [M=1:1 | PM.13541.5/M40
6.6
| 37
22 | max.
_ | 57[RIB g1 pcd|
§ 41'% T
NI i
TRel T | S
0 [M=11 | PM.20014.5/M40

Konter [ ()

&

PM.13549.5/M40

X
=]
3
-
@
2

O

n

O

PM.13284.5/M40

Konter [ ()

&

PM.13286.5/M40

X
=]
3
-
@
2

O

n

O

PM.13287.5/M40

X
o
3
-
@
2

O

n

O

PM.13547.5/M40

Konter [ ()
C
PM.20015.5/M40

Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.2

EPM 1t.

Profilibersicht

Abmessung

Ersatzmesser zu Fraser Nr.3 und Nr. 5
Raumerschneide
Vorschneider

Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.4

EPM 1t.

Profilibersicht

20 x 12 x 1.5
14 x 14 x 2.0

Stk.

2

VE Bestellnummerll LZ

4 PM.XXXxX.5/M40[]

10 WMZ20x12/MG[]
10 VS14x14x2.0/U]

4  PM.xxxxx.5/M40[]

KL

AL
AL

KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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AOI5 PM - Mébeltir-Konterkombifraser

MAN

Aigner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von gerahmten
Médbeltiren, Kassettendecken,
Sitzbank-Rickenteile, Wand-
vertafelungen, etc.

Zusatzlich kann der Kombifraser
bei einigen Profilen auch als
Abplattfraser benutzt werden.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

= R0 o - Tragerkorper inkl. Profilmesser

= = | - 1 Griffschltissel Torx 40
N| 6.5

55 L= EINSATZDATEN:
o o [ Drehzahl: 5000 - 9000 U/min
g Vorschub: Handvorschub

_\HT.19391.4
_ i
|
o |

5.5 |
]|65 C |

= R30[SR ‘
— k RO.7 O
= — ! BESONDERHEIT:

e | . .
0 | Langs/Konterfrasung und
Abplattung mit 1 Fraser
|
Abplattung 2 R25 O QL:
n -9 R35 RE\ R2.5 | T
10
Langs Konter I%Azb\r)plattung
- R30"\[R30 ¥ ..
R5 R2.5 /Rg R35 10 <
& 6.5 7 M=1:1
55 | mM=1:1]
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(l LZ

Werkzeug:
PM Profilfraser @154 x 51.5 x 30 5000-9000 AO015[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fraser A015

2

2 PM.12518.5/M40[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

58



A0l 6 PM - Mobeltir-Konterkombifraser Aigner

MAN ANWENDUNG: AUSFUHRUNG: Lieferumfang und Einsatz-
wie A015 jedoch - Tragerkorper aus Stahl  daten wie A015
ohne Abplattung - Zdhnezahl = 2
- HW Profilmesser

0-2125

a70

©30 H7
(max. 40) 10
—
Langs I Langs o~ Konter
O
C
O

=
o

R10
R7

22
(max. 24.5)

5 6. 11

S—

Konter

23

(7.5) |  m=1:

<
25 )  HT.22758.4 | 0. 1_ 9.9

Abmessung Drehzahl Bestellnummer LZ

Werkzeug:
PM Profilfréaser @145 x 52 x 30 5000-9000 AO016[] KL

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(! LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fréaser A016 2 2  PM.13608.5/M40[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

AOIl7 PM - Mobeltiur-Konterkombifraser Aligner

MAN ANWENDUNG: AUSFUHRUNG: Lieferumfang und Einsatz-
wie A015 jedoch - Tragerkorper aus Stahl  daten wie A015
ohne Abplattung - Zahnezahl = 2
- HW Profilmesser
0-9125

270 60

@30 H7 S
(max. 40) .
K Konter

,——‘ Langs
Konter
O | <l 2
| Tz -

o ! 8
3 imgs O % M=1:1

HT.37330.4 T

125 ' 12,5
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ

Werkzeug:
PM Profilfraser @150 x 48.5 x 30 5000-9000 A017[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(! LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fraser A017 2 2  PM.19591.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig




AOO| PM - Mobeltiir-AuBenumfrisung

MAN

Aigner

ANWENDUNG:

Ideal zum Profilieren in Massiv-
holz (3-Schichtplatten) bzw. MDF,
z.B. zum AuRenumfrasen von
Mébeltiren (Polsterfronten).

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper wahlweise aus
Stahl oder Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

: 0-2120 - Tragerkorper inkl. 2 Profil-
26 ! . messer nach Wahl
8 - 1 Griffschltissel Torx 40
) / EINSATZDATEN:
T | Drehzahl: siehe Tabelle
T _/ Vorschub: Handvorschub
@30 H7
(max. 40) BESONDERHEIT:
- Fraser @150 ist in Leicht-
metallausfiihrung auch zur
! Dornmontage zum Einsatz auf
HT.15663.4 CNC-Bearbeitungszentren
2172 geeignet.
0-298
‘ 26 |
—
== 12 verschiedene Profile
J in einem Tragerkorper
T | fur MAN
L—/ @30 H7
|
HT.19984.4
2150
|
g
i
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Profilfraser in Leichtmetall @172 x 41 x 30 4500-8000 A001-1-LMJ AL
Profilfrédser in Stahl @172 x 41 x 30 4500-8000 A001-1-ST[] AL
Profilfraser in Leichtmetall @150 x 41 x 30 5000-9000 A001-2-LM[] AL
Profilfraser in Stahl @150 x 41 x 30 5000-9000 A001-2-ST[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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AO0O| PM - Mobeltiir-AuBenumfrasung Aigner

M=1:1

= J M=11 259
20
T RS/ :v 7 RS/ ol
? 13° ~ ? R70 o
O o[ /R4 S
= N = N
5| 5
st et

J it J M=1:1
T 228
? = \@ g — _
o © A
««3Ao.5“\'\b‘g
P\

TE yi ~
TI=? ' Tl ¥ a1

o = o = o =
AQ A0 AO
o 282 5N AN05O 5N e BN

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM 1t. Profillbersicht 2 2  PM.xxxxx.5/M40[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

61



AO050 PM - Rahmentiir - Frisersatz Aigner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Langs-
und Konterprofil bei Rahmen-
innentlren und Mobeltlrl aus

MAN

Massivholz
AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper aus Stahl
- HW Profilmesser
- Zahnezahl = 2
- 2-teilig
0155 LIEFERUMFANG:
0-9125 - 2-teiliger Frasersatz inkI.
270 Profilmesser nach Wahl
15 LK @58 / 2 x Stift @6 - 1 Deckring KW.38905.4
230 H7 - 1 Fixring 8mm
Langs ; - 1 Fixring 36.8mm
— - 1 Ringsatz 5.5mm
~[ 2 ZE . "
A . od @ M J - 1 Griffschliissel Torx 40
g —
S [— PR ©  EINSATZDATEN:
o =} 2 B - GO
= b i v t,:tgg Drehzahl: 4500 - 8000 U/min
= ; Vorschub: Handvorschub
= 15.2— O g @ HT.12145.3
L=E AT | ,
® ] =
!
|
0-2125 , BESONDERHEITEN:
2 AL R ' * Konzipiert fur stabverleimte
Sl | Innentiirfriese mit 4mm
/ KW.389054 | | | | Decklage
Konter ] R S — — AN ! * Unterschiedliche Profile in
TS 1 Tragerkorper
< g p
= o ) Oq @ HT12145.3 + Auch fiir Mébeltlrlfertigung
& ' verwendbar
b e |
Y elesn | 87777 of 1T 3
8 - T T
= HT.12144.3
L 2°9 @ | f
] _ T |
| ]
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ

Bezeichnung
Frasersatz 1t. Lieferumfang 4500-8000 A050[] KL
Abmessung Stk. VE Bestnummer(] LZ

Bezeichnung
EPM zu Fréaser 1 1t. Profillbersicht 2 4  PM.xxxxx.5/U35[] KL
EPM zu Fréaser 2 1t. Profillbersicht 2 4  PM.xxxxx.5/U35[] KL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig




15

Langs 1— Konter
7 A ~ /]
0.2 e
i T
Sl M=1:1 =] IV
% 2 4
D O G E=C

PM.20990.5/U35

PM.20991.5/U35

. 15
Langs 1— Konter
( <
N~ ©
w| M=1:1 —_—
(':1 o
0
15.2
0-2125
15
Langs }i
u,_i“‘_’w.z\o{@ L |
N ‘ ‘ )
ABE: i —ta
| &%) | |
in g
@125
|
Konterrg ,,,,,,, T :
o ¥ 70 @ \
o~ ‘“_, z i |
pa T .
0-2124.6

AO050 PM - Rahmentir - Frasersatz

Aligner
Langs 11—5 Konter
7 LY < /
2 A=
0. ¢ = |
ol M=1:1 = S
/ ‘«2
% A A
j O G =R

PM.20992.5/U35

PM.20993.5/U35

. 15
Langs 1— Konter
( <
o e
N M=1:1 L _
<l %
I <}
15.2 2
0-2125
15
Langs }
© \ J |
~ = @)
b ig [ ®)3T [
4.5 I\O @ i <
“ @ ‘ |
) i E:
@125
| |
Konter rg ,,,,,,, :F !
- 0d@ || ‘
N im’ = |
< H |
4.5 |\ -
e ullE
. 1T L T¢

T
0-0124.6

63



A035 PM - Tiiren Kontergarnitur |6mm Aligner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Langs- und
Konterprofil bei Rahmeninnen-
turen aus Massivholz mit
Profiltiefe 16 mm

MAN

AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- 5-teilig

0-9130

B0l LIEFERUMFANG:
- 5-teiliger Frasersatz bestuckt
©) mit einem Profil nach Wahl
- 1 Ringsatz 6mm fur
® Verstellnuter
| - 2 Fixringe 8mm
® - 1 Fixring 10mm
@
®

16

Langs I D
P

- 1 Griffschlussel Torx 40

| - 1 Griffschlissel Torx 20

- 1 Griffschllissel Imbus SW5
- 1 Magnetlehre

- 1 Holzkassette

16
i,

40 (46)
8
(14)
|
N
7 L

FR 10

0-2162 EINSATZDATEN:
16 Drehzahl: 5000 - 8500 U/min

| 147 | Vorschub: Handvorschub
Konter |

BESONDERHEITEN:
Oc ® - Profilmesser mit integrierter
M\ ! Zapfen-Ablangfunktion

| - Zapfenkanten gerundet fir

|
° Oc¢ T @ leichteres Zusammenfligen der
T | | Rahmenteile
T
T

16

40 (45)
8
(14)
il
]

C‘

- Langs und Konterfrasung durch

15

[v4

[T

i einfaches Austauschen der
e Einzelfraser
]

- Durchmesser und Hohen-
g#b abgestimmt

10 verschiedene Profile
far MAN

="

Il

Abmessun Drehzahl Bestellnummerl LZ

Set 1t. Lieferumfang @162 x 70 x 30 5000-8500 A035[] AL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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AO035 PM - Tiren Kontergarnitur 16mm Aigner

Profil 1
M=1:1

Profil 2
M=1:1

Profil 3
M=1:1

Profil 4
M=1:1

PM.22434.5/M40 PM.22433.5/M40
PM.22436.5/M40 PM.22435.5/M40

PM.22432.5/M40 PM.22431.5/M40

,<|3
Profil 6

bemalfte Holzdarstellungen
siehe im Anhang

M=1:1

PM.22442.5/M40 PM.22441.5/M40

|o\§‘ r/o‘
N N
PM.22440.5/M40 PM.22439.5/M40

:j
Profil 8

Profil 7

M=1:1

Profil 9 Profil 10
M=1:1 M=1:1

PM.22444.5/M40 PM.22443.5/M40

PM.22446.5/M40 PM.22445.5/M40
PM.22448.5/M40 PM.22447.5/M40

PM.22438.5/M40 PM.22437.5/M40

PM.22450.5/M40 PM.22449.5/M40

Stk. VE Bestellnummerl LZ

>
3
3
o
]
]
=
=

Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.2
EPM 1t. Profilibersicht PM.xxxxx.5/M40[] AL

Ersatzmesser zu Fraser Nr.3 + 4

HW Raumerschneide 7.5 x 12 x 2.5 iEs2 WMF7.5x12x2.5/U[] AL
HW Vorschneider 14.0 x 14 x 2.0 je 2 VS14x14x2.0/U[] AL

Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.5
EPM 1t. Profiliibersicht 2 2  PM.xxxxx.5/M40[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

65



66

A030 PM - Tiren Kontergarnitur

MAN

16

0-2130
@30 H7
|(max. 40)
=M ®
U
| @ I
|
g t= FO T e
S i v S A a0
= ™
) O q , ®
| N .
— £
0-2166
| 18
147 |
Konter
—— E
— “E OC @
g cog Xr-\ |
g = U
@

| 8mm

15

=

Il

Aigner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Langs- und
Konterprofil bei Rahmeninnen-
tiren aus Massivholz mit
Profiltiefe 18 mm

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- 5-teilig

LIEFERUMFANG:

- 5-teiliger Frasersatz bestickt
mit einem Profil nach Wahl

- 1 Ringsatz 6mm fur
Verstellnuter

- 2 Fixringe 8mm

- 1 Fixring 10mm

- 1 Griffschlissel Torx 40

- 1 Griffschlussel Torx 20

- 1 Griffschlissel Imbus SW5

- 1 Magnetlehre

- 1 Holzkassette

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 4500 - 8000 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEITEN:

- Profilmesser mit integrierter
Zapfen-Ablangfunktion

- Zapfenkanten gerundet fur
leichteres Zusammenfligen der
Rahmenteile

- Langs und Konterfrasung durch
einfaches Austauschen der
Einzelfraser

- Durchmesser und Hohen-
abgestimmt

10 verschiedene Profile
far MAN

Set 1t. Lieferumfang

Abmessun

0166 x 70 x 30

Drehzahl

4500-8000

Bestellnummerll LZ

A030([] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A030 PM - Tiiren Kontergarnitur 18mm

Profil 1
M=1:1

PM.16185.5/M40 PM.16184.5/M40

Profil 5
M=1:1

O C

O C

\ﬁ\‘ N
PM.16187.5/M40 PM.16186.5/M40

E=C

Profil 6
M=1:1

O C

PM.16193.5/M40 PM.16192.5/M40

Profil 7
M=1:1

O C

PM.16197.5/M40 PM.16196.5/M40

PM.16195.5/M40 PM.16194.5/M40

O C

Profil 8
M=1:1

PM.15733.5/M40 PM.15928.5/M40

Profil 9
M=1:1

PM.16189.5/M40 PM.16188.5/M40

PM.16199.5/M40 PM.16198.5/M40

Aigner

Profil 4
M=1:1

bemafte Holzdarstellungen
siehe im Anhang

Profil 10
M=1:1

PM.16191.5/M40 PM.16190.5/M40

PM.16201.5/M40 PM.16200.5/M40

>
o
3
o
]
]
(=
=

Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.2

EPM 1t.

Profilubersicht

Ersatzmesser zu Fraser Nr.3 + 4
HW Raumerschneide
HW Vorschneider

Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.5

EPM 1t.

Profilubersicht

7.5 x 12 x 2.5
14.0 x 14 x 2.0

Stk.

je 2
je 2

2

2

VE Bestellnummer]l LZ

PM.xxxxx.5/M40[] AL

WMF7.5x12x2.5/U[] AL

VS14x14x2/U

0 AL

PM.xxxxx.5/M40[] AL

Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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36

MAN

0-2130
270
ey @30 HY
(max. 40)
Léngs g
O I
g ) | 1
S : = |
s
o N : o
| [ 1 -
16 + E
) 0-2162
‘| 14.7
— j—_|
Konter
9) I
S o :$§ =
=7\ '
s ——\ "
o \ O < | @
|
T
16 I
i .
I

PM - Tiiren Kontergarnitur |6mm (Glasfalz) AIGner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Langs- und
Konterprofil bei Rahmeninnen-
tiren aus Massivholz mit
Glasfalz.

Profiltiefe 16 mm

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- 4-teilig

LIEFERUMFANG:

- 4-teiliger Frasersatz bestuckt
mit einem Profil nach Wahl

- 1 Fixring 8mm

- 1 Fixring 10mm

- 1 Griffschlussel Torx 40

- 1 Griffschlissel Torx 25

- 1 Griffschlissel Torx 20

- 1 Magnetlehre

- 1 Holzkassette

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 5000 - 8500 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEITEN:

- Langs und Konterfrasung durch
einfaches Austauschen der
Einzelfraser

- Durchmesser- und héhen-
abgestimmt

- Falzfraser (8 + Flgefraser @
mit Garnitur AO35 kombinierbar

far MAN

10 verschiedene Profile I

Abmessun
d
Set 1t. Lieferumfang
WM Falzfréaser Nr.6
WM Flgefraser Nr.7

@162.0 x 70 x 30
@159.4 x 30 x 30
9132.6 x 30 x 30

Drehzahl Bestellnummer] LZ
5000-8500 A036[] AL
5000-8500 A036-6[] KL
5000-8500 A036-7[] KL

Abmessung
Ersatzmesser zu Fraser Nr.6
HW Raumerschneide
HW Vorschneider
Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.5
EPM 1t. Profilibersicht A035

30 x 12 x 1.5
14 x 14 x 2.0

Ersatzmesser zu Fraser Nr.7

HW Raumerschneide
Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.2
EPM 1t. Profilibersicht A035

30 x 12 x 1.5

Stk. VE Bestellnummer(] LZ

AL
AL

2 10 WMF30x12/U[]
2 10 VS14x14x2.0/U[]

2 PM.xxxxx.5/M40[] AL

10 WMF30x12/U[] AL

2 2 PM.xxxxx.5/M40[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



AO03 |

PM - Tiiren Kontergarnitur |8mm (Glasfalz) AGgmer

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Langs- und
Konterprofil bei Rahmeninnen-
tiren aus Massivholz mit
Glasfalz.

Profiltiefe 18 mm

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- 4-teilig

LIEFERUMFANG:

Lings

- 4-teiliger Frasersatz bestuckt
mit einem Profil nach Wahl

I - 1 Fixring 8mm

- 1 Fixring 10mm

- 1 Griffschlissel Torx 40

I - 1 Griffschlissel Torx 25

- 1 Griffschltssel Torx 20
- 1 Magnetlehre

40 (46)
H—=

- 1 Holzkassette

EINSATZDATEN:

Konter

Drehzahl: 4500 - 8000 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEITEN:
- Langs und Konterfrasung durch
einfaches Austauschen der

40 (46)
2.

I
O

|

|
=)

Einzelfraser
- Durchmesser- und hohen-
abgestimmt

- Falzfraser (6 + Fugefraser @

15
3

=0

mit Garnitur AO30 kombinierbar

|_=R 10FR§

far MAN

10 verschiedene Profile I

N

Abmessun
o
Set 1t. Lieferumfang
WM Falzfréaser Nr.6
WM Fugefraser Nr.7

9166.0 x 70 x 30
2159.4 x 30 x 30
9136.6 x 30 x 30

Drehzahl Bestellnummerl]l LZ
4500-8000 A031[] AL
4500-8000 A031-6[] KL
4500-8000 A031-7[] KL

Abmessung
Ersatzmesser zu Fraser Nr.6
HW Raumerschneide
HW Vorschneider
Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.5
EPM 1t. Profillbersicht A030

30 x 12 x 1.5
14 x 14 x 2.0

Ersatzmesser zu Fraser Nr.7

HW Raumerschneide
Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.2
EPM 1t. Profillbersicht A030

30 x 12 x 1.5

Stk. VE Bestellnummer] LZ

2 10 WMF30x12/U[]
2 10 VS14x14x2.0/U]

AL
AL

2 PM.xxxxx.5/M40[] AL

10 WMF30x12/U[] AL

2 2 PM.xxxxx.5/M40[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A020 PM - Tiren-Konterkombisatz

230 H7
126 | (max. 40)
T FR8
J : !

Aigner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Langs- und
Konterprofil bei Rahmeninnen-
tiren aus Massivholz

AUSFUHRUNG:

- 2-teiliger Satz (verstiftet)
- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:
- 2 teiliger Frasersatz inkl.
Profilmesser

- 1 Griffschlissel Torx 40
. - 1 Ringsatz 5mm
12.5 T - 1 Fixring 8mm
RS 5 l_ | i
9 EINSATZDATEN:
10! 0 |3 10 O
u’% % 1 7 % Drehzahl: siehe Tabelle
Léngs || o HT.10963.3] (D | Konter c ) | Vorschub: Handvorschub
o 2
YA, o
S T—=E= t I t
= E Q ' o Q |
= B
. Qls HT.10964.3| @ o c @
£= [=2) £
) = = o |
T o |3 rﬁ $ T o Fﬁ
o o o
 E— T 1 ] T
Die Umstellung von Langs- auf
Konterprofil erfolgt durch Tauschen
der Fraser auf der Spindel.
Die Nullhéhe bleibt unverandert,
0.1, 125 lediglich die Ablaufkante muf
zwischen Langs- und Konter
10 umgestellt werden. BESONDERHEIT:
2 Langs/Konterfrasung mit 1
Frasersatz
©| v
| ™
T
T o { —
P=) S
<
&
M=1:1
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ

Werkzeug:
Set 1t. Lieferumfang

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fraser Nr.1
EPM zu Fraser Nr.2

2165 x 101 x 30

4500-8000 A020[]

Abmessung Stk. VE Bestellnummerl]
2 2 PM.19756.5/U35[] AL
2 2 PM.19757.5/U35[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ...

Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A02 | PM - Tiiren-Konterkombisatz Aigner

. 2153
08125 Anwendung, Handhabung,
230 H7 Ausfiihrung und Liefer-
12.6 (max. 40) umfang wie A020 10
FRS Fase 45° T—
. |_[RS5 o
[ O g TN ©o| T
Lings % “ = T
] | ©
G@  HT10se83 | @D ! ] &
= = I{[/A% L < —~
_ B " ‘ g ] e B
2| ole [ ’ <
e = O s
= = e
“E '] ~ o-\o
qf  HT.100603 @ M=1:1
=

:
:
A

Abmessung Drehzahl Bestellnummerll LZ
Werkzeug:
Set 1t. Lieferumfang 2153 x 81 x 30 5000-8500 A021[]

Abmessung Stk. VE Bestellnummer!!
Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fréaser Nr.1 2 4 PM.19760.5/U35[] KL
EPM zu Fréser Nr.2 2 4  PM.19761.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

A022 PM - Tiiren-Konterkombisatz Aigner

2153.6

MAN 02125 Anwcfndung, Hanc_lhabung,
o Ausfuhrur?g und Liefer-
max. 40 umfang wie A020
126 Fase 30° o
P FR8 30
‘ | | |RS5
O |g ©
Lings % T
= c®  Hrioe7a3| @ | o
e g | 0@
3 -~ | oo — )
= -~
B == Q |o 3 N
o m“"_’—_ 1
3 = W) g
8 ©
© 3 -
/ c@  HTi09753| @ M=1:1
% |
o |E
1
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Werkzeug:
Set 1t. Lieferumfang 2154 x 81 x 30 5000-8500 A022[]
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(]
Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fréaser Nr.1 2 4  PM.19765.5/U35[] KL
EPM zu Fréaser Nr.2 2 4 PM.19766.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

71



A025 PM - Tiren Langs/Kontergarnitur Aligner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Langs-
und Konterprofil bei Rahmen-
innentlren aus Massivholz

MAN

AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper aus Stahl
- 2 teilig
- HW Profilmesser
- Zahnezahl = 2
LIEFERUMFANG:
- 1 Langsfraser inkl. Profilmesser
0-0125 - 1 Konterfraser inkl. Profiimesser
12.6 - @70 - 1 Griffschlussel Torx 40
9.7 @30 H7
b [T (max. @40
Lings 3 = | ’ EINSATZDATEN:
] o Drehzahl: siehe Tabelle
! Vorschub: Handvorschub
s q 8
o [
- HT.37800.4 |
0-2150 '
. 1125
3 |
Konter X | [ — |
O |
g = B
g O b
HT.37801.4 E&
‘D 1
0.1, 125
3.9 1x45°
O==
Tl oo R14
o| » BESONDERHEITEN:
~ * separater Langs- und
Konterfraser
© » Werkzeugsystem fur individuelle
M=1:1 Profilwliinsche nach Anfrage
9.7

Abmessung Drehzahl Bestellnummerll LZ

Werkzeug:
PM Frasergarnitur 5000-9000 A025[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Langsfraser 2 4 PM.19810.5/U35[] KL
EPM zu Konterfréser 2 4 PM.19811.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A026 PM - Tiiren Lings/Kontergarnitur Aligner

Anwendung, Handhabung,
0-2125
MAN 230 H7 Ausflihrung und Liefer- 01 125
Lings 112_-6 [(max. @40) umfang wie A025 M=1:1
o ‘f__\ 2x45°
S < () 2| » \
o <~
= HT.37806.4 — =
0-2150 S ==
12.5
Konter | g—— i R10
o ! © R10
g - ‘ o
o 13.5
) HT.37807.4 $
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(l LZ

Werkzeug:
PM Fréasergarnitur 5000-8500 A026[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM zu L&ngsfraser 2 4 PM.19816.5/U35[] KL
EPM zu Konterfréaser 2 4 PM.19817.5/U35[] KL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

A027 PM - Tiren Langs/Kontergarnitur Aigner

WA 08125 Anwendung, Handhabung,
T 80wy Ausfiihrung und Liefer-

. 128 [(max. @40) umfang wie A025 01 125
Langs - _ i »
g o R5

| q | ] =

. = R32
©| i?7804.4

0-2150
125 2| w
Konter 1 s i

o) | =
g < ‘ N <

o
o | HT.37805.4 $

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(| LZ

Werkzeug:
PM Frésergarnitur 5000-9000 A027[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Léngsfraser 2 4 PM.19814.5/U35[] KL
EPM zu Konterfraser 2 4 PM.19815.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A525

MAN

@70
125 LK @58
@30 H7
8 max. 40
) rR25) O |
ol
- < N C @
s (=5, R1.5 R2J—
o|? 0
g g I_"_ D JDHT.112763 !
~— g . I
: 1 @
R2.5) \ HT.11283.3 I
Log 1P
= ®
HT.11284.3

Durch Messerwechsel
Falzkante wahlweise
gerundet oder gefast

By

PM.20095.5/U35

B

PM.20096.5/U35

5 Uberschlagprofile
in 1 Tragerkorper

PM.20087.5/U35

PM - Turfalzfrasersatz 12,5mm

Aigner

ANWENDUNG:

Fir Tiren-Umfrasungen auf
stationaren Maschinen in
Weich- oder Harthoélzern und
verschiedenen Verbund-
werkstoffen.

AUSFUHRUNG:

- 3 teiliger Satz verstiftet
- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- 3 teiliger Satz inkl. Profilmesser
(1 Uberschlagprofil nach Wahl)

- 1 Griffschliissel Torx 40

- 1 Griffschlissel Imbus SW5

- 1 Ringsatz 18mm

Optional:

- 2 Dichtungsnutmesser fur
Falzfraser Nr.2

- 1 Griffschlissel Torx 25

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 4500 - 7500 U/min
Vorschub: Handvorschub

PM.20086.5/U35

SRS
2 C
———— O

M= 1:1

PM.20090.5/U35

Abmessun Drehzahl Bestellnummerll LZ
d
PM Tirfalzfrasersatz 12.5mm @159 x 57.5 x 30 4500-7500 A525[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fréser Nr.1 2 2 PM.200xx.5/U35[] AL
EPM zu Fréser Nr.2 2 4 PM.20094.5/U35[] KL
Nutmesser zu Fraser Nr.2 2 2 KW.08057.5[] AL
EPM zu Fraser Nr.3 2 2 PM.200xx.5/U35[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



Ab26 PM - Tiirfalzfrasersatz 14mm Aigner

ANWENDUNG:

MAN

werkstoffen.
AUSFUHRUNG:
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser
- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

@) ! - 1 Ringsatz 18mm

C Optional:
S, | R15 R2f— F ® o

16
(14 -24)
g
(3]

40
(36 - 54)

24
(22 - 30)

15

Durch Messerwechsel
Falzkante wahlweise
gerundet oder gefast

16

5 Uberschlagprofile
in 1 Tragerkorper

PM.20087.5/U35

Bl

PM.20095.5/U35

Bel

_)O

PM.20090.5/U35

Fur Turen-Umfrasungen auf
stationaren Maschinen in
Weich- oder Harthdlzern und
verschiedenen Verbund-

- 3 teiliger Satz verstiftet
- Tragerkorper aus Stahl

- 3 teiliger Satz inkl. Profilmesser

(1 Uberschlagprofil nach Wahl)
- 1 Griffschltissel Torx 40
- 1 Griffschltissel Imbus SW5

o % - 2 Dichtungsnutmesser flr
’[_l__ D JDHTA 276.3 ' Falzfraser Nr.2

- 1 Griffschllissel Torx 25

1 @
= _\ mHT-11281-3 I EINSATZDATEN:
O Q _— Drehzahl: 4500 - 7500 U/min

HT.11282.3 @ Vorschub: Handvorschub

PM.20086.5/U35

C

M=1:1

PM.20096.5/U35

Abmessun Drehzahl Bestellnummerl LZ
o

PM Turfalzfrasersatz 14mm @162 x 57.5 x 30 4500-7500 A526[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fréaser Nr.1 2 2 PM.200xx.5/U35[] AL
EPM zu Fraser Nr.2 2 2 PM.20093.5/U35[] AL
Nutmesser zu Fraser Nr.2 2 2 KW.08057.5[] AL
EPM zu Fréaser Nr.3 2 2 PM.200xx.5/U35[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Ab527 PM - Turfalzfrasersatz | 5mm

MAN

276.3

—

g rR25) O

oY

Tl o C
g S | RI5 Rf—
o|¥ )
Y9e |z = D HT.1
8 _|® |

|

NN

8

HT A

280.3

Durch Messerwechsel

C
R25 ;‘[67_\ ~ HT.11279.3

Falzkante wahlweise
R5
gerundet oder gefast ) O
©
o C
E 5 Uberschlagprofile e
in 1 Tragerkorper
G
PM.20095.5/U35 o
PM.20087.5/U35 Y PM.20088.5/U35 PM.20090.5/U35
Te]
E Cfi
e e
=
PM.20096.5/U35

Aigner

ANWENDUNG:

Fir Tiren-Umfrasungen auf
stationaren Maschinen in
Weich- oder Harthoélzern und
verschiedenen Verbund-
werkstoffen.

AUSFUHRUNG:

- 3 teiliger Satz verstiftet
- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- 3 teiliger Satz inkl. Profilmesser
(1 Uberschlagprofil nach Wahl)

- 1 Griffschliissel Torx 40

- 1 Griffschlissel Imbus SW5

- 1 Ringsatz 18mm

Optional:

- 2 Dichtungsnutmesser fur
Falzfraser Nr.2

- 1 Griffschlissel Torx 25

EINSATZDATEN:

Drehzahl: 4500 - 7500 U/min
Vorschub: Handvorschub

PM.20086.5/U35

Abmessun
0

Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fraser Nr.1
EPM zu Fraser Nr.2
Nutmesser zu Fraser Nr.2
EPM zu Fraser Nr.3

PM Tirfalzfrasersatz 15mm @164 x 57.5 x 30
Abmessung

Drehzahl

4500-7500 A527[] KL
Stk. VE Bestellnummer(] LZ

2 2 PM.200xx.5/U35[] AL
2 2 PM.20092.5/U35[] AL
2 2 KW.08057.5[] AL
2 2 PM.200xx.5/U35[] AL

Bestellnummerll LZ

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



Ab528 PM - Turfalzfrasersatz 16mm

MAN

5
o|%
2y o
— -~ O
E i
(-] w
Y |z (. D HT.11276.3
~ < l? )i
R2.5) _\ PHT.11277.3 I
< k& |
HT.11278.3

Durch Messerwechsel
Falzkante wahlweise
gerundet oder gefast

PM.20095.5/U35

i

PM.20096.5/U35

5 Uberschlagprofile
in 1 Tragerkorper

PM.20087.5/U35

Aigner

ANWENDUNG:

Fur Turen-Umfrasungen auf
stationaren Maschinen in
Weich- oder Harthdlzern und
verschiedenen Verbund-

werkstoffen.

AUSFUHRUNG:

- 3 teiliger Satz verstiftet
- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2
- HW Profilmesser
- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- 3 teiliger Satz inkl. Profilmesser
(1 Uberschlagprofil nach Wahl)

- 1 Griffschlissel Torx 40

- 1 Griffschlissel Imbus SW5

- 1 Ringsatz 18mm
Optional:

- 2 Dichtungsnutmesser fur

Falzfraser Nr.2

- 1 Griffschllissel Torx 25

EINSATZDATEN:

Drehzahl: 4500 - 7500 U/min
Vorschub: Handvorschub

16

_)O

PM.20090.5/U35

PM.20086.5/U35

C

M=1:1

Abmessun Drehzahl Bestellnummer(l LZ
o
PM Tirfalzfrasersatz 16mm @166 x 57.5 x 30 4500-7500 A528[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzprofilmesser:
EPM zu Fréaser Nr.1 2 2 PM.200xx.5/U35[] AL
EPM zu Fraser Nr.2 2 2 PM.20091.5/U35[] AL
Nutmesser zu Fraser Nr.2 2 2 KW.08057.5[] AL
EPM zu Fréaser Nr.3 2 2 PM.200xx.5/U35[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A551 WM - Tiirzargengarnitur Aligner

ANWENDUNG:

MAN Zur Fertigung von Turzargen
(Turfutter) mit 14mm Dichtung
bzw. 12mm Dichtung ohne
Messerwechsel in
Wendemesser - Ausfiihrung

AUSFUHRUNG:

0-9125 - - 5-teilige Frasergarnitur,

T teilverschraubt
8 .5 10 ‘—Q,;,,_,, - Tragerkorper aus Stahl
[((max. 40) - Zdhnezahl = 2
|

3 | - HW Wendemesser
\ | | - ziehender Schnitt

Stockfutter: Anschiuf @
an Falzbekleidung

! RS 0.8 LIEFERUMFANG:
| ' - Tragerkorper inkl. Wende-
) messer
| - 1 Fixring 4mm
i - O - 1 Fixring 7.2mm
T - 1 Fixring 8mm
s - -1 R?ngs?tz 0.8mm
% - 2 Ringsatze 1mm
\_ - 1 Ringsatz 2mm
Stockfutter: Anschiuf ® - 1 Griffschlissel Torx 15
an Zierbekleidung = @ - 1 Griffschliissel Torx 25

|:L\;I ii - 1 Griffschliissel Torx 20

/ L1
2 i ® - 1 Griffschliissel Imbus SW2.5
= RS 2 - 1 Griffschliissel Imbus SW5
-
I
Bekleidung

i

12
1]
A

N
-
«
<
0
o
-

(22-41)

FR8

FR7.2 EINSATZDATEN:
_/\/\/\/_ Drehzahl: 4500-8000 U/min
Vorschub: Handvorschub

3 ® BESONDERHEITEN:

|
==
: | I - kostenguinstige Ausflihrung
i RS 2
15 - FR8 durch Verwendung von
! HW Wendemessern

o - fir verschiedene Holzstarken

_\/\’\/L geeignet

15

"
4la
12

23
(22-41)
48

Abmessung Drehzahl Bestellnummer LZ

Set 1t. Lieferumfang 14mm @171 x 55 x 30 4500-8000 A551-14[] KL
Set 1t. Lieferumfang 12mm @171 x 55 x 30 4500-8000 A551-12[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

78



A55 | WM - Tiirzargengarnitur Aligner

0-2125
a70
LK @58 / 2xM6 ISK
8 5,10 ©30 H7
(max. 40) BESONDERHEIT:
T I Bei Umstellung auf Dichtung
Stockfutter: Anschiu o = ! 14mm kein Messerwechsel
an Falzbekleidung  © | ©) notig !
L —4
= M =R
§° | |
ag <, [« ] ]
w“:: I j: >_‘ i . =+ RS 1
o L |
- | —!_ I J\/\/\/_
| Bekleidung
0-9125 i @ N— L L1
15 g;; o l ‘ . @ |
\ e 15 ;4 ] jFRS
Stockfutter: Anschluf )
0-9125
Zierbekleid N
an Zierbekleidung N E=m @ -
@ ] / - =+ RS 1 :
e TR Y(> T N
5|3 | ® i
= iy ( : i RS 2
= == FRS8
- FR7.2
23
15
3 I ©
~ @ 0 |
K= 83 @
<+ = (2B <
el
5,8 15
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzmesser zu Fraser Nr.1:
HW Wendemesser 20.0 x 12 x 1.5 2 10 WMF20x12/U[] AL
HW Vorschneider 14.0 x 14 x 2.0 2 10 VS14x14x2.0/UJ AL
Ersatzmesser zu Fraser Nr.2:
HW Wendemesser 12.0 x 12 x 1.5 2 10 WMF12x12/U[] AL
HW Vorschneider 14.0 x 14 x 2.0 2 10 VS14x14x2.0/U] AL
Ersatzmesser zu Fraser Nr.3:
HW Wendemesser 20.0 x 12 x 1.5 2 10  WMF20x12/U[ AL
HW Vorschneider 14.0 x 14 x 2.0 2 10 VS814x14x2.0/U[] AL
HW Dichtungsnutmesser SB 4.0 2 2 KW.08061.5[] AL
VHW Fasemesser MAN Fase 45° 2 2 KW.12465.5[] AL
Ersatzmesser zu Fraser Nr.4:
HW Wendemesser 20.0 x 12 x 1.5 2 10 WMF20x12/U[] AL
HW Vorschneider 14.0 x 14 x 2.0 2 10 VS14x14x2.0/U] AL
VHW Fasemesser MAN Fase 45° 2 KW.12465.5[] AL
Ersatzmesser zu Fraser Nr.5
HW Wendemesser 4.6 x 12 x 2.5 2 10 WMF4.6x12x2.5/U[JAL
HW Vorschneider 14.0 x 14 x 1.2 4 10 VS14x14x1.2/MJ] AL
VHW Fasemesser MAN Fase 45° 2 2 KW.12465.5[] AL

Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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80

A552

Stockfutter: Anschiud /\N\/I_\

an Zierbekleidung

PM - Tirzargengarnitur “ECO”

Bekleidung

[l

54

54

\ J O
L

26
(25 - 30)

<
-

(12)

12.5 O

RY

C

C
r

<,
<

14
(12)

O
Q)

1]

_—

© (<

~

Stockfutter: Anschluf®
an Falzbekleidung

HT.08479.3

@125.0

2166

bei 14er Dichtung

bei 12er Dichtung

IS
25-30

| [ 4)— — ]

Aigner

ANWENDUNG:

Zur Fertigung von Turzargen
(Turfutter) mit 14mm Dichtung
bzw. 12mm Dichtung mit Messer-
wechsel

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Profil-
messer und Nutmesser

- 1 Einstellring

- 1 Fixring 2mm

- 1 Fixring 36mm

- 1 Griffschlissel Torx 40

- 1 Winkelschlissel Imbus SW4

- Holzkassette

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 4500-7500 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEITEN:

- Einstellung mittels Nullring
(Durchmesser und Hohe)

- einfachste Handhabung durch
kompakten Aufbau

- fir veschiedene Holzstarken
geeignet

- samtliche Ecken bzw. Kanten
gerundet

54

5.5

5.4

5.3

- Schneiden geteilt

- separate Nutmesser

- Nut und Feder leicht konisch fir
optimale Passung
(Selbstklemmend)

Abmessun

Drehzahl Bestellnummerll LZ

Set 1t. Lieferumfang 14mm
Set 1t. Lieferumfang 12mm

2166 x 68.5 x 30
0166 x 68.5 x 30

4500-7500 A552-14[] AL
4500-7500 A552-12[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A552 PM - Tiirzargengarnitur “ECO” Aligner

| '8
OV
[T
@, f !
r%ﬂ @)
C
)
@ <l
{ _r‘ o |
n wn L
I‘.,,; © g | 7 @ W
® E |
I I
®
| Lyf_l_;
Lars Yy
14 14
w w
Einstellung 1: Einstellung 2:
Stockfutter-Anschluf Stockfutter-Anschluf
fiir Falzbekleidung fiir Zierbekleidung
@ I
Einstellung fiir 14mm Dichtung:
wie in Einstellung 1 bis 3 dargestellt. |
Einstellung fiir 12mm Dichtung: ] ; = c
wie bei Dichtung 14mm, jedoch © |
in Einstellung 1 und 2 ohne @
. . wn
2mm Distanzring. 8 -
I & !
|z e W ]
Einstellung 3:

angefaste Nut
von Bekleidung

Profilschneiden

@) O O

+— C — C C

< O = O O

PM.17137.5/U35 PM.17726.5/U35 PM.17138.5/U35
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzmesser:

EPM 14mm zu Einstellung 2 und 3
EPM 12mm zu Einstellung 2 und 3
EPM zu Einstellung 1

Nutmesser zu Einstellung 1 @40 x 4 / HM8-L4 2

2 PM.17137.5/U35[] AL
2 PM.17726.5/U35[] AL
2
2

\CI \CI V)

PM.17138.5/U35[] AL
KW.8062. 5[] AL
Stk. ... benétigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig




B553

MAN

PM - Profilfraser fiir Tlrverkleidung

Aigner

ANWENDUNG:
5 Zum Profilieren von Tur-
verkleidungen in Massivholz
langs zur Faser + MDF

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

=——FF—

T
|
(NS

LIEFERUMFANG:

- 1 Tragerkorper inkl. Profilmesser
(1 Profil nach Wahl)

- 1 Ringsatz 1mm

- 1 Fixring 8mm

- 1 Griffschlissel Torx 40

2125 EINSATZDATEN:

G315

Jxﬁﬁh:I

KW.16366.3

Drehzahl: 3500 - 6000 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEIT:

Einfache Einstellung von
Nullhéhe und Anschlaglineal
durch definierte Anschlag-

| flachen am Tragerkorper

g3t

12,5

7 verschiedene Profile
in einem Tragerkorper
verwendbar

—>| Werkstlick W ‘ Syl
Maschinentisch

1) Anschlaglineal einstellen

Ablaufkante auf @125mm

| Werkstlick |

[T
| Werkstulick H_‘ |
Spi

Maschinentisch

| ‘
‘ Splndel
Maschinentisch

2) Nullhohe einstellen 3) Fraser auf Spindel montieren
Spindel so weit nach unten stellen,

bis sich Oberkante des Werkstiickes

und die Planflache des Tragerkdrpers

auf dem selben Niveau befinden

d
PM Profilfréaser

Abmessun

@223 x 51,5 x 30

Drehzahl Bestellnummerl LZ

3500-6000 B553[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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PM.25444.5/U35 PM.25445.5/U35

PM.25446.5/U35 PM.25447.5/U35

PM.25448.5/U35 PM.25449.5/U35

PM.25450.5/U35

Profile im MaRstab
1:1

Stk. VE Bestellnummer(! LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM 1t. Profilibersicht 2 2 PM.xxxxx.5/U35[] AL

Stk. ... benétigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

L s



Al9l

MAN

PM - Abplattfraser

2195

230 H7
(max. 40)

|

HT.36647.4

oberer
Fraser

I

Spindelringd + 2

a

|
g

L max. 63.5 bei Spindelring @50 ——}

unterer |
Fraser

Aigner

WERKZEUGE

ANWENDUNG:
Fur Abplattfrasungen in Massiv-
holz langs und quer zu Faser

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper wahlweise aus
Stahl oder Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl:

2 wechselbare Abplattschneiden
2 wechselbare Gegenschneiden
- HW Profilmesser
- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:
- 1 Tragerkorper inkl.
2 Gegenschneiden nach Wahl
2 Abplattschneiden nach Wahi
- 1 Griffschliissel Torx 40
- in Holzkassette

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 4000-7000 U/min
Vorschub: Handvorschub

HT.37453.4

BESONDERHEITEN:

+ 3 unterschiedliche Abplattschneiden
in einem Tragerkorper

+ 3 unterschiedliche Gegenschneiden

in einem Tragerkorper

Abmessun Drehzahl Bestellnummer LZ
oberer Fraser (Leichtmetall) @195 x 41.5 x 30 4000-7000 A191-0-LM AL
oberer Fraser (Stahl) 2195 x 41.5 x 30 4000-7000 A191-0-ST AL
unterer Fraser (Leichtmetall)@195 x 41.5 x 30 4000-7000 A191-U-LM KL
unterer Fraser (Stahl) 2195 x 41.5 x 30 4000-7000 A191-U-ST KL

Stk. ... benétigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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PM - Abplattfraser

max. 63.5 bei Spindelring @50

Aligner

weitere Profilkombinationen

4

siehe im Anhang

Abplattschneiden:

Fase 8° fur oberen Fraser 2 2 PM.19320.5/U35[] AL
Fase 8° fur unteren Fréser 2 2 PM.19660.5/U35[] KL
S-Schwung fir oberen Fraser 2 2 PM.19321.5/U35[] AL
S-Schwung fur unteren Fréaser 2 2 PM.19661.5/U35[] KL
Ellipse flr oberen Fréaser 2 2 PM.19322.5/U35[] AL
Ellipse fur unteren Fréser 2 2 PM.19662.5/U35[] KL
Profil 1 flir oberen Fraser 2 2 PM.13831.5/M40[] AL
Profil 1 flr unteren Fréaser 2 2 PM.18777.5/M40] KL
Profil 2 fur oberen Fréser 2 2 PM.13545.5/M40] AL
Profil 2 flr unteren Fraser 2 2 PM.14453.5/M40] KL
Profil 3 flir oberen Fraser 2 2 PM.13546.5/M40[] AL
Profil 3 flr unteren Fréaser 2 2 PM.18778.5/M40] KL

Abmessung

Stk. VE Bestellnummer(] LZ

Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

s
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Al92

MAN

230 H7

(max. 40)

HT.36723.4

1]

oberer
Fraser

L

Spindelringd + 2

N

max. 63.5 bei Spindelring 250

1

unterer
Fréser

HT.37491.4

L

PM - Abplattfriser “Flach”

Aigner

ANWENDUNG:

Fir flache Abplattfrésungen in
Massivholz langs und quer zu
Faser

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper wahlweise aus
Stahl oder Leichtmetall

- Zahnezahl:
2 wechselbare Abplattschneiden
2 wechselbare Gegenschneiden

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:
- 1 Tragerkorper inkl.
2 Gegenschneiden nach Wahl
2 Abplattschneiden nach Wahl
- 1 Griffschlissel Torx 40
- in Holzkassette

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 4000 - 7000 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEITEN:

- 2 flache Abplattschneiden
(2° und 4°) in einem Trager-
korper

- 3 unterschiedliche Gegen-
schneiden in einem Tragerkorper

Abmessun

Drehzahl

Bestellnummerll LZ

oberer Fraser
unterer Fréaser

2195 x 37.5 x 30
2195 x 37.5 x 30

4000-7000
4000-7000

A192-0[] KL
A192-U[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



Aligner

max. 63.5 bei Spindelring Q5OT

PM - Abplattfraser “Flach”

B o :
=——x

= 7@7//%//

_

o
_/l/
\\
S~—

47 ////;////2;"//%\\ //
e =) 7
ALZ/?/// //‘/_'9\>/\<’/%>v
3] -//—_//\\ ////W//////i
— ——+ |

_—— \
77
e

e 4 — /
/ ﬁ7/ / / % weitere Profilkombinationen
AR / / siehe im Anhang
e=——a s e y
\—)/

— =z

/!
\ =
¥-

M=14156"  F 34—

Abplattschneiden

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Abplattschneiden:

Fase 2° flir oberen Fraser 2 4 PM.19340.5/U35[] KL
Fase 2° flir unteren Fréaser 2 4 PM.19680.5/U35[] KL
Fase 4° flir oberen Fraser 2 4 PM.19341.5/U35[] KL
Fase 4° fdr unteren Fraser 2 4 PM.19681.5/U35[]] KL
Gegenschneiden:

Profil 1 flir oberen Fréaser 2 4 PM.13831.5/M40[] KL
Profil 1 flr unteren Fraser 2 4 PM.18777.5/M40[] KL
Profil 2 flir oberen Fraser 2 4 PM.13545.5/M40[] KL
Profil 2 fir unteren Fréser 2 4 PM.14453.5/M40[] KL
Profil 3 flir oberen Fréaser 2 4 PM.13546.5/M40[] KL
Profil 3 flr unteren Fraser 2 4 PM.18778.5/M40[] KL

Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

e



A543 PM - Haustiir - Doppelfalz Aligner

ANWENDUNG:
MAN Zum Frasen aller bei der Hausttir-
fertigung notwendigen Falze auf
stationaren Maschinen.
Fir Massivholz und verschiedene
Verbundwerkstoffe (Haustirkanteln).
Optional auch fir Innenttirfalz
verwendbar.

AUSFUHRUNG:

- 4-teiliger Frasersatz, verstiftet
- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

0-9125 - HW Profilmesser

- Ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:
- 4-teiliger Satz inkl. Profilmesser
und samtlichen Dichtungsnut-
R2.5) messer SB4
- 1 Griffschlissel Torx 40
@ - 1 Griffschlissel Imbus SW5
—) HT.11335.3 - 1 Griffschliissel Torx 25
<] 3 \ %5 ' - 1 Ringsatz 25mm
Optional fiir Haustiir:
\J : - Zusatzfraser fur Einfachfalz
I "Flugel auflen unten"
> T @ Optional fiir Innentiir:
= === . - Zusatzfraser fur Innentirfalz 16mm
=‘= | - Zusatzliche Profilschneiden bei
1
1
i
T

Haustiir 8 ]
AuBenumfilzung

20
(16 - 32)
O

72

(68 - 80)
30
(18- 32)

n

R1.5 R2 |/ | HT.11336.3

22
(20-32)

EINSATZDATEN:

20

O
N Verwendung als Einfachfalz
R2.5) ®) (Innentr)
@) HT.11337.3
r‘ ' Drehzahl: 4000 - 7000 U/min
HT.11338.3 @ Vorschub: Handvorschub

L
2194 g#s

BESONDERHEIT:
samtliche Haustiir-Falzvarianten
mit nur einem Frasersatz.

Standard Fliigel-
iiberschlagprofil

R2.5

C O | | 3verschiedene * Fliigel AuRenumfilzung
Uberschlagprofile - aufrecht und oben

- unten (optional Fraser Nr.5)
- MittelschluB® (Stulpfligel)

15°  optionale Fliigel- ip
iiberschlagprofile
[2)

 Stock Innen
c - aufrecht und oben
E ©) - Konter
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(| LZ
Bezeichnung
Set 1t. Lieferumfang (Fraser Nr.1 - Nr.4) A543[] AL
Zusatzfréaser Nr.5 fir Fligel AuBen unten A543 -5[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Schnitt A-A

- Fligelumfalzung
aufrecht und oben

- Stock innen
aufrecht und oben

PM - Haustiir - Doppelfalz

C

Fliigelumfalzung
aufrecht und oben

del el e

Fliigelumfédlzung
unten

D

Schnitt B-B
- Fligelumfalzung
aufrecht und oben
- Mittelschluf®
(Linker Fligel)

Standardeinstellung:
Holzstédrke: 72mm
Stulp : 20mm

min. Holzstarke: 68mm

max. Holzstarke: 80mm
R |

Schnitt C-C
- Fligelumfalzung
aufrecht und oben

- Stock innen

aufrecht und oben

Schnitt D-D

- Fligelumfalzung

unten

Aligner

’
;

Stock innen

aufrecht und oben

15 15

Mittelschluf
(Linker Fliigel)
1

Stock Konter innen
aufrecht und oben

15 15




A543 PM - Haustiir - Doppelfalz Aligner

Ersatzmesser zu Fraser Nr.1 Einzelfraseriibersicht

R2.5 3 R4; 3 Fase: 3 o
O 2 B O 2 c @
1o Lo 1o O
& & & il
O g O |3 O g v
= = =
o o o
M=1:1 M=1:1 M=1:1
L 1] )
O \
C
o O |
Ersatzmesser zu Friser Nr.2 und Nr.3 @
L
\ N KW.08061.5 S o
(90)
sB4| [ ] [] o |2 —
(9}
O \
S < T
O
O [ | @
A\ KW.08057.5 = 4’
o
ses| [ | [ M= 1:1
Ersatzmesser Ersatzmesser | | ] @
zu Fraser Nr.4 zu Fraser Nr.5
9] Lo}
3 3
5 ONlz . 1 -
To} -
8 C g - u;J
S o 8 S ®
= = — '
o o
M=1:1
Abmessung Stk. VE Bestellnummer] LZ
Ersatzmesser zu Fraser Nr.1:
EPM fir Uberschlag R2.5 2 2 PM.20164.5/U35[] AL
EPM fir Uberschlag R4.0 2 4 PM.20182.5/U35[] KL
EPM fir Uberschlag Fase 2 4 PM.20183.5/U35[] KL
Ersatzmesser zu Fraser Nr.2:
EPM fur Falz 2 2 PM.20092.5/U35[] AL
HW Dichtungsnutmesser SB4 2 2 KWw.08061.5[] AL
HW Dichtungsnutmesser SB5 2 2 KW.08057.5[] AL
Ersatzmesser zu Fraser Nr.3:
EPM fur Falz 2 2 PM.20092.5/U35[] AL
HW Dichtungsnutmesser SB4 2 2 KWw.08061.5[] AL
HW Dichtungsnutmesser SB5 2 2 KW.08057.5[] AL

Ersatzmesser zu Fraser Nr.4:
EPM fir Kantenrundung 2 PM.20095.5/U35[] AL

Ersatzmesser zu Fraser Nr.5:
EPM fur Abtropfnut 2 2 PM.20231.5/U35[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A543 PM - Haustiir - Doppelfalz

BESONDERHEIT:
Einfacher und kostenglnstiger
Umbau von Doppelfalz 15/15mm
auf Einfachfalz 15mm oder 16mm

Turfalz 15mm

0-9125
15
[
’gl‘ R2.5 O
gg R15| R2}— o @u
I R v S
o= D i
Ns_)( ja O |
I
o i |
oo =
S @) ‘
in

Umbau von Doppelfalz 15/15mm
auf Tiirfalz 15mm:

- Fraser Nr.1 und Nr.2 werden unverandert
eingesetzt

- Es muB lediglich das Profilmesser in
Fraser Nr.3 getauscht werden, um
einen sauberen Kantenradius zu erhalten

Turfalz 16mm

Aigner

0-2123
16
[
wg R2.5 O
|
= R15| R} C @ I
g |- = ®-
3 q i
NE { 2 c O : i
= R2 )
gy @
it =
: o | ®
1 |
in

Umbau von Doppelfalz 15/15mm

a

uf Tiirfalz 16mm:

- Tragerkorper Nr.1 mul gegen Nr. 6
getauscht werden, wobei die Profilmesser
von Nr.1 verwendet werden kénnen

- Profilmesser in Fraser Nr.2 tauschen, um

auf Falz 16mm umzustellen

- Profilmesser in Fraser Nr.3 tauschen, um
einen sauberen Kantenradius zu erhalten

bei Anwendung
Austauschfraser:
PM Austauschfréaser Nr.6 nur bei Turfalz 16mm

bei Anwendung

Austauschmesser:

Drehzahl Bestellnummer(]

A543 -6[]

LZ

KL

Stk. VE Bestellnummerl LZ

Falzmesser zu Fraser Nr.2 nur bei Turfalz 16mm
Falzmesser zu Fréser Nr.3 Tarfalz 15 und 16mm

2
2

4 PM.20185.5/U35([]
4 PM.20184.5/U35[]

KL
KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Ab43 PM - Getriebenutfriser Aigner

ANWENDUNG:
MAN Zum Frasen aller bei der Haustr-
fertigung notwendigen Getriebe-
nuten auf stationaren Maschinen.
Fir Massivholz und verschiedene
Verbundwerkstoffe (Haustlrkanteln).

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- Vorschneider = 2/2

- HW Profilmesser

fEa1as LIEFERUMFANG:
g 1L - Tragerkorper inkl. Profilmesser
& ~ 270 und Vorschneider
L 1 ol 5 |4 - 1 Griffschliissel Torx 40
\ \ Ve o 230 H7 - 1 Griffschliissel Torx 20
| ~ w0 ) (max. 40)
| CLL , EINSATZDATEN:
ol e « Drehzahl: 4500 - 7500 U/min
:l It 272 g o O HT.387414 (P I &  Vorschub: Handvorschub
I - |~ - -
‘ ‘ J 1 Getriebenuter Nr.1
X o - | verwendbar fiir:
‘ ‘ ]S pi e « GU-Secury
r | < % + GU-Siegenia
1 o175.6 i * GU-Secury 65
, 0-9125
15 |
L } } @70
| ~
Q| 9.5, 13.0
I B30 H
I 0 ) (max. 40)
‘ ‘ L Getriebenuter Nr.2
e § e e verwendbar fiir:
:| It 28 e © Oq HT387304 (D) | Q - GU-Siegenia
R e + Roto Centro
‘ ‘ Z » Siegenia Favorit
1 s~ ~ ! » Formats
|| @;>
! 2181.8 i
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(| LZ
Bezeichnung
PM Getriebenutfréser Nr.1 @173 x 12.3/20.3 x 30 4500-7500 A543-G1[] KL
PM Getriebenutfraser Nr.2 @179 x 12.3/16.3 x 30 4500-7500 A543-G2 [ KL

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

EPM zu Fraser Nr.1 2 4 PM.20230.5/U35 [] KL
Vorschneider zu Fréaser Nr.1 14 x 14 x 2.0 4 10 VS14x14x2.0/U0 AL
EPM zu Fraser Nr.2 2 4 PM.20229.5/U35 [IKL
Vorschneider zu Fraser Nr.2 14 x 14 x 2.0 4 10 VS14x14x2.0/U0 AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Breitenverleimung

Be

Langenverleimung

Gehrungs-
verleimfraser

Seite 96 - 98 Seite 99 - 103 Seite 104 - 105
Vorabrichter Nut/Federfraser Hobelkdpfe
e (T
Seite 106 Seite 107 - 109 Seite 110
Ruckenverzahnte T-Nut- Profilemaster
Messerkdpfe Profileinsatze

Seite 111

v |
.
:*:
Seite 112 - 113

Seite 114 - 115




Verleimen

Hobeln

Verleimen - Hobeln -
Profilieren 9% - 115

Profilieren




Al33 PM - Verleimfraser Aigner

ANWENDUNG:
MAN Zur Breitenverleimung von
Massivholzern.

AUSFUHRUNG:

- Schnittbreite 40 oder 60 mm
- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl.
Profilmesser

0-2125 - Griffschlussel Torx 40
Brg. 330 H7
(max. 240) L EINSATZDATEN:
— Drehzahl: 5500 - 10000 U/min
! Vorschub: Handvorschub
o o N BESONDERHEITEN:
3 38 5l | Optimal zur Zentrierung bei
HER B [P 9 B Stabverleimungen
E|E E g gy
O
<
| HT T
LWy
2135

kein Kopfspiel
kein Flankenspiel

Abmessung Drehzahl Bestellnummerl LZ

Werkzeug:

PM Verleimfréaser @135 x 60 x 30 5500-10000 A133-60[]

PM Verleimfraser @135 x 40 x 30 5500-10000 A133-40[]
Abmessung Stk. VE Bestellnummer!(]

Ersatzprofilmesser:

EPM zu A133-60 2 2 PM.19676.5/U35[] KL

EPM zu A133-40 2 4 PM.19745.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Al100 PM - Verleimprofilfriser “Trapezprofil” AgMner

ANWENDUNG:
MAN Zur Breitenverleimung
von Massivholzern

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Profilmesser
- 1 Griffschlissel Torx 40

D EINSATZDATEN:
0-9125 Drehzahl: 5500 - 9500 U/min
@70 Vorschub: Handvorschub
@30 H7
(max. 40

| —
O

A A
50
N

max. 49
min. 18

L -
HT.11210.3 %

0.24.80.2

min. 18
N
&
Z 30° ;

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ

Werkzeug:
PM Verleimfraser 2135 x 51 x 30 5500-9500 A100[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ

Ersatzprofilmesser:
Ersatzprofilmesser 2 2 PM.13051.5/U35[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Al50 HWI/HS - Verleimfriser “Trapezprofil” Agmner

MAN

ANWENDUNG:
Zur Breitenverleimung von
Massivholzern

AUSFUHRUNG:
- HS oder HW bestlickt
- Zahnezahl = 2

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: Handvorschub

D
’ d
5 @70
_T @30 H7
(max. 40)
g .
— N |
Rl ole
ol T|X 0
s I 3 E |
5 I
E 4|
|
Holzdicke
Best.Nr. SB min./max. i
A150-2-HW
A150-2-HS
A150-3-HW
A150-3-HS
0.24.8 0.2
©
-
£l 25 5
= I: @/ A150-2
o M=1:1
n
N
£
=
A150-3
2 M=1:1
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
HW Verleimfraser 2 Nasen 2120 x 50 x 30 6500-11000 A150-2-HW[] KL
HS Verleimfraser 2 Nasen 2120 x 50 x 30 6500-11000 A150-2-HS[] KL
HW Verleimfraser 3 Nasen @120 x 60 x 30 6500-11000 A150-3-HW[] KL
HS Verleimfraser 3 Nasen @125 x 60 x 30 6000-10000 A150-3-HS[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



MAN

0-9125

AllO PM -Verleimfraser “Softline”

230 H7

(max. 40)

2145

Aigner

ANWENDUNG:
zur Langen- und Breiten-
verleimung von Massivholzern.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2
(auf Wunsch auch mit
3 bzw. 4 Schneiden)

- HW Profilmesser

- auf leichte Passung abgestimmt
(Kopfspiel 0.1mm)

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Profilmesser
- 1 Griffschlussel Torx 40

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 5000-9000 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEIT:
auf Wunsch auch andere
Passungen lieferbar.

I 2 Nasen 5 Nasen
T % A110-2N A110-5N
S| ® =
EE M=1:1 ™l
Sl
€l 3
= 3 Nasen EE
ME)
N < A110-3N
T| %X =9l
e % M=1:1
EE M=1:1 6 Nasen
= A110-6N
4 Nasen = §
Ay A110-4N S| 5
ol
2k El=
EIE
M=1:1 M=1:1
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(! LZ
d
PM Verleimfraser 2 Nasen @145 x 50 x 30 5000-9000 A110-2N[] KL
PM Verleimfraser 3 Nasen @145 x 50 x 30 5000-9000 A110-3N[ KL
PM Verleimfraser 4 Nasen 2145 x 50 x 30 5000-9000 A110-4N[ KL
PM Verleimfraser 5 Nasen @145 x 50 x 30 5000-9000 A110-5N[] KL
PM Verleimfraser 6 Nasen @145 x 50 x 30 5000-9000 A110-6N[] KL

EPM Softline
EPM Softline
EPM Softline
EPM Softline
EPM Softline

2
3
4
5
6

Nasen
Nasen
Nasen
Nasen
Nasen

Abmessung Stk. VE Bestellnummer LZ
Ersatzprofilmesser:

DD NN

2

PM.19690.5/M40[] KL
PM.19691.5/M40[] KL
PM.19692.5/M40[] KL
PM.19693.5/M40[] KL
PM.19694.5/M40[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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AIlOQ05 PM -Verleimfriser “Softline verstellbar AIgner

WERKZEUGE

ANWENDUNG:

MAN zur Langen und Breiten-
verleimung von Massivhoélzern
z.B. bei Segmentbdgen

AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper aus Stahl
- 2 teilig
- Zahnezahl = 2
- HW Profilmesser
2160 LIEFERUMFANG:
0-2140 - Tragerkorper inkl. Profilmesser
@70 - 5 Fixringe 5.5mm
10 930 H7 - 1 Griffschliissel Torx 40
{max. 40)
— EINSATZDATEN:
Drehzahl: 5000 - 8000 U/min
2 O ' Vorschub: Handvorschub
C | BESONDERHEIT:
HT.20712.4 - verstellbar von 5 Nasen bis
0 5.5 max. 10 Nasen
s = |55
S 5 18 55 5
E 5.5
O ' |55
C
(o]
& O I
| HT207114 %
|
0
N~
o o
Einstellung ohne LO VV 0.050 mm Kopfspiel
Distanzringe ] 0.004 mm Flankenspiel
1 pro Seite
~|® ©
©olg — 0
T . N~
= N
=
E s
)
10
Abmessung Drehzahl Besellnummer] LZ
Bezeichnung
Set 1t. Lieferumfang 9160 x 69.5 x 30 5000-8000 A105[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ
Bezeichnung
EPM zu Fraser HT.20712.4 2 4  PM.12996.5/M40[] KL
EPM zu Fréaser HT.20711.4 2 4  PM.12997.5/M40[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Allb5 PM - Aufbauverleimfriser “Softline”  Aigner

MAN

0-9125

@70

@30 H7
[(ax. B40)

Oc

o

o
=
o
=

® | ® | @

(Yo 3 o)
(=)
6 <
£|% %4
E|E 5.5
[=]
fe55
5.5
10

BESONDERHEIT:

Fraser Nr.3, 4 und 5 sind
beliebig stapelbar und mit
den Randfrasern Nr.1 bzw.
Nr.2 kombinierbar

E
E

mind. 9.5

[ele]

49.5
n

CERICISIC)

P!
o]

ANWENDUNG:

zur Langen und Breiten-
verleimung von Massivhoélzern
z.B. bei Segmentbdgen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Profilmesser
- Zugehorige Griffschlissel

EINSATZDATEN:
Drehzahl: 5500 - 9000 U/min
Vorschub: Handvorschub

auf leichte Passung abgestimmt:
0.1 mm Kopfspiel
0.01 mm Flankenspiel pro Seite

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Fraserkombinationen:
Fraserset 1, 2 @145 x 39.0 x 30 5500-9000 A115-12[] AL
Fraserset 1, 2, 3 2145 x 50.0 x 30 5500-9000 A115-123[] AL
Fraserset 1, 2, 4 2145 x 61.0 x 30 5500-9000 A115-124[] AL
Fraserset 1, 2, 5 2145 x 88.5 x 30 5500-9000 A115-125[] AL
Einzelfraser:
Fraser Nr.1 9134.9 x 21 x 30 5500-9000 A115-1[] AL
Fraser Nr.2 2145.0 x 21 x 30 5500-9000 A115-2[] AL
Fraser Nr.3 2145.0 x 15 x 30 5500-9000 A115-3[] AL
Fraser Nr.4 @145.0 x 25 x 30 5500-9000 A115-4[] AL
Fraser Nr.5 9145.0 x 50 x 30 5500-9000 A115-5[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



All5 PM - Aufbauverleimfriser “Softline”  AIgner

Fraserset 1,2, 3

Fraserset 1, 2
— O | (@ !
O G % AN ON oS T
ind. 9.5 Q3
$ ($='.'; 33.5) % HE O < : ws| @ !
e HT @ [ EE ~ +
. T (@)
Fraserset1,2,5
— J
Fraserset 1, 2, 4 Oc F*ﬁ HT| (D) 1
— J
O C F% HT @ | O % |
alo =5 sl
58 Oc HT| @ | 5| C HT| &) |
2|3 & £8
E|E E
Pl o \ '
O q HT| ) -
1\
O ¢ Eiﬂ HT (:) I
1\
Ersatzprofilmesser
zu Fraser Nr.1 Q zu Fraser Nr.3 g zu Friser Nr.5
= r3)
0 a0}
- C
(:> - =2 <:) EE (:)
(o)} S =
- s 3
z . o
zu Fraser Nr.4 - o}
N o 2
zu Fraser Nr.2 o <§r o
< ~
= ) s
0 < o
O cS Ol O
N~ »
o =
= z
o

Abmessung

Stk.

VE Bestellnummer(]

LZ

Ersatzprofilmesser:

EPM
EPM
EPM
EPM
EPM

Fraser Nr.
Fréaser Nr.
Fraser Nr.
Fréaser Nr.
Fraser Nr.

ZU
ZUu
ZUu
ZUu
ZU

A O N =

5

I \CR \C I o)

2

NN NN

PM.
PM.
PM.
PM.
PM.

19701.5/M40[]
19702.5/M40(]
19703.5/M40[]
19704 .5/M40([]
19705.5/M40[]

AL
AL
AL
AL
AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Al25

MAN

Material-

stérke 2145

Q70

@30 H7
(max. 40)

Profilmitte
O

#\‘___

Technische Daten:

Profil-
mitte

PM - Gehrungsverleimfraser 45°

Aigner

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Gehrungs-
verbindungen 45° auf Tisch-
frasmaschinen mit trapez-
formigem Nut-/Federprofil fur
Korpusteile, Verkleidungen, etc.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkoérper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl.
Profilmesser

- 1 Griffschlissel Torx 40

EINSATZDATEN:
Drehzahl: It. Tabelle
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEIT:

2 Messerqualitaten fur optimale
Standzeit (MDF bzw. Spanplatte
und Massivholz)

GroRe 1
GroRe 2

15-40 187 42

integrierte Anschlagflache
zur einfachen Einstellung
der Profilmitte

Anschlagflache
liegt mittig vom
Verleimprofil

L

Profilmitte einstellen:

1. mit Anschlagflache an Werkstuick-
unterseite antasten

2. um halbe Materialstarke nach oben
verstellen

Abmessun Drehzahl
d

GroBe 1 fir MDF bzw. Spanpl.

GroéBe 1 fur Massivholz

GroBe 2 fir MDF bzw. Spanpl.

GroBe 2 flur Massivholz

@175 x 45 x 30
2175 x 45 x 30
@187 x 63 x 30
@187 x 63 x 30

EPM GréBe 1 fur MDF bzw. Spanpl. 2 2
EPM GréBe 1 fir Massivholz 2 2
EPM GroBe 2 fir MDF bzw. Spanpl. 2 4
EPM GréBe 2 fur Massivholz 2 4

4500-7500 A125-1-PW[]
4500-7500 A125-1-MH[]
4000-7000 A125-2-PW[]
4000-7000 A125-2-MH[]

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(| LZ
Ersatzprofilmesser:

Bestellnummerll LZ

AL
AL
KL
KL

PM.12312.5/U35[] AL
PM.12312.5/M40[] AL
PM.15772.5/U35[] KL
PM.15772.5/M400 KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



Al30 PM - Gehrungsverleimfraser 22.5° Aligner

MAN ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Gehrungs-
verbindungen 22.5° auf Tisch-
frasmaschinen mit trapez-
formigem Nut-/Federprofil fir
abgeschragte Korpusteile,
Saulen, Verkleidungen, etc.

Kopfspiel: 0.2 mm
Flankenspiel: 0.1 mm

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
° (oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

15
(max.32)| o

0-@ fiir Nutprofil
@70 LIEFERUMFANG:
930 H7 - Tragerkoérper inkl.
(max. 40) Profilmesser

Nutprofil

- 1 Fixring 21.7mm
- 1 Griffschlissel Torx 40

HD
15-32
HD/2 ‘

Drehzahl: 5000-8500 U/min
Vorschub: Handvorschub

I-_____|
60

48
auf Profilmitte

|
I
I
‘ EINSATZDATEN:
I
I BESONDERHEIT:
[ Integrierte Hoheneinstellungs-
KW.14144.3 hilfe fir Nut- und Federprofil

0-@ fiir Federprofil

0-Hohe

],

integrierte Anschlagflachen
| zur einfachen Einstellung
| der Profilmitten

Federprofil

HD
15-32
HD/2

N Auflage /\
| - |
©

KW.14144.3 Auflage/\

Anschlagflache |
liegt mittig vom
Verleimprofil

48
auf Profilmitte

0-Héhe

FR21.7

| Profilmitten einstellen:
— | 1. mit Anschlagflache an Werksttick-

K
I

21605 unterseite antasten
2. um halbe Materialstarke nach oben
verstellen
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ

Werkzeug:
PM Verleimfraser 2160.5 x 65 x 30 5000-8500 A130[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzprofilmesser:
Ersatzprofilmesser 2 2 PM.22379.5/U35[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A606 WM -Vorabrichter Aigner

ANWENDUNG:

Zum Frasen des Flhrungs-
falzes auf der ersten
Horizontalspindel.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2

- Vorschneider = 2

- HW Wendemesser

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Messer
- 1 Magnetanschlaglehre

- 1 Griffschlissel Torx 15

- 1 Griffschlissel Torx 20

12.3 EINSATZDATEN:

max. 11.5 | Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: mech. Vorschub
= S BESONDERHEITEN:
- Durchmesser und Hohen-
@ - @ - @ abgestimmt auf Hobel-
‘ ‘ ‘ messerkopfe A600
8
- il S
°|3 — g
: %rE J |
o=
g e
Hobelkopf = & s
g 2B
8
] J_ 1 198
' 11.8
Best.Nr. d D Drehzahl
LGIGERELE 125 145 max. 9000
LCLOGERE O 140 160 max. 8500
Abmessung Drehzahl Bestellnummerl LZ
Werkzeug:
WM Vorabrichter @145 2145 x 12.3 x 40 max. 9000 A606-145[] KL
WM Vorabrichter @160 @160 x 12.3 x 40 max. 8500 A606-160[] KL
Abmessung Stk. VE Bestelnummerll LZ
Ersatzmesser:
Raumerschneide 12 x 12 x 1.5 2 10 WMF12x12/U[] AL
Vorschneider 14 x 14 x 2.0 2 10 VS14x14x2.0/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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B622 HS - Nut/Federgarnitur Aligner

ANWENDUNG:
Zur Fertigung von Boden-, Wand-

und Deckenverkleidungen aus
Weichhdlzern

AUSFUHRUNG bei @160:

- 2-teiliger Frasersatz fur
linke Spindel

- 2-teiliger Frasersatz fur
rechte Spindel

- HS festbestuckt

- Zahnezahl = 4

- Bohrung max. 40 maoglich

240 H7 - . 240 HT AUSFUHRUNG bei @180:
: - 2-teiliger Frasersatz fur
- linke Spindel
1 - 2-teiliger Frasersatz fiir
| rechte Spindel
+ - HS festbestiickt
9 - Zahnezahl = 6
- Bohrung max. 60 mdglich

max. 15.5

[ /\=-—1 5-9 T
max. 15.5 J

)

RS 4

RS 6
18 - 40

€03t

9 05 LIEFERUMFANG:
- HS Nut/Federgarnitur
)\ - Zugehdrige Ringsatze

EINSATZDATEN:

Drehzahl: It. Tabelle

Y Vorschub bei Z4: 10 - 20 m/min
B622 \\ \\ Vorschub bei Z6: 13 - 25 m/min

M=1:1 max. 15.5

18 - 40

B622 B623

B624 B625 B626

Abmessun Drehzahl Bestellnummer LZ

HS Nut/Federgarnitur 2160 z4 max. 9500 B622-160[] KL
HS Nut/Federgarnitur 2180 Z6 max. 8500 B622-180[] KL
Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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B623 HS - Nut/Federgarnitur Aligner

108

=

D D
240 H7 9.5 10 @40 H7

‘ m 1 ‘

% max 155 3 % Anwendung, Ausflihrung,
© H— R —l < Lieferumfang und Einsatz-
2 A 50 ® LM —Ie daten wie B622

%? max. 5.5 I %?

|9 |
10 0.5
)\
max. 15.5 |\ J
|\ <
1
5.9 e
B623 4 =
M=1:1 max.55 ||
] 9 1 7

Abmessun Drehzahl Bestellnummer] LZ
HS Nut/Federgarnitur 2160 Z4 max. 9500 B623-160[] AL
HS Nut/Federgarnitur 2180 Z6 max. 8500 B623-180[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

B624 HS - Nut/Federgarnitur Aligner

W=

D D
240 HY 10 10.5’_1‘ 240 H7
| o 15 % Anwendung, Ausfihrung,
T 8 —/ o Lieferumfang und Einsatz-
§ \ (UL = S M — 8 daten wie B622
i max. 12
+ J M
10.5

—
(3]
©

18 - 36

=1- 12 | |
M=1:1 R30 El) | \ |

Abmessun Drehzahl Bestellnummerl LZ
HS Nut/Federgarnitur @160 Z4 max. 9500 B624-160[] KL
HS Nut/Federgarnitur 2180 76 max. 8500 B624-180[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



B625 HS - Nut/Federgarnitur Aligner

D D
240 H7 1010 105 | @40 H7
ﬁL max. 15 % Anwendung, Ausfiihrung,
ol | \ 5.9 @ — i Lieferumfang und Einsatz-
2 ] a1z — 7 ©  daten wie B622
4? ax. %?
(
10.5 , 10
| )\
max. 15 ||

B625 "

|\

M=1:1 max. 12 |\

|

0.5 10 10

Abmessun Drehzahl Bestellnummer(l LZ
HS Nut/Federgarnitur 2160 z4 max. 9500 B625-160[] AL
HS Nut/Federgarnitur @180 Z6 max. 8500 B625-180[] AL

Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

B626 HS - Nut/Federgarnitur Aligner

D
240 H7 910 110, 240 H7
1 _\ | il Anwendung, Ausfithrung,
i max17 & 1 Lieferumfang und Einsatz-
| . 5 © | | I by daten wie B622
b T 6 J | t o
+ | <+
10 , 10
1 |\
|\
max.14 '\l o
L
'\ o
B626 |( 5 R
M=1:1 R5 6 i\
1
1 9 10
7'5'/
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(| LZ
HS Nut/Federgarnitur 2160 z4 max. 9500 B626-160[] AL
HS Nut/Federgarnitur 2180 Z6 max. 8500 B626-180[] AL
Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL

... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

109



110

A600 Hobelmesserkopf

Aigner

ANWENDUNG:
Zum Abrichten und Dickenhobeln
von Weich- und Hartholzern

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 4

- HS Streifenhobelmesser 30x3

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkil.
HS Hobelmesser

- 1 Griffschlissel Imbus SW5

SB

Sl

Die Vorschubgeschwindigkeit
ist abhangig von:

| EINSATZDATEN:
I Drehzahl: It. Tabelle
Vorschub: It. Tabelle

- der Drehzahl (n)

- der Zahnezahl des Hobelkopfes (Z) @125 ... max. Bohrung 40mm|
- der angestrebten Oberflachenqualitat 3140 max- Bohrung 50mm
Oberflachenqualitat:
- je groRer die Vorschubgeschwindigkeit (Vf)
um so groéber wird die Oberflache
- mit zu kleiner Vorschubgeschwindigkeit erhéht Beispiel "fein"
sich jedoch der Verschleil an der Messerschneide n = 8000 U/min
Vf=10.5 - 13.6 m/min
Der Vorschub pro Umdrehung (f/U) sollte aus
VerschleiRgriinden nicht weniger als 1.5mm betragen. Beispiel "mittel"
o . rob n = 8000 U/min
PSS 51 BN S 11| NP WO =  Vf=13.6-20 m/min
| Beispiel "grob™
n = 8000 U/min
flu1.3..1.7mm | f/lU 1.7 ... 2.5mm f/lU2.5 ... 5mm Vf = 20 - 40 m/min
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
g
Hobelkopf 2125 x 130 x 40 max. 9000 A600-125130[] KL
Hobelkopf 9125 x 170 x 40 max. 9000 A600-125170[] KL
Hobelkopf 2125 x 180 x 40 max. 9000 A600-125180[] KL
Hobelkopf 2125 x 210 x 40 max. 9000 AB600-125210[] KL
Hobelkopf 2125 x 230 x 40 max. 9000 AB600-125230[] KL
Hobelkopf 2140 x 130 x 40 max. 8500 AB00-140130[] KL
Hobelkopf 2140 x 170 x 40 max. 8500 A600-140170[] KL
Hobelkopf 2140 x 180 x 40 max. 8500 A600-140180[] KL
Hobelkopf 2140 x 210 x 40 max. 8500 AB600-140210[] KL
Hobelkopf 2140 x 230 x 40 max. 8500 AB00-140230[] KL
Hobelkopf 2140 x 260 x 40 max. 8500 A600-140260[] KL
n

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ
Ersatzmesser:
HS Streifenhobelmesser SB x 30 x 3 4 4  A600-HS-SB[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig




Al43 Riickenverzahnte Messerkopfe Aigner

ANWENDUNG:
Zum Frasen mit ricken-
verzahnten Profilmessern
oder entsprechenden
HW-Profilsystemen.
Individuelle Profilgestaltung
innerhalb des angefihrten
Profilbereichs moglich.

AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper aus Stahl
- Zahnezahl = 2 oder 4

max. 9190
min. @135 LIEFERUMFANG:
Grundkdrper-2122 - Tragerkoérper aus Stahl
940 H7 - 1 Griffschlissel Imbus SW5

T T

L @_ EINSATZDATEN:

Ll - Drehzahl: max. 9000 U/min

8 (11 2 Vorschub: mech. Vorschub
R .
L
| 275 — -
max. Profiltiefe 0041 N R
N
— max
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
g
RVZ Messerkopf @122 x 60 x 40 / Z2 max. 9000 A143-60-Z2[] KL
RVZ Messerkopf @122 x 60 x 40 / Z4 max. 9000 A143-60-24[] KL
RVZ Messerkopf @122 x 80 x 40 / Z2 max. 9000 A143-80-22[] AL
RVZ Messerkopf @122 x 80 x 40 / z4 max. 9000 A143-80-7Z4[] AL
RVZ Messerkopf @122 x 100 x 40 / Z2 max. 9000 A143-100-22[] AL
RVZ Messerkopf @122 x 100 x 40 / z4 max. 9000 A143-100-24[] AL
RVZ Messerkopf @122 x 130 x 40 / Z2 max. 9000 A143-130-22[] KL
RVZ Messerkopf @122 x 130 x 40 / z4 max. 9000 A143-130-7Z4[] KL
RVZ Messerkopf @122 x 150 x 40 / Z2 max. 9000 A143-150-Z22[] KL
RVZ Messerkopf @122 x 150 x 40 / Z4 max. 9000 A143-150-z4[] KL
RVZ Messerkopf @122 x 180 x 40 / Z2 max. 9000 A143-180-22[] KL
RVZ Messerkopf @122 x 180 x 40 / Z4 max. 9000 A143-180-7Z4[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ

Druckbacke zu SB60 2/4 2 A143-60[] KL
Druckbacke zu SB80 2/4 2 A143-80[] AL
Druckbacke zu SB100 2/4 2 A143-100[] AL
Druckbacke zu SB130 2/4 2 A143-130[ KL
Druckbacke zu SB150 2/4 2 A143-150[] KL
Druckbacke zu SB180 2/4 2 A143-180[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



1
PM.20456.5/M40

1
PM.20458.5/M40

1
PM.20455.5/M40

10°

1
PM.20457.5/M40

PM-T-Nuteinsatze fiir Hobelkopfe

Aigner

ANWENDUNG:
T-Nut-Profileinsatze flr
Hobelkdpfe zum Abrunden oder
Fasen von Weich- und Hartholzern

AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper aus Stahl
- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl.
Profilmesser

- 1 Griffschliissel Torx 15

- 1 Griffschlissel Imbus SW3

EINSATZDATEN:
Drehzahl: It. Hobelmesserkopf
225 225 Vorschub: It. Hobelmesserkopf
105, 12 95, 13
10° 1100 BESONDERHEIT:
T Tf - Mit nur 1 Tragerkorper alle
:L y - y 5 verschiedenen Profile durch
@ - Wechsel der EPM mdglich
10° 10° - Alle Einsatze in die selbe T-Nut-
‘ ‘ ‘ Ausfrésung passend, daher
! ! ! ! beliebig austausch- und
PM.21235.5/M40 PM.21236.5/M40 PM.21237.5/M40 PM.21238.5/M40 kombinierbar
22.5
9 135 K I
[ 10
—17g T T
' \ \
- R7 I I
- j unterer oberer
100 PM T-Nuteinsatz  PM T-Nuteinsatz
i i Verwendbar in
1 1 Kombi-Hobelkopf A144 und
PM.21239.5/M40 PM.21240.5/M40 Hobelmesserkopf A600 mit
passender T-Nut-Einfrasung
Abmessun Stk. VE Bestellnummer(] LZ
oberer PM T-Nuteinsatz Profil nach Wahl 2 2 A145-0[] KL
unterer PM T-Nuteinsatz Profil nach Wahl 2 2 A145-U] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
EPM zu oberem T-Nuteinsatz Fase 45° 2 2 PM.20458.5/M40[] KL
EPM zu unterem T-Nuteinsatz Fase 45° 2 2 PM.20456.5/M40[] KL
EPM zu oberem T-Nuteinsatz Radius 10mm 2 2 PM.20457.5/M40[] KL
EPM zu unterem T-Nuteinsatz Radius 10mm 2 2 PM.20455.5/M40[] KL
EPM zu oberem T-Nuteinsatz Radius 9mm 2 2 PM.21236.5/M40[] KL
EPM zu unterem T-Nuteinsatz Radius 9mm 2 2 PM.21235.5/M40[] KL
EPM zu oberem T-Nuteinsatz Radius 8mm 2 2 PM.21238.5/M40[] KL
EPM zu unterem T-Nuteinsatz Radius 8mm 2 2 PM.21237.5/M40[] KL
EPM zu oberem T-Nuteinsatz Radius 7mm 2 2 PM.21240.5/M40[] KL
EPM zu unterem T-Nuteinsatz Radius 7mm 2 2 PM.21239.5/M40[] KL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A605 HW-T-Nuteinsitze fiir Hobelkopfe

450
o
&
3
£
18
4
— o ST
- 1§
I I
\ \
I I
A605-N4-U A605-N4-O
18

b

| |
I I
A605R12-U  A605-R12-0

D

\
I
A605-R8-U

\
A605-R8-0

\
A605-F45-U

—
—

L<45°
)
7 f*

:J
gl

\
A605-F45-0

1

1" 7

8
,l.,

5

\
A605-R10-U

\
A605-R10-O

\_

\
A605-R5-U

\
A605-R5-0

Aigner

ANWENDUNG:
T-Nut-Profileinsatze fir
Hobelkdpfe zum Abrunden oder
Fasen von Weich- und Hartholzern

AUSFUHRUNG:
- HW festbestuickt

LIEFERUMFANG:
- 1 Griffschlissel Imbus SW3

EINSATZDATEN:
Drehzahl: It. Hobelmesserkopf
Vorschub: It. Hobelmesserkopf

BESONDERHEIT:

Alle Einsatze in die selbe
T-Nut-Ausfrasung passend, daher
beliebig austausch- und
kombinierbar

Verwendbar in
Kombi-Hobelkopf A144 und
Hobelmesserkopf A600 mit
passender T-Nut-Einfrasung

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(| LZ
oberer HW T-Nuteinsatz Nut 4mm 2 2 A605-N4-0[] KL
unterer HW T-Nuteinsatz Nut 4mm 2 2 A605-N4-U[] KL
oberer HW T-Nuteinsatz Fase 45° 2 2 A605-F45-0[] KL
unterer HW T-Nuteinsatz Fase 45° 2 2 AB05-F45-U[] KL
oberer HW T-Nuteinsatz Radius 12mm 2 2 A605-R12-0[] KL
unterer HW T-Nuteinsatz Radius 12mm 2 2 A605-R12-U[] KL
oberer HW T-Nuteinsatz Radius 10mm 2 2 A605-R10-0[] KL
unterer HW T-Nuteinsatz Radius 10mm 2 2 A605-R10-U[] KL
oberer HW T-Nuteinsatz Radius 8mm 2 2 A605-R8-0[] KL
unterer HW T-Nuteinsatz Radius 8mm 2 2 A605-R8-U[] KL
oberer HW T-Nuteinsatz Radius 5mm 2 2  A605-R5-0[] KL
unterer HW T-Nuteinsatz Radius 5mm 2 2 A605-R5-U[] KL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

13



A800 PM - Profilemaster Aigner

ANWENDUNG:
Zum Profilieren von Massiv-

holz und Plattenwerkstoffen
auf Hobelautomaten

Profiimesser mit 3
max. Profiltiefe 21mm AUSFUHRUNG:
kdnnen auch im - Tragerkorper aus Stahl
Profilemaster fiir CNC - Bohrung 40
AT740 eingesetzt werden - Zéhnezahl = 2

- HW Profilmesser mit Stitzplatte
- Schnittbreite 50 und 60mm

LIEFERUMFANG:

s - Tragerkorper aus Stahl
Individuelle o 00125 - Griffschlissel Imbus SW6
Profilgestaltung B e - 2 HW Profilmesser
innerhalb des 15 i - 2 Stiitzplatten
dargestellten Profil- ;
bereichs mdglich \\ EINSATZDATEN:
5 O | Drehzahl: max. 7000 U/min
20 Vorschub: mech. Vorschub
2 E3 =
E % BESONDERHEITEN:
o O m® - 3 verschiedene Typen lieferbar
CAD-BONUS !!! ﬁ %
Kostenersparnis e ———

durch elektronische
Profilbereitstellung

— 1 = | 1
O | O | @) I
g Typ1 ‘ g Typ2 ‘ g Typ3 ‘
o ] o ] 0 ]
IS S L=

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Werkzeug (ohne Profilmesser und Stitzplatte):
Typ1 SB50 @152 x 52 x 40 max. 7000 A800-T1-50[] AL
Typ1 SB60 @152 x 62 x 40 max. 7000 A800-T1-60[] AL
Typ2 SB50 @152 x 52 x 40 max. 7000 A800-T2-50[] AL
Typ2 SB60 @152 x 62 x 40 max. 7000 A800-T2-60[] AL
Typ3 SB50 @152 x 52 x 40 max. 7000 A800-T3-50[] AL
Typ3 SB60 @152 x 62 x 40 max. 7000 A800-T3-60[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer] LZ
HW Profilmesser SB50 2 2 PM.xxxxx.5/U35[] KL
HW Profilmesser SB60 2 2 PM.xxxxx.5/U35[] KL
Formkosten: (entfallen bei Nachbestellung eines gleichen Profiles!)
Preisabschlage: ab 4 Stlick bei gleichem Profil, minus 5% Rabatt!
Stutzplatte SB50 2 2  KW.xxxxx.5[] KL
Stutzplatte SB60 2 2 KW.xxxxx.5[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

|14



A800

Typ 1/ SB60
Typ 1/ SB50

N

Typ 2/ SB60
Typ 2/ SB50

|
=

Anwendungsbeispiele
siehe im Anhang
Typ 3/ SB60

Typ 3/ SB50

N

15




Ziernuten

Seite 118 - 122

AuRenumfrasung

Seite 123

Tlrenkonterfraser

Seite 124 - 127

Turfalzfraser

Seite 128 - 129

Hausturfalz

Seite 130 - 131

Schlosskastenfraser
Driickerlochbohrer

——
—J

Seite 132 - 133

Abrund/Fase/
Fuge-Frasersatze

=

D
L
—J

Seite 134 - 139

Abrund-, Viertelstab-
fraser

@@@

Seite 140 - 142

Profilemaster

Seite 144 - 145

Ausschnittfraser Falzmesserkopfe | Flgemesserkopfe Schwenk-
it § ‘ messerkdpfe
Ny | L L (CEEY!
Seite 146 - 152 Seite 153 - 155 Seite 156 Seite 15
Kantenfraser Viertelstabfraser

Seite 158

Seite 159 - 160




Mobelturl

Innentur
Haustur

CNC-Werkzeuge 118 - 160 -

Profilieren

Ausschneiden
Fugen

Falzen

Fasen

Profilieren
Handoberfrase




A230 PM - Ziernutoberfraser fiir CNC Aigner

ANWENDUNG:

zur Fertigung von Ziernuten in
Massivholz oder Platten-
werkstoffen (MDF) auf
stationaren Oberfrasen oder

CNC-Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- zylindrischer Schaft wahlweise
mit @16, @20 oder @25

- Zahnezahl = 1

- HW Profilmesser

 Schaft@ _ LIEFERUMFANG:
M - Tragerkorper inkl. 1 Profil-
messer nach Wahl
- 1 Griffschlissel Torx 15
- mit L&ngeneinstellschraube

Schaftd @16 220 @25

M M6 M8 M8
T 20 25 25

AERA
snoll

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 18000 U/min
Vorschub: mech. Vorschub

60

98

5

12 Standardprofile
in 1 Tragerkorper
einsetzbar

(O

215.5

Drehzahl Bestellnummerl LZ

PM Ziernutoberfraser mit Schaft @16 max. 18000 A230-16[] KL
PM Ziernutoberfraser mit Schaft @20 max. 18000 A230-20[] AL
PM Ziernutoberfraser mit Schaft @25 max. 18000 A230-25[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

118



A230 PM - Ziernutoberfraser fiir CNC Aigner

J TN J T\ J TN
| |
M=1:1 M=1:1 =1:1
PM.14490.5/M40 PM.14491.5/M40 PM. 14492 5/M40
700 —~ —
e BE
R0.5 N N R0.5 =
—\

|
g 1 N
M=1:1 M=1:1 M=1:1
PM.14493.5/M40 PM.16573.5/M40 PM.16574.5/M40

R190° ,\:\F M i Rzﬁf — 35 j

|
M=1:1 =1:1 M=1:1
PM.16794.5/M40 PM. 17132 5/M40 PM.18258.5/M40

i R2.9 —£29j i Oo"j Rs o }>
59 = 104

J 1\ J 1\

=1:1 M=1:1 M=1:1
PM. 18306 5/M40 5 PM.19281.5/M40 PM.19282.5/M40
|
i e S [ AN -

Abmessung Stk. VE Bestellnummer LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM 1t. Profillbersicht 1 4  PM.xxxxx.5/M40[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A235 PM - Universal-Rillenfriser fir CNC Aigner

Schaft @
M
| Schaftd 216 @20 @25
17
T 20 25 25
( ] N
/ 1|
|
-
|
|
| o
/ ”
IIII;::, =
Z \
~
).
7 ~ 1

ANWENDUNG:

zur Fertigung von Rillen bzw.
Ziernuten in Massivholz oder
Plattenwerkstoffen (MDF) auf
stationaren Oberfrasen oder

CNC-Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- zylindrischer Schaft wahlweise
mit @16, @20 oder @25

- Zahnezahl = 1

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. 1 Profil-
messer nach Wahl

- 1 Griffschlissel Torx 15

- mit Langeneinstellschraube

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 18000 U/min
Vorschub: mech. Vorschub

12 Standardprofile
in 1 Tragerkorper

einsetzbar

Bestellnummer(l LZ

PM Universal-Rillenfraser mit Schaft @16
PM Universal-Rillenfraser mit Schaft @20
PM Universal-Rillenfraser mit Schaft 025

Drehzahl
max. 18000
max. 18000
max. 18000

A235-16[] KL
A235-20[] AL
A235-25[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A235

PM - Universal-Rillenfriser fir CNC Aigner

J T\ N J T\ ~ J T\ ~
M=1:1 M=1:1 M=1:1
PM.12431.5/M40

90°

a

PM.17669.5/M40

3
y

PM.10866.5/M40

o
I_\
N
w

ﬁ' | ‘F o} ﬁ/?FM.FMFM 27
J T\ J T\ J T\
D D D
M=1:1 M=1:1 M=1:1
PM.11792.5/M40

K 27 Vv
o R1 9.1 R4.5
= R1 R4.5 a(

PM.15129.5/M40

R6.25 \ R6.25

ik

PM.12236.5/M40

o
oo

A
%

/EU
w
3

< v

J T\ N J T\
| |
M= 1:1 M= 1:1 M= 1:1
PM.10809.5/M40 PM.12237.5/M40 PM.14209.5/M40
9.9 11.9 15
ﬁ' RN\ R5 /" ‘f R\ re [ | R7.5 ,\:F
J T\ N J T\ J T\ ~

M=1:1
PM.16662.5/M40

—_
o

R3

]
/

M=1:1
PM.17134.5/M40

M=1:1
PM.12901.5/M40

(©)

-
o

R6

Stk. VE Bestellnummer] LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM 1t. Profillbersicht 1 4

PM.xxxxx.5/M40[] KL
Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A236 PM - Universal-Muldenfriser fiir CNC Aigner

ANWENDUNG:
zur industriellen Fertigung von

Rillen bzw. Ziernuten in Massiv-
holz oder Plattenwerkstoffen
(MDF) auf stationaren Ober-
frasen oder CNC-Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:
- Tragerkorper aus Stahl
- zylindrischer Schaft wahlweise
mit @16, @20 oder @25
- Zahnezahl = 2
Schaft@ - HW Profilmesser
= = - ziehender Schnitt

Schaftd 216 220 @25 LIEFERUMFANG:

|
|' | n ITETET - Tragerkorper inkl. 2 Profil-
[ ! messer
- 1 Griffschlissel Torx 15
- mit Langeneinstellschraube

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 18000 U/min
Vorschub: mech. Vorschub

BESONDERHEITEN:

- freie Gestaltung des Profils
innerhalb des Profilbereichs

- Tragerkorper wird individuell
an das jeweilige Profil

y angepasst
- mehrere ahnliche Profile in
4# einem Tragerkorper einsetzbar

(wenn technisch maoglich)

I\

98

2 ziehende Schneiden
| fur optimale Schnittglte
. Q

CAD-BONUS !!!
Kostenersparnis J ,f

durch elektronische

4 . @38 N\ maximaler
Profilbereitstellung

Profilbereich

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Werkzeug:
Werkzeug 1t. Lieferumfang mit Schaft 016 18000 A236-16[] KL
Werkzeug 1t. Lieferumfang mit Schaft @20 18000 A236-20[] KL

Werkzeug 1t. Lieferumfang mit Schaft @25 18000 A236-25[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ

Profilmesser:
Ersatzprofilmesser 2 4  PM.xxxxx.5/M40[] KL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A237 PM - Profilfraser fir CNC Aigner
ANWENDUNG:

Zum Profilieren von Massivholz
und Plattenwerkstoffen auf
CNC-Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- zylindrischer Schaft wahlweise
mit @20 oder @25

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. 2 Profil-
messer

- 1 Griffschlissel Torx 15

Schaftg

Schaftd @20 225

[ ] M - mit Langeneinstellschraube
[T] S o5 25
C ] —

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 18000 U/min
Vorschub: 8 - 15 m/min

11 |=
\

CAD-BONUS !l
Kostenersparnis
durch elektronische
Profilbereitstellung

105

maximaler
Profilbereich
M=1:1

230

285

individuelle Profilgestaltung
innerhalb des maximalen
Profilbereichs méglich

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(l LZ
Werkzeug:
Profilfraser Schaft @20 max. 18000 A237-20[] KL
Profilfréser Schaft @25 max. 18000 A237-25[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(! LZ

Ersatzprofilmesser:
EPM nach Kundenprofil 2 4 PM.xxxxx.5/[] KL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A297 PM - Tiiren Kontergarnitur fuir CNC _Aligner

Auf Wunsch montiert auf
Dorn @20x80 fir die
gangigsten Schnittstellen
wie z.B. HSK63F, SK40,
SKa30, etc. (nicht im

Lieferumfang inbegriffen)

fh %Z 16
T
FR6 i i 147
2xRS 6 !
|
Jr ©
! l q© DO\ B8
== = kst
= e
]
iy ?/“ / -
= o oun
i Stahl | 0¥ 2(2 onter
I~ ~— n
®|| 8
‘ = o
" © S P
iy @ p© -
| | | Lings
220 15
LK @36 / 2xM6 ISK
2xPS @6 16
250
0- 2100
2132

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Langs- und
Konterprofil bei Rahmeninnen-
tiren aus Massivholz mit
Profiltiefe 16 mm auf CNC-
Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)
TK Verstellnuter aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- 5-teilig

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x80

LIEFERUMFANG:

- 5-teiliger Frasersatz bestuckt
mit einem Profil nach Wahl

- 2 Ringsatze je 6mm

- 1 Fixring 6mm

- 1 Griffschlussel Torx 40

- 1 Griffschlissel Torx 20

- 1 Griffschltissel Imbus SW5

- 1 Magnetlehre

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 12000 U/min
Vorschub: 2 - 8 m/min

BESONDERHEITEN:

- Profilmesser mit integrierter
Zapfen-Ablangfunktion

- Zapfenkanten gerundet fir
leichteres Zusammenfligen der
Rahmenteile

- Langs und Konterfrasung durch
Verfahren in der Z - Achse um
Hub 25mm

- Durchmesser und Hohen-
abgestimmt

10 verschiedene Profile
fir MEC

Set 1t. Lieferumfang

Abmessun

@132 x 75 x 20

Drehzahl

max. 12000

Bestellnummerll LZ

A297[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A297

PM Tiiren Kontergarnitur fir CNC ~ Aligner
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< © © o
PO 3P O PO 22O
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o o o o

Abmessun Stk VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.1
EPM 1t. Profillbersicht 2  PM.xxxxx.5/M40[] AL
Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.2
EPM 1t. Profilibersicht 2 PM.xxxxx.5/M40[] AL
Ersatzmesser zu Fraser Nr.3 + 4
HW R&umerschneide 7.5 x 12 x 2.5 je 2 10 WMF7.5x12x2.5/U[] AL
HW Vorschneider 14.0 x 14 x 2.0 je 2 10 VS14x14x2.0/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A298 PM - Tiiren Kontergarnitur fuir CNC _Aligner

Auf Wunsch montiert auf
Dorn @20x80 fir die
gangigsten Schnittstellen
wie z.B. HSK63F, SK40,
SKa30, etc. (nicht im

Lieferumfang inbegriffen)

18

FR6 1 | 14.7
2xRS 6 !
o

Jr ©

L@ ;\5 8

|| = | «[T3(@
2 ! : 2
iy i/se / i
- B -
gIOP_J%mln ©[¥9|@ .| Fonter
il = °
‘ ] © 2 P
S el

: L1 @®pO

| | “ Lings
220 15
LK @36 / 2xM8 ISK
2xPS 26 18
250
0-2100
@136

ANWENDUNG:

Zur Herstellung von Langs- und
Konterprofil bei Rahmeninnen-
tiren aus Massivholz mit
Profiltiefe 18 mm auf CNC-
Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)
TK Verstellnuter aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- 5-teilig

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x80

LIEFERUMFANG:

- 5-teiliger Frasersatz bestuckt
mit einem Profil nach Wahl

- 2 Ringsatze je 6mm

- 1 Fixring 6mm

- 1 Griffschlussel Torx 40

- 1 Griffschlissel Torx 20

- 1 Griffschltissel Imbus SW5

- 1 Magnetlehre

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 11500 U/min
Vorschub: 2 - 8 m/min

BESONDERHEITEN:

- Profilmesser mit integrierter
Zapfen-Ablangfunktion

- Zapfenkanten gerundet fir
leichteres Zusammenfligen der
Rahmenteile

- Langs und Konterfrasung durch
Verfahren in der Z - Achse um
Hub 25mm

- Durchmesser und Hohen-
abgestimmt

10 verschiedene Profile
fir MEC

Set 1t. Lieferumfang

Abmessun

@136 x 75 x 20 max. 11500

Drehzahl

Bestellnummerll LZ

A298]] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A298 PM - Tiiren Kontergarnitur fir CNC _Aligner

Profil 1
M=1:1

Profil 2
M=1:1

Profil 4
M=1:1

PM.16189.5/M40 PM.16188.5/M40
PM.16191.5/M40 PM.16190.5/M40

PM.16187.5/M40 PM.16186.5/M40

o
=
=
=
0
<
o)
X
©
v
=
o
o
S
=
~
1o
1)
o)
s
©
P
=
o

- O

Profil 6 bemalte Holzdarstellungen
M=1:1 siehe A030 im Anhang

PM.16193.5/M40 PM.16192.5/M40
U U
O (1

PM.16195.5/M40 PM.16194.5/M40

l<

U
iy

PM.16197.5/M40 PM.16196.5/M40
PM.15733.5/M40 PM.15928.5/M40

Profil 7

Profil 10
M=1:1

Profil 8 Profil 9
M=1:1 M=1:1

PM.16199.5/M40 PM.16198.5/M40

PM.16201.5/M40 PM.16200.5/M40

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(! LZ
Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.1
EPM 1t. Profiliibersicht 2  PM.xxxxx.5/M40[] AL

Ersatzprofilmesser zu Fraser Nr.2
EPM 1t. Profilibersicht 2 PM.xxxxx.5/M40[] AL
Ersatzmesser zu Fraser Nr.3 + 4
HW R&umerschneide 7.5 x 12 x 2.5 je 2 10 WMF7.5x12x2.5/U[] AL
HW Vorschneider 14.0 x 14 x 2.0 je 2 10 VS14x14x2.0/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A280 PM - Turfalzfraser fiir CNC

Auf Wunsch montiert in
Spannzangenaufnahme
@16 fur die gangigsten

Schnittstellen wie z.B.

(nicht im Lieferumfang

! inbegriffen)

HSKG63F, SK40, SK30, etc.

5 Uberschlagprofile
in 1 Tragerkorper

Aigner

ANWENDUNG:

Fir Tiren-Umfrasungen auf
CNC-Maschinen in Weich- oder
Hartholzern und verschiedenen
Verbundwerkstoffen.

AUSFUHRUNG:

- 3 teiliger Werkzeugsatz

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x80

- wahlweise mit Falz 14,15
oder 16mm

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:

- 3 teiliger Satz inkl. Profilmesser
und Zwischenringen

- 1 Griffschliissel Torx 40

- 1 Griffschlissel Imbus SW5

Optional:

- 2 Dichtungsnutmesser fiir
Falzfraser Nr.2

- 1 Griffschlussel Torx 20

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 12000 U/min

|
|
AR ; r r Vorschub: 8 - 12 m/min
RS 8 :
% x_—l
E | @ O (r25 T
4#; N 28 Filze 14, 15 und 16mm durch
/‘g— i = o ﬁ Austauschen des Uberschlag-
RS fet J: —— 873 frésers, und Messerwechsel
Eg \? & 2 beim Falzfraser méglich
| Ll R25 |
@)|Hr

L —

KW.8566.5 Durch Messerwechsel

@20 16 .
5) (14) Falzkante wahlweise

LK @36 /2 x PS @6
e gerundet oder gefast

0-285 bei Falz 16mm

0-287 bei Falz 15mm

0-289 bei Falz 14mm
2126

1.5x45°

LEL
Sl

Abmessung Drehzahl Bestellnummerll LZ
Werkzeug: (ohne Aufnahme!
3-teilig fur Falz 14mm @126 x 56 x 20 max. 12000 A280-14[] AL
3-teilig fur Falz 15mm 2126 x 56 x 20 max. 12000 A280-15[] KL
3-teilig fur Falz 16mm 9126 x 56 x 20 max. 12000 A280-16[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A280 PM - Tiirfalzfraser fiir CNC Aigner

Profilmesser fiir Uberschlag

PM.14666.5/M40
PM.14667.5/M40
PM.14668.5/M40

| 1.5x45°

Dargestellte Profile
ergeben sich lediglich
durch Tauschen des
Profilmessers, ohne
Demontage der Fraser
vom Frasdorn

PM.14670.5/M40
PM.17496.5/M40

Profilmesser fur Falz
Falz 16 _Falz15

Profilmesser fiir Falzkante

Dargestellte Profile

- ergeben sich lediglich

= durch Tauschen des
< x X -
N 6 N Profilmessers, ohne

\R2.5 = Demontage der Fraser
) O ) O vom Frasdorn
PM.13289.5/M40 PM.13364.5/M40

Abmessung Stk. VE Bestellnummer| LZ

Ersatzprofilmesser:

EPM zu Uberschlagfraser Nr.i
EPM zu Falzfréaser Nr.2
Nutmesser zu Falzfraser Nr.2
EPM zu Kantenfraser Nr.3 2

PM.xxxxx.5/M40[] AL
PM.xxxxx.5/M40[] AL
VHM SB5.0[] AL
PM.xxxxx.5/M40[] AL
Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

N NN

2
2
2
2
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A285 PM - Zusatzfraser zu A280 fiir Doppelfalz /ligper

ANWENDUNG:
Fur Haustiren-Umfrasungen auf
CNC-Maschinen in Weich- oder
Hartholzern und verschiedenen

Verbundwerkstoffen.

AUSFUHRUNG:

- 2 teiliger Werkzeugsatz

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x80

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:
- 2 teiliger Satz inkl. Profilmesser,
2 Dichtungsnutmesser und
' Zwischenringen
[ [ - 1 Griffschliissel Torx 40
l ‘ : l - 1 Griffschltissel Torx 20
I [ | - 1 Griffschliissel Imbus SW5

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 9500 U/min
Vorschub: 6 - 10 m/min

B
3

| oS
@ .
FR 50 = S2 Auf Wunsch montiert in
= Spannzangenaufnahme
3 - i 3 3 5 16 fiJr die géngigsten
' LB & @|z [ | Schnittstellen wie z.B.
. } R2 o _ ~ | [HSK63F, SK40, SK30, etc.
| 8 ) (nicht im Lieferumfang
u <® | ] |inbegrifien)
Nien
| Rs O g
R2.5]
@)|ur \ W E 5
KW.8566.5
20 16 15
LK 236 / 2 x PS 26 LRy
@50
0-@85 bei Falz 16mm
0-287 bei Falz 15mm
0-289 bei Falz 14mm
163
Abmessung Drehzahl Bestellnummerll LZ
Werkzeug: (ohne Aufnahme!
Satz (2-teilig) 2163 x 37 x 20 max. 9500 A285[]
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(
Ersatzmesser:
EPM zu Fréaser Nr.1 2 2 PM.14702.5/M40[] AL
Nutmesser zu Fraser Nr.1 2 2 VHM SB5.0[] AL
EPM zu Fréaser Nr.2 2 2 PM.13289.5/M40[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A289 PM - Getriebenutfraser fur CNC Aigner

ANWENDUNG:
Zum Frasen von Getriebenuten

fir Mehrfachverriegelung in der
Fenster- und Tlrenfertigung
auf CNC-Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2/2

- Vorschneider = 2/2

- HW Wendemesser

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x55

, LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Messer
- 1 Griffschltissel Torx 40

: - 1 Griffschltissel Torx 20

| | EINSATZDATEN:

—— Drehzahl: max. 12000 U/min

| | Auf Wunsch montiert auf Vorschub: mech. Vorschub
Dorn @20x55 fir die

gangigsten Schnittstellen

wie z.B. HSK63F, SK40,

SK30, etc. (nichtim

55

Lieferumfang inbegriffen)

max. 22

z.B. fir GU/Siegenia

N
I

==

220
LK @36 / 2xM6 ISK

2xPS @6
250

295 |
2121.8

Abmessung Drehzahl Bestellnummerl LZ
Werkzeug:
PM Getriebenutfraser 2121.8 x 21.3 x 20 max. 12000 A289[]

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(
Ersatzmesser:
EPM zu Getriebenutfraser 2 4 PM.21789.5/U35[] KL
HW Vorschneider 14.0 x 14.0 x 2.0 4 10 VS14x14x2.0/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A278 VHW - Schlosskastenfriser fir CNC Aigner

ANWENDUNG:
216 Zum Fertigen von Schlosskasten-

| und Stulpausfrasungen bei stufen-
weiser Zustellung.
Einsetzbar auf CNC - Fras-
[ maschinen mit Schlosskasten-
aggregat.
. [Te]
” AUSFUHRUNG:
- Fraserausfihrung in Voll-
' hartmetall
- Zahnezahl = 3
- positiver Schneidendrall in
| ' Schruppverzahnung und
| tiefe Spannuten zur optimalen
. Spanabfuhr
! TechmschDaten: ! - zylindrischer Schaft @16
j; D SL - 6L -
(VW 25 100 170 EINSATZDATEN:
(LM 25 10 180 Drehzahl: max. 26000 U/min
| - Vorschub: 10 - 15 m/min
[']
Lo [ | 5
(Frasldnge) m 3:3 DIN 6535-HB 20 (DIN 1835-B20)
x g 55
* < 25
' 3 =
2 E =
2 / S g
£ S B
g .
D - 7 DIN 6535-HB 16 (DIN 1835-B16)
.g 55
_§ = 24
c =
: = R
§, D WEEKE / HOMAG
17.6 313
Auf Anfrage in Ausfiihrung: £ 1%
PM /Z1, PM / Z2 oder DP- gl
bestiickt lieferbar ! H1°
55
Herstellung von WEEKE / HOMAG
Ausfrasungen ey s
(Fréslinge am Grund)  ~ fur Schlosskasten: g [‘ ‘§(
Stufenweise Zustellung E_ + - _g‘
HIED (5 mm bei Massivholz, 15mm —
Frésbrelte am Grund bei Spanplatte). &
Reduzieren der Fraslange Lo
und Frasbreite Bo um jeweils Gegen Aufpreis auch mit
0.1 mm pro Zustellung ver- Spannflachen fiir Weldon-
hindert seitliches Anlaufen. aufnahmen lieferbar

Abmessun Drehzahl Bestellnummerl LZ
VHW Schlosskastenfraser @14 x NL25/GL170 max. 26000 A278-14-VHW[] AL
VHW Schlosskastenfraser @16 x NL25/GL180 max. 26000 A278-16-VHW] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A267 VHW - Driickerlochbohrer fir CNC Aigner

ANWENDUNG:
Zum Frasen von Drucker- bzw.

Spionléchern in Schruppqualitat
bei hoher Zerspanungsleistung.
Einsetzbar auf stationdren oder
CNC-Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:
- Fraserausfiihrung in Voll-
hartmetall
- Zahnezahl = 3
216 - positiver Schneidendrall zur
optimalen Spanabfuhr
! - zylindrischer Schaft @16

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 20000 U/min
I Vorschub: mech. Vorschub

50

Auf Wunsch montiert in
Spannzangenaufnahme
@16 fur die gangigsten
Schnittstellen wie z.B.
HSK63F, SK40, SK30, etc.
(nicht im Lieferumfang

| inbegriffen)

145

NL 95

BESONDERHEIT:

Optimierte Bohrerspitze ergibt
ausrilfreie Bohrungsrander auf
der Werkstuck-Unterseite !

Einbohren Auffrasen

|
axiales zirkulares 216
i

Abmessun Drehzahl Bestellnummer(l LZ
g
VHW Drickerlochbohrer @16 x NL95/GL145 max. 24000 A267[] AL
Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A290 PM - Abrund/Fase/Flige-Frasersatz fiir CNC /ig!)Gl‘
MEC ANWENDUNG:

Zum Fugen und gleichzeitigem
Abrunden/Abfasen von Massiv-
hélzern auf CNC-Frasmaschinen.
Die Holzdicke kann mit den
mitgelieferten Zwischenringen
individuell eingestellt werden.

AUSFUHRUNG:

- 3-teiliger Werkzeugsatz

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x80

- Tragerkorper:
Flgefraser aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)
Abrundfraser aus Stahl

- Fugefraser mit SB30
oder 50mm

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser bzw.

[ 1] Wendemesser
T : ‘ I - ziehender Schnitt

@97 LIEFERUMFANG:
- 3-teiliger Frasersatz inkl.
4 Profil- und 2 Fligemesser
(1 Radius nach Wahl)
_l‘. - Zwischenringe
& - 1 Griffschltssel Torx 25

)

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 14500 U/min
Vorschub: mech. Vorschub

Auf Wunsch montiert in
Spannzangenaufnahme
@16 fur die gangigsten

Schnittstellen wie z.B.

5x45°
wsp O P HSKG63F, SK40, SK30, etc.
J < . . .
ﬂ]— | (nicht im Lieferumfang
inbegriffen)

HD 16 - 38 bei Fligefraser SB30
HD 30 - 58 bei Fiigefriser SB50

[4)]

M —— 1

= BESONDERHEIT:
= Gleiche Profilmesser flr
0-085 oberen und unteren
Abrundfraser
Abmessung Drehzahl Bestellnummerll LZ
Fraserkombinationen: (ohne Aufnahme!
Frasersatz mit Fugefraser SB30 max. 14500 A290-25-30[] AL
Frasersatz mit Flgefraser SB50 max. 14500 A290-25-50[] AL
Einzelfraser:
oberer Abrundfraser @97 x 19 x 20 A290-25-0[] AL
unterer Abrundfriaser @97 x 19 x 20 A290-25-U[] AL
Fligefraser SB30 @85 x 30 x 20 A290-30[] AL
Flgefréser SB50 285 x 50 x 20 A290-50(] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A290 PM - Abrund/Fase/Fiige-Frasersatz fiir CNC /igW”GI

Radius R2 - R5 Radius R2 - R5
mit Fligefraser SB30 mit Filigefraser SB50
12N i AL
Ly : Ly | !
| | | . |
FR9.5
0 ' 4
8| =TT
= | | 2 !
Ll 11
- J n I
g 2 || - e
2 =<.— | - | ) D 8
()
2 L =
198 | ;
- L R2RE © ) , £
o c R2-R5
fﬁ e :ﬁ 5x45°
0 O j_
I I
J 1N % P O J < ﬁ = P O
AL A AL
R r |
FRO.5
0 ' B ]
&0 [l_pO
= . I ! R2-R5
L | @ $ 5x45
i O - O gzeg
e = ' R2R5 8 | 2233
2 | |5 sxas 2|2 2 8 = ' B8
~ {1 O 2222 S| 2ees
4#2 alooo | O R
| o) TIIT <J T AEEE
= R2-R5 5|3 & & = == R2-R5
2[ sxase E|E E E | él: 5x45°
g e
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ

Ersatzprofilmesser fiir oberen und unteren Abrundfraser:

EPM Radius R2 fur Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20190.5/U35[] AL
EPM Radius R3 fir Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20191.5/U35[] AL
EPM Radius R4 flir Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20192.5/U35[] AL
EPM Radius R5 far Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20193.5/U35[] AL
EPM Fase 5x45° fur Radienbereich R2-R5 2 2 PM.20194.5/U35[] AL
EM flUr Fugefraser SB30 30 x 12 x 1.5 2 10 WMF30x12/UG[] AL
EM fur Flgefréser SB50 50 x 12 x 1.5 2 10 WMF50x12/UG[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A29 | PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz fir CNC AIgner
MEC ANWENDUNG:

Zum Fugen und gleichzeitigem
Abrunden/Abfasen von Massiv-
hélzern auf CNC-Frasmaschinen.
Die Holzdicke kann mit den
mitgelieferten Zwischenringen
individuell eingestellt werden.

AUSFUHRUNG:

- 3-teiliger Werkzeugsatz

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x80

- Tragerkorper:
Flgefraser aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)
Abrundfraser aus Stahl

- Fugefraser mit SB30
oder 50mm

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser bzw.

‘ i Wendemesser

- ziehender Schnitt

LIEFERUMFANG:
- 3-teiliger Frasersatz inkl.

/_ x 4 Profil- und 2 Fligemesser
wso O ),5" (1 Radius nach Wahl)

- Zwischenringe
- 1 Griffschlissel Torx 25

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 13000 U/min
Vorschub: mech. Vorschub

Ws

Auf Wunsch montiert in
Spannzangenaufnahme
@16 fur die gangigsten
Schnittstellen wie z.B.
HSK63F, SK40, SK30, etc.

HD 26 - 48 bei Fiigefrdser SB30
HD 40 - 68 bei Fligefraser SB50

R6-R10
7x45°

3]
°

E=— 1
O

ws> O
7 < \— (nicht im Lieferumfang

4]_ | - inbegriffen)

BESONDERHEIT:
Gleiche Profilmesser fiir
oberen und unteren
Abrundfraser

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Fraserkombinationen: (ohne Aufnahme!
Frasersatz mit Fugefraser SB30 max. 13000 A291-610-30[] AL
Frasersatz mit Flgefraser SB50 max. 13000 A291-610-50[] AL
oberer Abrundfréser @106 x 24.6 x 20 A291-610-0[] AL
unterer Abrundfréaser @106 x 24.6 x 20 A291-610-U[] AL
Fligefraser SB30 g 85 x 30.0 x 20 A290-30[] AL
Flgefréser SB50 @ 85 x 50.0 x 20 A290-50(] AL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A29 | PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz fiir CNC Aigner

Radius R6 - R10

mit Fligefraser SB30

Radius R6 - R10

mit Filigefraser SB50
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@ R6-R10 E|EEE E & R6-R10
- 7x45° : 7x45°
> O ¥ L0
J < J <
L L ]
T
Abmessung Stk. VE Bestellnummer( LZ
Ersatzprofilmesser flir oberen und unteren Abrundfraser:
EPM Radius R6 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20210.5/U35[] AL
EPM Radius R7 flr Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20211.5/U35] AL
EPM Radius R8 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20212.5/U35[] AL
EPM Radius R9 flir Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20213.5/U35[] AL
EPM Radius R10 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20214.5/U35[] AL
EPM Fase 7x45° flar Radienbereich R6-R10 2 2 PM.20215.5/U35]] AL
Ersatzmesser flir Fligefraser:
EM fir Flgefraser SB30 30 x 12 x 1.5 2 10 WMF30x12/UG[] AL
EM fur Flgefréser SB50 50 x 12 x 1.5 2 10 WMF50x12/UG[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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138

B29?2 PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz fir CNC AIgner

ANWENDUNG:

Zum Fugen und gleichzeitigem
Abrunden/Abfasen von Massiv-
holzern auf CNC-Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- 2-teiliger Werkzeugsatz

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x80

- Tragerkorper:
Fugefraser aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

Abrundfraser aus Stahl
- Zahnezahl = 2
- HW Profilmesser bzw.
Wendemesser

LIEFERUMFANG:

T T - 2-teiliger Frasersatz mit
| i | Radienbereich nach Wahl
inkl. der dazugehdrigen

ﬁ i 2 Profil- und 2 Fligemesser
1 | ==
| | .
J |
| |
|
|
|
%
I

14

(1 Radius nach Wahl)
d - Zwischenringe
- 1 Griffschlissel Torx 25

il @ EINSATZDATEN:

Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: mech. Vorschub

80

Auf Wunsch montiert auf
Dorn @20x55 fir die
gangigsten Schnittstellen
wie z.B. HSK63F, SK40,
SK30, etc. (nicht im

Lieferumfang inbegriffen)

| BESONDERHEIT:
920 Gleiche Ablaufkante und
LK@36 Nullhéhe bei allen
| @50 Radien im jeweiligen
|y 0985 Radienbereich!

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Fraserkombinationen: (ochne Aufnahme!
Set 1t. Lieferumfang Radienbereich R2-R5 max. 15500 B292-K1[] AL
Set 1t. Lieferumfang Radienbereich R6-R10 max. 14000 B292-K2[] AL
Set 1t. Lieferumfang Radienbereich R11-R15 max. 13000 B292-K3[] AL
Einzelfraser:
WM Flgefréaser SB50 @ 85 x 50 x 20 B292-50[] AL
PM Abrundfraser R2-R5 @ 97 x 20 x 20 B292-R25[] AL
PM Abrundfraser R6-R10 @106 x 25 x 20 B292-R610[] AL
PM Abrundfraser R11-R15 @116 x 35 x 20 B292-R1115[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



B29?2 PM - Abrund/Fase/Fiige-Frasersatz fiir CNC /igW”GI

Radius R6 - R10 Radius R11 - R15
mit Fligefraser SB50 mit Fiigefraser SB50
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5 5o stél | . %3
o) o)
J T T ‘l / /‘50 ) J T ‘ O /5° 0
R6-R10 & | R11-R15 M
2ok ox45°
220
o2 220 W
LK@36 5°
i
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ

Ersatzmesser fir Fligefraser:
WM fur Fagefréaser SB50 50 x 12 x 1.5 2 10 WMF50x12/UG[] KL

Ersatzprofilmesser fiir Abrundfraser R2-R5:

EPM Radius R2 fur Radienbereich R2-R5 2 2 PM.27255.5/U35[] KL
EPM Radius R3 flir Radienbereich R2-R5 2 2 PM.27256.5/U35[] KL
EPM Radius R4 far Radienbereich R2-R5 2 2 PM.27257.5/U35[] KL
EPM Radius R5 fur Radienbereich R2-R5 2 2 PM.27258.5/U35[] KL
EPM Fase 5x45° flur Radienbereich R2-R5 2 2 PM.27259.5/U35[] KL
EPM Radius R6 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.27260.5/U35[] KL
EPM Radius R7 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.27261.5/U35[] KL
EPM Radius R8 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.27262.5/U35[] KL
EPM Radius R9 flir Radienbereich R6-R10 2 2 PM.27263.5/U35[] KL
EPM Radius R10 fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.27264.5/U35[] KL
EPM Fase 7x45° fur Radienbereich R6-R10 2 2 PM.27265.5/U35[] KL
EPM Radius R11 flur Radienbereich R11-R15 2 2 PM.27266.5/U35[] KL
EPM Radius R12 far Radienbereich R11-R15 2 2 PM.27267.5/U35[] KL
EPM Radius R13 fur Radienbereich R11-R15 2 2 PM.27268.5/U35 [] KL
EPM Radius R14 fur Radienbereich R11-R15 2 2 PM.27269.5/U35[ KL
EPM Radius R15 fur Radienbereich R11-R15 2 2 PM.27270.5/U35[] KL
EPM Fase 9x45° fir Radienbereich R11-R15 2 2 PM.27271.5/U35[ KL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A294
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PM -Viertelstabfraser flir CNC

Radius
R2-R5

Aigner

ANWENDUNG:

Zum beidseitigen Abrunden von
Massivholzern und Plattenwerk-
stoffen auf CNC-Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- Zylindrischer Schaft @25

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- 3 Radienbereiche mit beidseitig
gleichem Radius bzw. Fase
(R2-R5, R6-R10, R11-R15)

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Profilmesser
(1 Radius nach Wahl)

- mit L&ngeneinstellschraube

- zugehorige Griffschlissel

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: mech. Vorschub

max. Fase PT
5x45°

R6-R10

6.5x45° |10 | 25|90 | 30 | 45 |105

R11-R15

9x45° 15| 35 |100| 35 | 55 [115

Viertelstabfr. R 2-R 5
Viertelstabfr. R 6-R10
Viertelstabfr. R11-R15

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ
Ersatzprofiimesser R2 - R5

Abmessun

@ 80 x 15/GL 95
@ 90 x 25/GL105
@100 x 35/GL115

Drehzahl

max.
max.
max.

15000
15000
15000

EPM Radius R2 2 2 PM.20246.5/U35[] AL
EPM Radius R3 2 2 PM.20247.5/U35[] AL
EPM Radius R4 2 2 PM.20248.5/U35[] AL
EPM Radius R5 2 2 PM.20249.5/U35[] AL
EPM Fase 5x45° 2 2 PM.20250.5/U35[] AL
Ersatzprofiimesser R6 - R10

EPM Radius R 6 2 2 PM.20251.5/U35[] AL
EPM Radius R 7 2 2 PM.20252.5/U35[] AL
EPM Radius R 8 2 2 PM.20253.5/U35[] AL
EPM Radius R 9 2 2 PM.20254.5/U35[] AL
EPM Radius R10 2 2 PM.20255.5/U35[] AL
EPM Fase 6.5x45° 2 2 PM.20256.5/U35[] AL
EPM Radius R11 2 2 PM.19878.5/U35[] AL
EPM Radius R12 2 2 PM.19879.5/U35[] AL
EPM Radius R13 2 2 PM.19880.5/U35[] AL
EPM Radius R14 2 2 PM.19881.5/U35[] AL
EPM Radius R15 2 2 PM.19882.5/U35[] AL
EPM Fase 9x45° 2 2 PM.19883.5/U35[] AL

Bestellnummerll LZ

A294 - 25[] AL
A294-610[] AL
A294-1115[] AL
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Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A2l | PM -Viertelstabfraser fiir CNC

V.

Aigner

ANWENDUNG:

Zum beidseitigen Abrunden von
Massivholzern und Plattenwerk-
stoffen auf CNC-Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- Radienbereich R3-R10 mit
beidseitig gleichem Radius

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x55

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Profilmesser
(1 Radius nach Wahl)

- Griffschltssel Torx 40

EINSATZDATEN:
v Drehzahl: max. 13000 U/min
fﬁ == Vorschub: mech. Vorschub
| I 8 verschiedene Radien
| i in 1 Tragerkorper
L]
| L1 Auf Wunsch montiert auf
8 ' . 5| Dorn @20x55 fiir die
J; | i gangigsten Schnittstellen
N :l wie z.B. HSK63F, SK40,
| O>\—i on' = SK30, etc. (nicht im
‘| HTD <« . 3 Lieferumfang inbegriffen)
L L[/ é ]
~ |
20 \S\L/
LK @36 / 2xM6 ISK JL
2xPS 26
@50
0 - 290 ‘
2112 '
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
o
PM Viertelstabfréser R3-R10 @112 x 30 x 20 max. 13000 A211[ KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
EPM Radius R 3 2 4 PM.16437.5/U35[] KL
EPM Radius R 4 2 4 PM.16438.5/U35[] KL
EPM Radius R 5 2 4 PM.16439.5/U35[] KL
EPM Radius R 6 2 4 PM.26138.5/U35[] KL
EPM Radius R 7 2 4 PM.26139.5/U35[] KL
EPM Radius R 8 2 4 PM.26140.5/U35[ KL
EPM Radius R 9 2 4 PM.10356.5/U35[] KL
EPM Radius R10 2 4 PM.10357.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A256 PM -Viertelstabfriser fiir CNC Aigner

925 ANWENDUNG:
M8 Zum Abrunden von Massiv-
( ] holzern und Plattenwerkstoffen
| auf CNC-Frasmaschinen
0
AUSFUHRUNG:
BESONDERHEIT: | - Tré.gerlfc'irper aus Stahl
EPM ebenso in PM- - Z)_{Ilndrlscher Schaft @25
Abrundfraser A075 - ﬁ/c r;ﬁﬂ; ster
| -
yerwendbar I - 3 Radienbereiche
= (R15-R20, R20-R25, R25-R30)
g
f’—l—‘\ 2 LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Profilmesser
(1 Radius nach Wahl)
- mit L&ngeneinstellschraube
- 1 Griffschlissel Torx 40
EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: mech. Vorschub
Radius PT D GL
R15-R20 [PA)
GYIRYIY 25 (110|125
GPIEEN] 30 |120(130
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
d
Viertelstabfr. R15-R20 @100 x 20/GL120 max. 15500 A256-1520[] KL
Viertelstabfr. R20-R25 @110 x 25/GL125 max. 14000 A256-2025[] KL
Viertelstabfr. R25-R30 @120 x 30/GL130 max. 13000 A256-2530[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(| LZ
Ersatzprofilmesser R15 - R20
EPM Radius R15 2 4 PM.14729.5/U35[] KL
EPM Radius R16 2 4 PM.14730.5/U35]] KL
EPM Radius R17 2 4 PM.14731.5/U35[] KL
EPM Radius R18 2 4 PM.14732.5/U35[] KL
EPM Radius R19 2 4 PM.14733.5/U35] KL
EPM Radius R20 2 4 PM.14734.5/U35]] KL
Ersatzprofilmesser R20 - R25
EPM Radius R20 2 4 PM.12180.5/U35[] KL
EPM Radius R21 2 4 PM.12181.5/U35] KL
EPM Radius R22 2 4 PM.12182.5/U35[] KL
EPM Radius R23 2 4 PM.12183.5/U35[] KL
EPM Radius R24 2 4 PM.12184.5/U35[] KL
EPM Radius R25 2 4 PM.12185.5/U35[] KL
EPM Radius R25 2 4 PM.12210.5/U35[] KL
EPM Radius R26 2 4 PM.12211.5/U35] KL
EPM Radius R27 2 4 PM.12212.5/U35]] KL
EPM Radius R28 2 4 PM.12213.5/U35]] KL
EPM Radius R29 2 4 PM.12214.5/U35[] KL
EPM Radius R30 2 4 PM.12215.5/U35[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A740 PM - Profilemaster fiir CNC Aigner

M EC ANWENDUNG:
Zum Profilieren von Massivholz und

Plattenwerkstoffen auf
CNC-Frasmaschinen

CAD-BONUS !!! AUSFUHRUNG:

Kostenersparnis - Trégerkdrper aus Stahl

durch elektronische - zylindrischer Schaft@25

Profilbereitstellung - mit Langeneinstellschraube
- Zéhnezahl = 2

- HW Profilmesser mit Stitzplatte
- Schnittbreite 50 und 60mm

@25 LIEFERUMFANG:
M8 - - - Tragerkérper aus Stahl
: Profilmesser konnen - Griffschliissel Imbus SW3
, auch in Profilemaster - 2 HW Profilmesser
- AB800 eingesetzt werden - 2 Stiitzplatten

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 12000 U/min
max. 21 Individuelle Vorschub: mech. Vorschub
Profiltiefe

60
l

Profilgestaltung
innerhalb des
dargestellten Profil-

BESONDERHEITEN:
- 3 verschiedene Typen flr

L

Rechts- bzw. Linkslauf lieferbar

Of s bereichs méglich
=R - O F:
=
oll E& . ] ] . -
\\ Bre|® Bre|® Dre |°
0-970 Typ1 g;u I Typ2 g;u i Typ3 e [
max. @112 . / . / A

Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Werkzeug :
Typ1 SB50 Rechtslauf 997 x 48 / GL108 max. 12000 A740-T1R50([] AL
Typ1 SB50 Linkslauf @97 x 48 / GL108 max. 12000 A740-T1L500] KL
Typ1 SB60 Rechtslauf @97 x 58 / GL118 max. 12000 A740-T1R60[] AL
Typ1 SB60 Linkslauf @97 x 58 / GL118 max. 12000 A740-T1L60[] KL
Typ2 SB50 Rechtslauf 997 x 48 / GL108 max. 12000 A740-T2R50[] AL
Typ2 SB50 Linkslauf @97 x 48 / GL108 max. 12000 A740-T2L50[] KL
Typ2 SB60 Rechtslauf 997 x 58 / GL118 max. 12000 A740-T2R60[] AL
Typ2 SB60 Linkslauf @97 x 58 / GL118 max. 12000 A740-T2L60[] KL
Typ3 SB50 Rechtslauf 997 x 48 / GL108 max. 12000 A740-T3R50[] AL
Typ3 SB50 Linkslauf @97 x 48 / GL108 max. 12000 A740-T3L50[] KL
Typ3 SB60 Rechtslauf 997 x 58 / GL118 max. 12000 A740-T3R60[] AL
Typ3 SB60 Linkslauf @97 x 58 / GL118 max. 12000 A740-T3L60[] KL

Abmessung Stk. VE Bestellnummer] LZ
HW Profilmesser SB50 2 2 PM.xxxxx.5/U35[] KL
HW Profilmesser SB60 2 2 PM.xxxxx.5/U35[] KL
Formkosten: (entfallen bei Nachbestellung eines gleichen Profiles!)
Preisabschlage: ab 4 Stlick bei gleichem Profil, minus 5% Rabatt!
Stutzplatte SB50 2 2  KW.xxxxx.5[] KL
Stutzplatte SB60 2 2 KW.xxxxx.5[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



Typ 1/ SB50

Typ 2 / SB50

Anwendungsbeispiele
siehe im Anhang

RN

Typ 3/ SB50

J:: Typ 1/SB60

Typ 2/ SB60

Jj: Typ 3/ SB60
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/WIS VHW - Schruppfriser (RL/RD) fir CNC Aigner

ANWENDUNG:
Zum Vorfrasen von samtlichen

Plattenwerkstoffen (mit
Ausnahme von edelstahl- oder
alubeschichteten Werkstoffen)
und Massivhdlzern in Schrupp-
qualitat bei hoher Zerspan-
leistung.

Einsetzbar auf stationaren oder
CNC-Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:
- Fréserausfihrung in Voll-
220 hartmetall
- Zahnezahl = 3
- positiver Schneidendrall zur
optimalen Spanabfuhr
- zylindrischer Schaft @20

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 24000 U/min
Vorschub: 5 - 15 m/min

GL

NL

Auf Wunsch montiert in

l Spannzangenaufnahme
@20 fur die gangigsten
Schnittstellen wie z.B.

: HSK63F, SK40, SK30, etc.
(nicht im Lieferumfang

@20 inbegriffen)

axiales fliegendes zirkulares ‘!
Einbohren Einbohren Einbohren ;

Abmessun Drehzahl Bestellnummer(| LZ

VHW Schruppfréaser 220 x NL52/GL100 max. 24000 A265-52[] AL
VHW Schruppfréser 220 x NL72/GL120 max. 24000 A265-72[] AL
VHW Schruppfraser @20 x NL85/GL133 max. 24000 A265-85[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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VIS VHWV - Schiichtfriser (RL/RD) fir CNC Aigner

220

48

GL

NL

zirkulares
Einbohren

axiales
Einbohren

fliegendes
Einbohren

ANWENDUNG:

Zum Fertigfrasen und Formatieren
von samtlichen Plattenwerkstoffen
(mit Ausnahme von edelstahl-
oder alubeschichteten Werk-
stoffen) und Massivhoélzern nach
vorheriger Schruppbearbeitung.
Einsetzbar auf stationdren oder
CNC-Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- Fraserausfihrung in Voll-
hartmetall

- Zahnezahl = 3

- positiver Schneidendrall zur
optimalen Spanabfuhr

- zylindrischer Schaft @20

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 24000 U/min
Vorschub: 5 - 15 m/min

Auf Wunsch montiert in
Spannzangenaufnahme
@20 fur die gangigsten
Schnittstellen wie z.B.
HSK63F, SK40, SK30, etc.
(nicht im Lieferumfang

inbegriffen)

Drehzahl

Bestellnummer(| LZ

VHW Schlichtfréaser @20 x NL52/GL100 max. 24000
VHW Schlichtfraser @20 x NL72/GL120 max. 24000
VHW Schlichtfréaser @20 x NL85/GL133 max. 24000

A266-52[] AL
A266-72[] AL
A266-85[] AL

Stk. ... bendtigte Stick / VE ...

Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A262 WM - Nutschaftfriser fiir CNC Aigner

ANWENDUNG:
Zum Fugen, Falzen, Nuten und

Kopieren von samtlichen Platten-
werkstoffen (roh, beschichtet,
furniert, mit Ausnahme von
edelstahl- oder alubeschichteten
Plattenwerkstoffen) und
Massivholzern auf stationaren

225 oder CNC-Frasmaschinen.
M8
i AUSFUHRUNG:
[ T ] - Tragerkorper aus Stahl
q ] - Zahnezahl = 1/1 + Q
- HW Wendemesser
| - WM Bohrschneide
& - achsparallele Schneiden
- zylindrischer Schaft @25
B LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Messer
I - 1 Griffschlissel Torx 15
- mit Langeneinstellschraube
: EINSATZDATEN:
L N Drehzahl: max. 20000 U/min
. Vorschub: 4.5 - 5.5 m/min
S
KVI
ol |
n
[~ .
Auf Wunsch montiert in
Spannzangenaufnahme
{{_,,, @25 fur die gangigsten
) Schnittstellen wie z.B.
HSK63F, SK40, SK30, etc.
218 . . .
(nicht im Lieferumfang
axiales fliegendes zirkulares .! inbegriffen)
Einbohren Einbohren Einbohren 3 A262-RL
g
%AZGZ-LL
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Werkzeug:
WM Nutschaftfraser 218 x NL51/GL121 max. 20000 A262-RL[] AL
WM Nutschaftfraser @18 x NL51/GL121 max. 20000 A262-LL[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzmesser:
Hauptschneide 29.5 x 12 x 1.5 2 10 WMN29.5x12/P[] AL
Bohrschneide 7.5 x 12 x 1.5 1 10 WMF7.5x12/P[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A263 WM - Nutschaftfriser fir CNC Aigner

ANWENDUNG:
Zum Fugen, Falzen, Nuten und

Kopieren von samtlichen Platten-
werkstoffen (roh, beschichtet,
furniert, mit Ausnahme von
edelstahl- oder alubeschichteten
Plattenwerkstoffen) und
Massivholzern auf stationaren

225 oder CNC-Frasmaschinen.
M8
AUSFUHRUNG:
(T]T]] - Tragerkorper wahlweise aus
D) V155 oder Densimet
-Zahnezahl =2 + Q
- HW Wendemesser
& I - WM Bohrschneide
- achsparallele Schneiden
g - zylindrischer Schaft @25
LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Messer
! - 1 Griffschlissel Torx 15
- 1 Griffschlissel Imbus SW2.5
\\ T - mit La&ngeneinstellschraube
EINSATZDATEN:
@ Drehzahl: max. 20000 U/min
NI Vorschub: 4.5 - 5.5 m/min
n
I E Auf Wunsch montiert in
= Spannzangenaufnahme
@ @25 fur die gangigsten
Schnittstellen wie z.B.
*E HSK63F, SK40, SK30, etc.
(nicht im Lieferumfang
axiales fliegendes zirkulares 220 inbegriffen)
Einbohren Einbohren Einbohren .!
A263-RL
4% Achtung:
[ A263-LL Vor Einbau der Querschneide
% miissen die Hauptschneiden
montiert sein!
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Werkzeug:
WM Nutschaftfréaser @20 x NL49.5/GL111 max. 20000 A263-RL-V[] AL
WM Nutschaftfraser @20 x NL49.5/GL111 max. 20000 A263-LL-V[] KL
Werkzeug: (Tragerkorper Densimet
WM Nutschaftfraser @20 x NL49.5/GL111 max. 20000 A263-RL-D[] KL
WM Nutschaftfréaser @20 x NL49.5/GL111 max. 20000 A263-LL-D[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(! LZ
Hauptschneide 49.5 x 12 x 1.5 2 10 WMN49.5x12/P[] AL
Bohrschneide 7.6 x 8 x 1.5 1 10 WMF7.6x8/P[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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WERKZEUGE

B435 DP - Schaftfriser (1/1+Q) fir CNC  Aligner

ANWENDUNG:

Zum Fugen, Falzen, Nuten und
Kopieren von samtlichen Platten-
werkstoffen (roh, beschichtet,
furniert mit Ausnahme von
edelstahl- oder alubeschichteten
Plattenwerkstoffen) auf
stationaren oder CNC-Fras-
maschinen.

L/

AUSFUHRUNG:

M) - ECODIA-Bestiickung
i - spiralféormige Zahnanordnung
I - Zdhnezahl = 1/1 + QHW)
o - Querschneide HW besttickt
3% - ziehender Schnitt
o
=

|
|
=

/i

<

N
N —

untere Zahnreihe

unten voreilend,

. alle Ubrigen oben
voreilend

- zylindrischer Schaft mit

! Langeneinstellschraube

- oberflachenbehandelt

- reduzierte Nachscharfzone

EINSATZDATEN:
Drehzahl: siehe Tabelle
Vorschub: 4 - 8 m/min

S D NL GL

axiales fliegendes zirkulares il
Einbohren Einbohren Einbohren Bohrschneide

26,5 | 94,5

35 103

43,5 | 111,5

Abmessun Drehzahl Bestellnummer] LZ
g

DP Schaftfraser 1/1+Q @16 x NL26.5 x S20 16000-24000 B435-16265[] KL
DP Schaftfraser 1/1+Q @16 x NL35.0 x S20 16000-24000 B435-1635[] KL
DP Schaftfraser 1/1+Q 218 x NL26.5 x S20 16000-24000 B435-18265[] AL
DP Schaftfraser 1/1+Q 218 x NL35.0 x S20 16000-24000 B435-1835[] KL
DP Schaftfraser 1/1+Q @18 x NL43.5 x S20 16000-24000 B435-18435[] AL
DP Schaftfraser 1/1+Q @20 x NL26.5 x S20 16000-24000 B435-20265[] KL
DP Schaftfraser 1/1+Q @20 x NL43.5 x S20 16000-24000 B435-20435[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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B436 DP - Schaftfriser (2/2+Q) fir CNC  Aigner

ANWENDUNG:

Zum Fugen, Falzen, Nuten und
Kopieren von samtlichen Platten-
werkstoffen (roh, beschichtet,
furniert mit Ausnahme von
edelstahl- oder alubeschichteten
Plattenwerkstoffen) auf

Schaft @ statlongren oder CNC-Fras-
— — maschinen.

AUSFUHRUNG:
- DP bestiickt (DIA)

—— - Zdhnezahl = 2/2 + Q(HW)

il - Querschneide HW bestiickt

T - ziehender Schnitt

I 1 - oberflachenbehandelt

I

i

e

bt e

1 | T}

k( 77‘

Y untere Zahnreihe
unten voreilend,
alle Ubrigen oben
voreilend

I

-
o
T
- zylindrischer Schaft wahlweise
mit @20 oder @25
| - - mit Langeneinstellschraube
- bis zu 10x nachschéarfbar
I EINSATZDATEN:
= Drehzahl: siche Tabelle
Vorschub: bis 12 m/min
£ '
HW-
0922 Bohrschneide
!
axiales fliegendes zirkulares ‘! NL GL
Einbohren Einbohren Einbohren !
28 100
, 48 120
I
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
DP Schaftfraser 2/2+Q @22 x NL28 x S20 16000-24000 B436-2228-20[] AL
DP Schaftfraser 2/2+Q @22 x NL28 x S25 16000-24000 B436-2228-25[] KL
DP Schaftfraser 2/2+Q @22 x NL48 x S20 16000-24000 B436-2248-20[] AL
DP Schaftfréaser 2/2+Q @22 x NL48 x S25 16000-24000 B436-2248-25[] KL
Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A438 DP - Schaftfriser “TURBO” fiir CNC Aigner

axiales fliegendes zirkulares
Einbohren Einbohren Einbohren

60

ANWENDUNG:

Zum Fugen, Falzen, Nuten und
Kopieren von samtlichen Platten-
werkstoffen (roh, beschichtet,
furniert mit Ausnahme von
edelstahl- oder alubeschichteten
Plattenwerkstoffen) auf
stationaren oder CNC-Fras-
maschinen.

AUSFUHRUNG:

- DP bestuckt (DIA)

- spiralféormige Zahnanordnung

- Zahnezahl = 3 + Q(DP)

- Querschneide DP bestiickt

- wechselseitig ziehender Schnitt

untere Zahnreihe

unten voreilend,
alle Ubrigen oben
voreilend

- zylindrischer Schaft wahlweise
mit @20 oder @25

- mit Langeneinstellschraube
- oberflachenbehandelt
- bis zu 14x nachscharfbar

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 24000 U/min
Vorschub: bis 30 m/min

NL GL
38 110
48 120

Bohrschneide

Abmessun

Drehzahl

Bestellnummer(l LZ

DP Schaftfraser "Turbo"
DP Schaftfraser "Turbo"
DP Schaftfraser "Turbo"
DP Schaftfraser "Turbo"

max.
max.
max.
max.

24000
24000
24000
24000

A438-38-20(] KL
A438-38-25[] KL
A438-48-20[] AL
A438-48-25[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A260 WM - Fuge/Falzfraser fir CNC

925 - Links- und Rechtslauf lieferbar
M8
( i ) LIEFERUMFANG:
] - Tragerkorper inkl. Messer
( ) — - mit Lé&ngeneinstellschraube
- Zugehorige Griffschlissel
I
EINSATZDATEN:
= o Drehzahl: It. Tabelle
o Vorschub: mech. Vorschub
|
|
) L °
|
- O
Rechts
I m
|wss @
Links |
@)
- ! _1
D
Abmessun Bestellnummerll LZ
o
WM Falzkopf @50 Rechts @50 x 30.3/GL 94.3 . 21000 A260-50303-R[]
WM Falzkopf @50 Links @50 x 30.3/GL 94.3 . 21000 A260-50303-L[]
WM Falzkopf @50 Rechts @50 x 50.3/GL114.3 . 21000 A260-50503-R[]
WM Falzkopf @50 Links @50 x 50.3/GL114.3 . 21000 A260-50503-L[]
WM Falzkopf @60 Rechts 260 x 30.3/GL 94.3 . 20000 A260-60303-R[]
WM Falzkopf @60 Links 260 x 30.3/GL 94.3 . 20000 A260-60303-L[]
WM Falzkopf @60 Rechts @60 x 50.3/GL114.3 . 20000 A260-60503-R[]
WM Falzkopf @60 Links @60 x 50.3/GL114.3 . 20000 A260-60503-L[]
WM Falzkopf @80 Rechts 280 x 50.3/GL114.3 18000 A260-80503-R[]
WM Falzkopf @80 Links @80 x 50.3/GL114.3 18000 A260-80503-L[]

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ

Raumerschneide fur SB30.3
Raumerschneide fir SB50.3
Vorschneider fur alle SB

30 x 12 x 1.5
50 x 12 x 1.5
14 x 14 x 2.0

Stk. ... bendtigte Stick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

Aigner

ANWENDUNG:

Zum Fugen und Falzen
von Massivholz und
Plattenwerkstoffen auf
CNC-Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkoérper aus Stahl

- zylindrischer Schaft @25
- Zahnezahl = 2

- Vorschneider = 2

- HW Wendemesser

10 WMF30x12/UG[]
10 WMF50x12/UG[]
10 VS14x14x2.0/U[]




A268 WM - Falzfriser fiir CNC Aigner

ANWENDUNG:
Zum Falzen von Plattenwerk-

stoffen und Massivholzern
auf CNC-Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2/2

- Vorschneider = 2/2

- ziehender Schnitt

- HW Wendemesser

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x55

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Messer
- 1 Magnetanschlaglehre

- 1 Griffschlussel Torx 25

- 1 Griffschlissel Torx 20

Q\\\%ﬁ

] EINSATZDATEN:
] ‘ ‘ [ Drehzahl: max. 12000 U/min
| | Vorschub: 3 - 6 m/min

4
1
|
| max. 37 Auf Wunsch montiert auf
| , Dorn @20x55 fir die
+ gangigsten Schnittstellen
| / wie z.B. HSK63F, SK40,
2 | | O SK30, etc. (nicht im
J; I Lieferumfang inbegriffen)
! US] b
= Wi O
220
LK @36 / 2xM6 ISK
2xPS @6
250
2125
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Werkzeug: (ohne Aufnahme!
WM Falzfraser @125 x 51 x 20 max. 12000 A268[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ
Ersatzmesser:
HW Raumerschneide 50 x 12 x 1.5 4 10 WMF50x12/U[] AL
HW Vorschneider 14 x 14 x 2.0 4 10 VS14x14x2.0/U] AL

Stk. ... bendtigte Stlick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A269 WM - Falzfriser “Softcut” fir CNC  Aigner

WERKZEUGE

ANWENDUNG:
Zum Falzen und Flgen von

Massivhoélzern in Schruppqualitat
auf CNC-Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2/2

- Vorschneider = 2

- ziehender Schnitt

- HW Wendemesser
(umfangseitig befestigt)

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x80

LIEFERUMFANG:
- Tragerkorper inkl. Messer
- 1 Griffschlussel Torx 20

] [ EINSATZDATEN:
| ' | Drehzahl: max. 16500 U/min
Vorschub: 4 - 8 m/min

Besonderheit:

Reduzierung des Larmpegels und
der Vorschubkréfte durch gleich-
maRige Verteilung der
Schnittkrafte.

Auf Wunsch montiert auf
Dorn @20x80 fir die
gangigsten Schnittstellen

80

(/)
& wie z.B. HSK63F, SK40,
SK30, etc. (nicht im
Lieferumfang inbegriffen)
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ
Werkzeug: (ohne Aufnahme!
WM Falzfraser 280 x 81.3 x 20 max. 16500 A269[] AL
Abmessung Stk. VE Bestellnummer] LZ
Ersatzmesser:
HW Raumerschneide 15 x 15 x 2.5 / R50 16 10 KW.18065.5[] AL
HW Vorschneider 15 x 15 x 2.5 / R50 2 10 KW.18065.5[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A261 WM - Fligefraser flir CNC

Aigner

ANWENDUNG:

Zum Fugen von Plattenwerk-
stoffen und Massivholzern
auf CNC-Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Leichtmetall
(oberflachenbehandelt)

- Zahnezahl = 2/2

- ziehender Schnitt
(Pfeilverzahnung)

- HW Wendemesser

- konzipiert zur Montage auf
Dorn @20x55

LIEFERUMFANG:
- Tragerkoérper inkl. Messer
- 1 Griffschliissel Torx 25

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 12000 U/min
Vorschub: 3 - 6 m/min

| | BESONDERHEIT:
; Ausrissfreie
Werksttick-Ober- und
| Unterkante durch
hselseiti ilend ;
ﬁj == wechselseilig vorelende Auf Wunsch montiert auf
| i Dorn @20x55 fir die
I i gangigsten Schnittstellen
| wie z.B. HSK63F, SK40,
L SK30, etc. (nicht im
' ~ O Lieferumfang inbegriffen)
8
| O 0
= WS g | %
O =
L |\ |©
[
220
LK 236 / 2xPS @6
@50
2100
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(] LZ

Werkzeug: (ohne Aufnahme!

WM Fugefraser

@100 x 56 x 20

Abmessung Stk.

max. 12000 A261[] KL
VE Bestellnummerll LZ

Ersatzmesser:

HW Raumerschneide 30 x 12 x 1.5 4

10 WMF30x12/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig



A208 WM - Schwenkmesserkopf fir CNC _Aigner

Auf Wunsch montiert in
Spannzangenaufnahme
@25 fur die gangigsten
Schnittstellen wie z.B.
HSK63F, SK40, SK30, etc.
(nicht im Lieferumfang

ANWENDUNG:

Zum Fasen und Fiigen von
Massivholzern auf CNC -
Frasmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Wendemesser

- zylindrischer Schaft @25

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Messer

- 1 Griffschliissel Torx 20

- mit Langeneinstellschraube
- 1 Winkel-Einstellschraube

EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 11000 U/min
Vorschub: 4.5 - 10 m/min

inbegriffen)
BESONDERHEIT:
Beide Schneiden sind
@25 .
stufenlos und synchron mittels
N:s mitgelieferter Einstellschraube
T um + 55° verstellbar !
I
&
@
)
3
g
Abmessung Drehzahl Bestellnummer(l LZ

Werkzeug: (ohne Aufnahme!
WM Schwenkmesserkopf
Abmessung

0100 x 40/GL93.5

max. 11000 A208[] AL
Stk. VE Bestellnummerll LZ

Ersatzmesser:
HW Raumerschneide

40 x 12 x 1.5

2 10 WMF40x12/U[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A255 PM - Kantenfriser “R2 - R5” Aigner

] - Tragerkorper inkl. Profilmesser
/| PM.17795.5/U35 (1 Radius nach Wahl )

| - 1 Rillenkugellager @19/06 x 6
- 1 Griffschltssel Torx 15

- 1 Griffschlissel Imbus SW2.5

68.8
N

ANWENDUNG:
MAN Zum Abrunden von Werksttick-
@8 (210/@12) auRenkanten mit handelsiiblichen
Handoberfrasmaschinen.
1 @—=—=s | ACHTUNG: __
| | i Bei Bestellung muf® zwingend der AUSFUHRUNG:
1 A 1 gewulnschte Schaft-@ angegeben - Tragerkorper aus Stahl
- | | | werden'! - Zahnezahl = 2
™ HE z.B.: Schaft-@ 8mm ergibt - HW Profilmesser
i | i Best.Nr. A255-08 - Anlauflager montiert
W |
, VRS LIEFERUMFANG:
I
|
I
|
I

19.5

! EINSATZDATEN:
Drehzahl: max. 22000 U/min
Vorschub: Handvorschub

BESONDERHEITEN:

. . - 5 verschiedene Profilmesser in
| @29 .8 Zwischenradien 4 . .
: im Bereich R2 - R5 1 Tragerkorper einsetzbar
gy Srele - Profilmesser wendbar

i 1
: lleférbar | - alle Radien abgestimmt auf
Anlauflager-@ 19mm

PM.21132.5/U35 PM.19580.5/U35 PM.19706.5/U35 PM.19581.5/U35

Auf Anfrage auch

Abmessun Drehzahl Bestellnummer(| LZ

PM Kantenfréser R2 - R5 029.8 x 19.5/GL68.8 max. 22000 A255-SD[] KL

Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ
Ersatzprofiimesser R2 - R5

EPM Radius R2 PM.17795.5/U35[] KL
EPM Radius R2.5 PM.21132.5/U35[] KL
EPM Radius R3 PM.19580.5/U35[] KL
EPM Radius R4 PM.19706.5/U35[] KL
EPM Radius R5 2 PM.19581.5/U35[] KL
Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

\CIN \CIN \C I\
A DA DA DD
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A25] PM -Viertelstabfraser “R4 - R20” Aigner

ANWENDUNG:

Zum Abrunden und Frasen

von Viertelstaben mit handels-
Ublichen Handoberfrasmaschinen.

MAN

AUSFUHRUNG:

- Tragerkorper aus Stahl

- Zylindrischer Schaft @12

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

- 4 Radienbereiche
(R4-R7, R8-R11, R12-R15,
R15-R20)

LIEFERUMFANG:

- Tragerkorper inkl. Profilmesser
(1 Radius nach Wahl)

- 1 Griffschlissel Torx 15

- zugehdriges Rillenkugellager

EINSATZDATEN:

Radius d D PT H Drehzahl: siehe Tabelle
R4-R7 : Vorschub: Handvorschub
R8-R11
R13-R15
R15-R20 |
|
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(] LZ
0
Viertelstabfr. R4-R7 @32 x 8/GL82 max. 15500 A251-0407[] KL
Viertelstabfr. R8-R11 @40 x 12/GL86 max. 14000 A251-0811[] KL
Viertelstabfr. R12-R15 248 x 16/GL85 max. 13000 A251-1215[] KL
Viertelstabfr. R15-R20 @61 x 21/GL95 max. 14000 A251-1520[] KL
Abmessung Stk. VE Bestellnummerll LZ
Ersatzprofiimesser R4 - R7
EPM Radius R4 2 4 PM.11852.5/M45[] KL
EPM Radius R5 2 4 PM.11853.5/M45[] KL
EPM Radius R6 2 4 PM.11854.5/M45[] KL
EPM Radius R7 2 4 PM.11855.5/M45[] KL

Ersatzprofilmesser R8 - R11

EPM Radius R8 4 PM.11856.5/M45[] KL
EPM Radius R9 4 PM.11857.5/M45[] KL
EPM Radius R10 4 PM.11858.5/M45[] KL
EPM Radius R11 4 PM.11859.5/M45[] KL
EPM Radius R12 4 PM.11620.5/M45[] KL
EPM Radius R13 4 PM.11621.5/M45[] KL
EPM Radius R14 4 PM.11622.5/M45[] KL
EPM Radius R15 4 PM.11623.5/M45[] KL
EPM Radius R15 PM.18430.5/M45[]
EPM Radius R16 PM.18431.5/M45[] KL
EPM Radius R17 PM.18432.5/M45[] KL
EPM Radius R18 PM.18433.5/M45[] KL
EPM Radius R19 PM.18434.5/M45[] KL
EPM Radius R20 2 PM.18435.5/M45[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

ACI G \C I V)

I G \C I V)

IS
AR DD DD
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A250 HW -Viertelstabfriaser “R15 - R35” Aigner

ANWENDUNG:
MAN Zum Abrunden und Frasen
von Viertelstaben mit handels-
Ublichen Handoberfrasmaschinen.

AUSFUHRUNG:

- Zdhnezahl = 2

- HW festbestuckt

- ziehender Schnitt

- Anlauflager montiert

- gleicher Lager-d fir alle
Radien

LIEFERUMFANG:

| - Viertelstabfraser fiir Hand-

\ | U | | oberfrase (1 Radius nach Wahl)
- 1 Rillenkugellager @12.7

: EINSATZDATEN:
Drehzahl: It. Tabelle
Vorschub: Handvorschub

40
46

GL

BESONDERHEIT:
\ Ohne Anlauflager auch

fir "Deutschen Stab"
verwendbar !

Radius D H
R15
R20
R25
R30
R35

Abmessun Drehzahl Bestellnummerl LZ
HW-Viertelstabfraser R15 @45 x 22/GL70 max. 21000 A250-15[] KL
HW-Viertelstabfréaser R20 @55 x 27/GL75 max. 20000 A250-20[] KL
HW-Viertelstabfraser R25 @65 x 32/GL80 max. 19000 A250-25[] KL
HW-Viertelstabfraser R30 @75 x 37/GL85 max. 18000 A250-30[] KL
HW-Viertelstabfréser R35 @85 x 42/GL90 max. 16000 A250-35[] KL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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SK 40

Aufnahmedorn

Anzugsbolzen
(je nach Maschinenhersteller)

Schnittstellentibersicht
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o
S
o~
<
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A905 Frisdorne HSK 63 F Aigner

ANWENDUNG:

Frasdorn zur Aufnahme von
Bohrungswerkzeugen auf CNC-
Frasmaschinen mit auto-
matischem Werkzeugwechsel

AUSFUHRUNG:

- Hohlschaftkegel
It. DIN 69893-6 Form F

- gehartet und geschliffen

- feingewuchtet

- Verdrehsicherung des
Werkzeugs durch Verstiftung
und / oder Verschraubung

LIEFERUMFANG:
T | - Frésdorn
- Fraseranzugschraube
[ | ] - zugehérige Griffschliissel
] T [
< | EINSATZDATEN:
| | It. montiertem Werkzeug
| |
I I
I
| 1
OPTIONALES ZUBEHOR:
! + CNC-Montageblock A720
* CNC-Melstation A721
D
Fraseranzugschraube |
Abmessung Gewicht Bestellnummer| LZ
Frasdorn (A = 45):
Frasdorn HSK 63 F D20 x L55 1.1 kg A905-45-2055[] AL
Frasdorn HSK 63 F D20 x L80 1.2 kg A905-45-2080[] AL
Frasdorn HSK 63 F D30 x L55 1.5 kg A905-45-3055[] AL
Frasdorn HSK 63 F D30 x L80 1.6 kg A905-45-3080[] AL
Fréasdorn HSK 63 F D20 x L55 1.6 kg A905-80-2055[] AL
Frasdorn HSK 63 F D20 x L70 1.7 kg A905-80-2070[] AL
Frasdorn HSK 63 F D30 x L55 2.0 kg A905-80-3055[] AL
Frasdorn HSK 63 F D30 x L80 2.1 kg A905-80-3080[] AL
Fraseranzugschraube M10 fur Dorne D20 KW.08566. 5[] AL
Fraseranzugschraube M16 fir Dorne D30 KW.08816. 5[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A910 Spannzangenfutter HSK 63 F Aligner

ANWENDUNG:
Spannzangenfutter zur
Aufnahme von Schaftwerkzeugen
auf CNC - Frasmaschinen mit
automatischem Werkzeug-
wechsel

AUSFUHRUNG:

- Hohlschaftkegel
It. DIN 69893-6 Form F

- gehartet und geschliffen

- feingewuchtet

- fUr doppelt geschlitzte
Spannzangen

- Spannbereich 2 - 25mm

- mit kugelgelagerter Spann-
mutter

LIEFERUMFANG:
- Spannzangenfutter
- Spannmutter

EINSATZDATEN:
It. montiertem Werkzeug

1 (max. 24000 U/min)
[

|
< I:lh
§ '
OPTIONALES ZUBEHOR:
* CNC-Montageblock A720
7 ' - CNC-MeRstation A721
|

Abmessung Gewicht Bestellnummer] LZ
A910-76[]
Spannzangenfutter HSK 63 F = A910-115[]
Zubehor:
Spannzange D nach Wunsch 1t. A945[] AL
Spannschliissel DIN 6388 fiur 960 0 AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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B915 Schrumpffutter HSK 63 F

75

Aigner

ANWENDUNG:

Schrumpffutter zur hochgenauen
Aufnahme von Schaftwerkzeugen

mittels thermischer Schrumpf-
spanntechnik

AUSFUHRUNG:

- Hohlschaftkegel
It. DIN 69893-6 Form F

- gehartet und geschliffen

- feingewuchtet fur
Drehzahlen bis 30000 U/min

LIEFERUMFANG:

- Schrumpffutter

- Werkzeugmontage optional
(nicht im Lieferumfang
inbegriffen)

EINSATZDATEN:
It. montiertem Werkzeug
(bis max. 30000 U/min)

BESONDERHEITEN:

- optimale Verbindung
zwischen Werkzeug und
Aufnahme durch thermische
Schrumpftechnik

- hohe Drehzahlen bis zu
30000 U/min moglich

- hohe Rundlaufgenauigkeit

- unempfindlich gegenuber
hohen Vorschiiben durch
robuste Bauweise

- sehr laufruhig durch
geschlossene Rundform

- schlanke Bauform mit wenig
Stoérkonturen fiur moglichst
universellen Einsatz

OPTIONALES ZUBEHOR:
* CNC-Montageblock A720
* CNC-Melstation A721

Spannzangenfutter:
Schrumpffutter HSK 63 F
Schrumpffutter HSK 63 F

Schrumpffutter HSK 63 F
Schrumpffutter HSK 63 F
Werkzeugmontage:

Werkzeugmontage je Dorn

Abmessung

D 12 - 25mm

Gewicht Bestellnummerll LZ

B915-12[]
B915-16[]
B915-20[]
B915-25[]

B915-M[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A930 Frisdorne SK 30 Aigner

ANWENDUNG:

Frasdorn zur Aufnahme von
Bohrungswerkzeugen auf CNC-
Frasmaschinen mit auto-

Anzugsbolzen .
d matischem Werkzeugwechsel

AUSFUHRUNG:

- Steilkegel It. DIN 69871

I - gehartet und geschliffen

| - feingewuchtet

- Verdrehsicherung des
Werkzeugs durch Verstiftung
und / oder Verschraubung

OPTIONALES ZUBEHOR: | LIEFERUMFANG:
- CNC-Montageblock A720 - Frasdomn
« CNC-MeRstation A721 50 - Fraseranzugschraube
| - Anzugsbolzen nach
Maschinentyp
I | - zugehdrige Griffschlissel
| ' ' | EINSATZDATEN:
g It. montiertem Werkzeug
|
| |
T T
I I
| | |
I I
|
-
I
I
|
[
D
Fraseranzugschraube |
N
NI
Abmessung Bestellnummer(| LZ
Frasdorn:
Frasdorn SK 30 D20 x L55 A930-2055[] KL
Frasdorn SK 30 D20 x L80 A930-2080[] KL
Frasdorn SK 30 D30 x L55 A930-3055[] KL
Frasdorn SK 30 D30 x L80 A930-3080[] KL
Fraseranzugschraube M10 fir Dorne D20 KW.08566.5[] AL
Fraseranzugschraube M16 fur Dorne D30 KW.08816.5[] AL
Anzugsbolzen nach Maschinentyp 1t. A950[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A935 Spannzangenfutter SK 30 Aligner

ANWENDUNG:
Spannzangenfutter zur

'} Aufnahme von Schaftwerkzeugen
auf CNC - Frasmaschinen mit
automatischem Werkzeug-
wechsel

AUSFUHRUNG:

- Steilkegel It. DIN 69871

- gehartet und geschliffen

- feingewuchtet

- fir doppelt geschlitzte
Spannzangen

- Spannbereich 2 - 25mm

- mit kugelgelagerter Spann-
mutter

Anzugsbolzen

| LIEFERUMFANG:

i - Spannzangenfutter

- Spannmutter

- Anzugsbolzen nach
Maschinentyp

OPTIONALES ZUBEHOR:
* CNC-Montageblock A720
* CNC-Melstation A721

EINSATZDATEN:
It. montiertem Werkzeug
(max. 24000 U/min)

70

Abmessung Gewicht Bestellnummer] LZ
Spannzangenfutter:
Spannzangenfutter SK 30 A935[]
Zubehor:
Spannzange D nach Wunsch 1t. A945[] AL
Spannschlissel DIN 6388 fur 260 0 AL
Anzugsbolzen nach Maschinentyp 1t. A950[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A940 Frisdorne Aigner

ANWENDUNG:

Frasdorn zur Aufnahme von
Bohrungswerkzeugen auf CNC-
Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:

- gehartet und geschliffen

- feingewuchtet

- Verdrehsicherung des
[ Werkzeugs durch Verstiftung
und / oder Verschraubung

L]

Langeneinstellschraube LIEFERUMFANG:

- Frasdorn

] - Langeneinstellschraube
- Fraseranzugschraube

- zugehdrige Griffschlissel

ol

EINSATZDATEN:
It. montiertem Werkzeug

\

ACHTUNG
Bei Bestellung miissen — ' o
alle relevanten MaRe an- b [
gegeben werden ! —— :
T
Auch kurze Dornldangen zur
Sagenaufnahme lieferbar
I
|
I %
|
d
I
LK /
D
| I
I
I
Fréaseranzugschraube | > | |
T T
) C i | | i
‘ ‘m | e |
e
Abmessung Gewicht Bestellnummer(l LZ
Frasdorn:
Fréasdorn nach Wunsch
Zubehor:
Langeneinstellschraube M6 fur Schafte S16[] AL
Langeneinstellschraube M8 fir Schafte S20/S525[] AL
Fraseranzugschraube M10 fur Dorne d20 KW.08566. 5[] AL
Fraseranzugschraube M16 fir Dorne d30 KW.08816.5[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A945 Spannzangen Typ OZ 25 Aligner

ANWENDUNG:
Prazisions-Spannzangen zur
Aufnahme von Schaften mit
Durchmesser von 2 - 25mm

AUSFUHRUNG:

- gehartet und geschliffen

- 12-fach geschlitzt, dadurch
erhdhte Spannkrafte und Rund-
laufgenauigkeit

- Spanntoleranz 0.5mm
(z.B.: Spannzange mit Nennmaf}
25mm toleriert Schaft@ von
24.5 bis 25mm)

- Spannbereiche in 0.5mm-
Schritten lieferbar

0Z 25
d=2-25mm LIEFERUMFANG:
- Spannzange mit Spann-
233.6 durchmesser nach Wunsch

52

\
|
30
——

I
ACHTUNG:

| Bei Bestellung muss zwingend
Schaftdurchmesser D an-
gegeben werden !

| Bsp.: Schaft @25 ergibt

\ﬁ Best.Nr. 462E-0Z25-25

D M=1:1

Einsetzbar in Kombination mit:
- A910 Spannzangenfutter HSK 63 F
- A915 Spannzangenfutter "Short Chuck"

- A935 Spannzangenfutter SK 30

Spannbereich Bestellnummer(l LZ
Spannzange:
Spannzange 0Z 25 2 - 25mm A945-0Z25-D[] AL
Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A945 Spannzangen Typ ER

ER 16
d=1-10mm
@217

| |
’ |
/'
N
(
LI
|/
p | M=1:1
ER 32
d=3-20mm
@33

\*

40

d=2-16mm

ER 25

326

34

\\i/

Aigner

ANWENDUNG:
Prazisions-Spannzangen zur
Aufnahme von Schaften mit
Durchmesser von 2 - 25mm.
Passend fur Spannzangenfutter
mit 8° Kegelwinkel.

AUSFUHRUNG:

- gehartet und geschliffen

- 16-fach geschlitzt, dadurch
erhoéhte Spannkrafte und Rund-
laufgenauigkeit

- Spanntoleranz 1.0mm
(z.B.: Spannzange mit Nennmaf
25mm toleriert Schaftd von
24 bis 25mm)

- Spannbereiche in 1.0mm-
Schritten lieferbar

LIEFERUMFANG:
- Spannzange mit Spann-
durchmesser nach Wunsch

LLJ 1:1
ACHTUNG:
Bei Bestellung muss zwingend
Schaftdurchmesser D an-
ER 40 gegeben werden !
— 4. Bsp.: Schaft @25 ergibt
d=4 2o Best.Nr. 472E-ER40-25
B 41 o —
|
| I
|
8° |
1
(o]
<
I

Spannzange ER 16
Spannzange ER 25
Spannzange ER 32
Spannzange ER 40

1 10mm
2 16mm
3 20mm
4 25mm

A945-ER16-D[] AL
A945-ER25-D[] AL
A945-ER32-D[] AL
A945-ER40-D[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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APV Anzugsbolzen fiir SK 40 / SK 30 Aligner

213 212 212.8
29 o8 29

24
24
24

® (D @ ®

I I I

| | |

[ I [
M12 M1 M12

2
fiir Kegel SK 30: fiir Kegel SK 30: fiir Kegel SK 30:
(DIN 69872) Biesse ab Baujahr 9/92, nach I1SO - Norm (D1=46mm)
IMA, Maka, Reichenbacher, Masterwood (HSD-Motoren) CMS
CMS, Weeke, Busellato, etc.
219
213
P14 28.5
29 6.5
|
I | ' =
I
© | =
N N g |
1
|
! |
[
M12 M10
M16
fiir Kegel SK 40: fiir Kegel SK 30: fiir Kegel SK 30 mit Zahnkranz:
(DIN 69872) Alberti, Masterwood Morbidelli, SCM
IMA, Maka, Reichenbacher, (Colombo Motoren)
Stegherr, etc.
212
a8
|
f
|
<
N
|
l
[
M12

fiir Kegel SK 30:
Bi bis Baujahr 9/92

Abmessung Gewicht Bestellnummerl LZ

Frasdorn:
Anzugsbolzen nach Maschinentyp A950-X[] AL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A720 CNC - Montageblock Aligner

ANWENDUNG:
Zum Einfachen und sicheren
Montieren und Einstellen von
- Bohrungswerkzeugen auf
Frasdorne bzw.
- Schaftwerkzeugen in
Spannzangenfuttern oder
anderen Aufnahmesystemen

AUSFUHRUNG:
lieferbar fur folgende
Schnittstellen:

- SK30

- SK40

- HSK63F

- HSK50F

(Lieferung ohne Fraswerkzeug !!!)

Bestellnummerl LZ

CNC-Montageblock:

Montageblock fur Schnittstelle SK30 A720-SK30[] AL
Montageblock fir Schnittstelle SK40 A720-SK40[] AL
Montageblock fur Schnittstelle HSK63F A720-HSK63F[] AL
Montageblock fur Schnittstelle HSK50F A720-HSK50F[] AL

Stk. ... benétigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig

A721 CNC - Messstation Aigner

ANWENDUNG:
Zur genauen und einfachen
Langenvermessung mittels
digitalem Messschieber von
- Bohrungswerkzeugen bzw.
- Schaftwerkzeugen
fur den Einsatz auf
CNC-Frasmaschinen

AUSFUHRUNG:
lieferbar fur folgende
Schnittstellen:

- SK30

- SK40

- HSK63F

- HSK50F

(Lieferung ohne Fraswerkzeug !!)

Bestellnummer! LZ

CNC-Melfstation:

CNC-Messstation fir Schnittstelle SK30 A721-SK30[] AL
CNC-Messstation fir Schnittstelle SK40 A721-SK40[] AL
CNC-Messstation fir Schnittstelle HSK63F A721-HSK6B3F[] AL
CNC-Messstation fir Schnittstelle HSK50F A721-HSK50F[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Kastenfenster EV4I
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A690

Vertikalschnitt

3
© —
—F
0 [=]
31 [re)
Deventer M 8010
Deventer S 9710 ™ ]
@
~ &
OR3.0
® R2.5
©R20
® R1.5
¢« R1.0
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A690

Horizontalschnitt

0

o
Deventer M 8010
Deventer S 9710 ~

OR3.0
®R25
©R2.0
® R1.5
¢ R1.0
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.YV PM - EV4| - Fliigel innen Aligner

ANWENDUNG:
MAN Zur Herstellung von Kasten-
e - fenstern EV41 im Denkmal-
schutzbereich.
( Profil "Alt Wien" )

AUSFUHRUNG:

- 2-teiliger Satz (verschraubt)
- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

LIEFERUMFANG:

- 2-teiliger Frasersatz inkl.
Messer

- 1 Ringsatz 1.3mm

0-2125 - 1 Ringsatz 0.8mm
- 270 - 1 Fixring 10mm
12 LK @58 / 2xM6 ISK - 1 Griffschlussel Torx 40
36 930 H7 - 1 Griffschlissel Torx 25
(max. 240) - 1 Griffschliissel Torx 20
! —t - 1 Magnetanschlaglehre
[
™0, |
O ‘ [ EINSATZDATEN:
- = R18 - HT.55063.4 @ pi Drehzahl: 5000 - 9000 U/min
& ‘ ® Vorschub: Handvorschub
< & O [
= |
A | ® g
T —_—a ‘o
o ! = BRE
) WS.55064.4 ! @ )
o | '=tg
“ ! ol &
| 1

ACHTUNG:
Auf Anfrage auch in HS- oder

|
;|— HW-Ausfiihrung lieferbar !
i

Konzipiert zur Verwendung

in Kombination mit Schlitz-

satz A690-S und Zapfensatz
A690-Z!

Abmessung Drehzahl Bestellnummerl LZ
Werkzeug:
Fraserset 1t. Lieferumfang @149 x 66.5 x 30 5000-9000 A690-FI[]
Abmessung Stk. VE Bestellnummer]
Ersatzmesser:
EPM zu Fraser Nr.1 2 4 PM.22580.5/U35[] KL
Raumerschn. zu Fraser Nr.2 20 x 12 x 1.5 2 10 WMF20x12/U AL
Vorschneider zu Fréaser Nr.2 14 x 14 x 2.0 2 10 VS14x14x2.0/U] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Y VN PM - EV4| - Fliigel Schlitz/Zapfen
MAN

Aigner

ANWENDUNG:
Zur Schlitz- und Zapfenfrasung
bei Kastenfensterherstellung

EV41 im Denkmalschutzbereich.

( Profil "Alt Wien" )

AUSFUHRUNG:

- 1- bzw. 2-teiliger Satz
(verschraubt)

- Tragerkorper aus Stahl

- Zahnezahl = 2

- HW Profilmesser

0-2250
@70
=LK @58 / 2xM6 ISK LIEFERUMFAlNG: )
12 Y - 1- bzw. 2-teiliger Frasersatz
Schlitz 3 (max. 240) inkl. Messer
- zugehdrige Fixringe und
- /'H I b4 Ringsatze
=S i g - 1 Griffschliissel Torx 40
_ I . - 1 Griffschlussel Torx 15
= Oq HT.21160.4 | @D lele o
o | ! . |88 EINSATZDATEN:
| | o Drehzahl: 3000 - 5500 U/min
| | & Vorschub: Handvorschub
T BESONDERHEIT:
0-5250 - gleiche W_grkstugkauflgge
270 und Nullhéhe bei Schlitz-
12 "~ Lk@58 1 2xM6 ISK und Zapfenfrasung
Z2apf % 930 H7
ap emn (max. 240)
[ 0
<| me Sl c‘ HT.14375.3 . @ ¥ _
| [ | - @
<[ | - ACHTUNG:
- \ - M G Auf Anfrage auch in HS- oder
) ]| T 14376.3 i ® g o HW-Ausfuhrung lieferbar !
o
& ! =R
il E
I
[
Konzipiert zur Verwendung !—
in Kombination mit Satz A690-FI !
|
Abmessun Drehzahl Bestellnummer(l LZ
g
Schlitzfrésersatz 9250 x 62.5 x 30 3000-5500 A690-S[] KL
Zapfenfrasersatz @250 x 62.5 x 30 3000-5500 A690-Z[] KL

EPM zu Fréaser Nr.1
EPM zu Fréaser Nr.2
EPM zu Fraser Nr.3

2
2
2

Abmessung Stk. VE Bestellnummer(] LZ

2 PM.11219.5/M40[] AL
4 PM.20849.5/M40[] KL
4 PM.20850.5/M40[] KL

Stk. ... bendtigte Stlck / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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A690 Kastenfenster EV41| “Alt Wien”

Folgende Satze auf Anfrage
erhaltlich:

Austauschfriaser

fiir Deventer Dichtung =" 7

0-9125
@30 H7
Fligel 2 Wi
auBen aufrecht u. oben |‘ T
|
r 0 O il
= ;s =]
T 0 0
l——|§ + (4
| 1 I
o e}
) n
A690-3-A0
0-9125
230 H7
Stock 2 T
innen aufrecht und oben ri!—'m
I
10
©
= L | I
s == °
5 5 | g
O | |
N e
N |
I

0-9250
Stock 12 @30 H7
Schlitz 1 l‘-i-"l
= =T | ,
R A .
© I H 2
J -
g I
| A690-5-S I
0-9250
Stock 110 @30 H7
Zapfen unten r \
1/ O% T
] T
< |7 |
3 v | | )
T 8
I

20

ﬂ

[A620-6 ] |

Aigner

Auf Wunsch auch in HS- oder
HW-Ausfiihrung lieferbar !

Austauschfraser '7/?%'—_]_ -
fiir Deventer Dichtung ]
0-9125
@30 H?
Fligel 10,12 Wi
auflen unten |‘ /
I
l"g O ALl
/ = . —
e = mwy I
= > i 3
: ﬂm
[
3J € '!'
u
A690-3-U
0-2125
Stock A0 @30 H7
innen unten | —
I
0 < |
N | I
< ] (— o
0 | ©
0 c o
o) |
- R |
N | 1
u
A690-4-U
0-2250
Stock |12, 230 H7
Zapfen [ . |
31 of il
/ T
= ] |
= BE
| S e 1 p
= o ]l | ©
]
I
&
| A690-5-Z .
0-2125
2 930 H7
Mittelfalz 0 Eij
I C% ' !
s [ S |
-« o -
|__I g | B
L 9 -I- I
aJ o




Fensterwerkzeug von Aigner -
ein Standardprogramm,
das keine Wunsche offen laf3t.

Aigner

WERKZEUGE



Vertikalschnitt V68
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Seite 186
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Mittelschluf3 (Stulp) Aufdoppelung Festverglasung Klebesprossen
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b
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Seite 188 Seite 189 Seite 190 Seite 191
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Schnitte

Detail Schnitte

Spindel Belegung

Fenstersystem IV68 / IV78  185-19 -




m IV 68 Fenstersystem Aligner

78

Variante:

Glaswange mit Profil

BUG RD 2548 T

©

N
—

'e)
—

Ao

IV 68 Vertikalschnitt

Regenschiene 25mm

1 Falzdichtung / 1 Uberschlagdichtung
Gleiche Schlitz - Zapfenteilung

bei Fligel und Stock (2-fach)

A

18

12

A

Variante:
Glasleiste mit Profil

78

18

78

186

—
.

Gutmann Drau 25/24 F




m IV 78 Fenstersystem Aligner

IV 78 Vertikalschnitt

Regenschiene 25mm

1 Falzdichtung / 1 Uberschlagdichtung
Gleiche Schlitz - Zapfenteilung

bei Flugel und Stock (2-fach)

A

78

18

oo}

N
-

12

A

Te}
—

5

Variante:
Glasleiste mit Profil

78

Variante: &—4
Glaswange mit Profil

Gutmann Drau 25/24 F
1

187



IV 68 Fenstersystem Aligner

IV 68 Horizontalschnitt mittelschiuR (Stulp)

ohne Schlagleiste
118

MittelschluB (Stulp)

mit Schlagleiste
130




m IV 68 Fenstersystem Aligner

IV 68 Vertikalschnitt
Aufdoppelung

] B 20 24 o3 1
: L 4 s
Variante: 3
Glaswange mit Profil
5 ©
N~
mj ¥
0
~ 3
v 3 ~
L
BUG RD 2548 T
- _LQ_
A »
~ [eo]
o 1




m IV 68 Fenstersystem Aligner

IV 68 Vertikalschnitt
Festverglasung

15

72

~
~

<

GlasfalzbelUftung:
im Eckbereich nicht versiegeln




m IV 68 Fenstersystem Aligner

IV 68 Vertikalschnitt
Klebesprossen

18

A=

30

18

‘8

332
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A705 IV 68 Maschinenbelegung Aligner

WEINIG UC 6 Fixhub -
Spindelanordnung

@

Austauschsitze fir SPINDEL 4

Fliigel-Umfrasung 0-2140
250
- Beispiel zeigt Fensterherstellung —
auf Maschine WEINIG UC 6 IV 68
- bemaBte Fensterschnitte < ol Fliigel auRen
P @ MittelschluRR
siehe A700 IV 68 Fenstersystem _ i
250 linker Stulpfligel
- i
IV 68
- S| Fligel auen
Gegenlauf
170
¥ |
<
?
E
|72}
SPINDEL 6 z
IV 68
Stock aul’en
fugen
IV 68
Getriebenut —
5 SPINDEL 5
2 IV 68
2 IV 68 Fligel innen
K Stock aufien unten
Fensterbankfalz
IV 68 40
Stock innen o _\‘75)_ IV 68
unten = §| Stock innen
Gegenprofil s unten
IV 68 °
Stock auften
aufrecht und oben IV 68 _
( Schaumnuten ) Stock innen
IV 68 aufrecht
10 ; Stock aulRen unten und oben
C | Alubank-Falz
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IV 68 Maschinenbelegung Aligner

WERKZEUGE

SPINDEL 1
Ablangsage
SPINDEL 2 SPINDEL 2
Austauschsitze fiir Fliigel Schilitz- / Zapfenfertigung Stock
0-@320 ) 0-@320
@50 250
IV 68 o V68
Fligel Schlitz | Stock Schlitz
250 250
IV 68 Austausch - IV 68
Fliigel Zapfen r = B < | Stock Zapfen
oben
170 170
IV 68 IV 68
Fliigel innen 8| Stock Zapfen
Konter unten
90 90
IV 68
Stock innen
S| unten Konter
( Setzholz /
10 Pfosten )
SPINDEL 3
0-2140

Austauschsatz fiir ]
Fliigel-Umfrasung
° IV 68
Q| Flugel auBen
p— Gleichlauf
10
¥ ]
<
3
§ —
g
<
IV 68
§ Flugel innen
Gegenprofil







Profilbeispiele 196 - 207 -







PM-Profilemaster

Profilbeispiele zu
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PM - Mobeltiir-Kontergarnitur fiir CNC ﬂigﬂ“ﬁ!

Konter Langs Konter

CS 01 CS 06
M=1:1 M=1:1
Konter Konter

=0
n aw
- O
o N
=0
n w
- O
'_'\N

Konter Konter

=
I
-—
A
=
I
-
S

Konter Konter

=0
nw
a0
R
=0
nw
- o
Lo

]

=
I
-—
a
=
1
-
S

Langs Konter Konter

Konter
Profiliibersicht fiir :
- A217 PM - Mobeltir-Kontergarnitur fir CNC
CS 11
M=1:1
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u!E!. PM - Tiren Kontergarnitur |8mm Aigner

18

Profil 1 Profil 6
M=1:1 R2.6 M=1:1
Profil 2 Profil 7
M=1:1 M=1:1
Profil 3 Profil 8
M=1:1 M=1:1
Profil 4 Profil 9
M=1:1 M=1:1
Profil 5 Profil 10
M=1:1 M=1:1




m PM -Tiren Kontergarnitur |6mm Aigner

Profil 1 R3.5 Profil 6
M=1:1 R3.5 M =1:1
0.3 14.7
Profil 2 Profil 7
M =1:1 M= 1:1
Profil 3 Profil 8
M=1:1 M =1:1
Profil 4 Profil 9
M=1:1 M=1:1
Profil 5 Profil 10
M=1:1 M=1:1




oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19660.5/U35 Abplattschneide: PM.19660.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19660.5/U35 Abplattschneide: PM.19660.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19660.5/U35
Gegenschneide: PM.18778.5/M40

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19660.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19660.5/U35
Gegenschneide: PM.18778.5/M40

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19660.5/U35
Gegenschneide: PM.14453.5/M40

L



oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19661.5/U35 Abplattschneide: PM.19661.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fréaser: oberer Fréaser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19661.5/U35 Abplattschneide: PM.19661.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19661.5/U35
Gegenschneide: PM.18778.5/M40

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19661.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40

oberer Fréaser: oberer Fréaser:

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19661.5/U35
Gegenschneide: PM.18778.5/M40

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19661.5/U35
Gegenschneide: PM.14453.5/M40

o



oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19662.5/U35 Abplattschneide: PM.19662.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19662.5/U35 Abplattschneide: PM.19662.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19662.5/U35
Gegenschneide: PM.18778.5/M40

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19662.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19662.5/U35
Gegenschneide: PM.18778.5/M40

unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19662.5/U35
Gegenschneide: PM.14453.5/M40

e



Profile “Fase 4°” (M = I:I) Aligner

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19681.5/U35 Abplattschneide: PM.19681.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fréaser: oberer Fréaser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19681.5/U35 Abplattschneide: PM.19681.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19681.5/U35 Abplattschneide: PM.19681.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.18778.5/M40

oberer Fréaser: oberer Fréaser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19681.5/U35 Abplattschneide: PM.19681.5/U35
Gegenschneide: PM.14453.5/M40 Gegenschneide: PM.18778.5/M40
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Profile “Fase 2°” (M = I:I) Aligner

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19680.5/U35 Abplattschneide: PM.19680.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19680.5/U35 Abplattschneide: PM.19680.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.14453.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19680.5/U35 Abplattschneide: PM.19680.5/U35
Gegenschneide: PM.18777.5/M40 Gegenschneide: PM.18778.5/M40

oberer Fraser: oberer Fraser:

unterer Fraser: unterer Fraser:
Abplattschneide: PM.19680.5/U35 Abplattschneide: PM.19680.5/U35
Gegenschneide: PM.14453.5/M40 Gegenschneide: PM.18778.5/M40

L es









Bei Unklarheiten wahlen Sie gleich:

Aigner-Info-Hotline:
+43 (0)7733-7583

Aigner Werkzeuge
Gesellschaft m.b.H.
Widldorf 25

A-4720 Neumarkt/H., OO.

Telefon: ++43(0)7733/7583
Telefax: ++43(0)7733/75 83-4

e-mail: office@aigner-werkzeuge.at

www.aigner-werkzeuge.at
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“HIGH - TECH” Spannsystem Aigner

Dieses mit der Gebrauchsmuster-

anmeldung Nr. 5 GM 455/97 geschiitzte s~ HW Pofilmesser
Spannsystem fur Messerkopfe erfiillt alle . .

Anforderungen, die von anspruchsvollen Tragerkorper /— Abdrickschraube
Anwendern in Handwerk und Industrie an _\

ein leistungsfahiges Fraswerkzeug
gestellt werden.

Stift zur
Seitlichen
Positionierung

Klemmbacke / Klemmschraube J

Federstift

Optimale Oberflachenqualitat:

* Hochste Plan- und Rundlaufgenauigkeit
durch zwangsgesteuerte Messer-
positionierung (axial und radial).

* Hochste Wiederholgenauigkeit durch
geraden Plattensitz.

Aigner "High-Tech": Konventionelle Spannsysteme:
Ein Federstift (1) drUcl.<t |\I/|hr Daumen[;j_ruckt_dasﬂProm;i]lrpesser gefgre]n dend
das Profilmesser gegen esserr]snff. |eser_|sto sC rag ausgefu rt, un |
den geraden Messersitz (2) dadurch erfordert eine genaue Positionierung vie

Glick, Geschick und einen schnittfesten Daumen.
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“HIGH - TECH” Spannsystem

axiale Positionierung max. Spiel:
mittels Zylinderstift (3) 0.02mm
(max. Spiel: 0.02mm)

Hohe Standzeit:
- HW-Sorte und Schneidgeometrie je nach Anwendung
- Optimale Schneidkante durch "Aigner-Microfinish"

HW Profilmesser HW Profilmesser
mit "Aigner-Microfinish" ohne "Aigner-Microfinish"
an der Schneidkante an der Schneidkante

Einfachste Handhabung:
- Grolte Schraubenképfe der Spannschrauben (Torx T40)
- Schraubenkopfe staubgeschiitzt und leicht zuganglich
- Keine Fummelei mit Anschlagbacken o.a.

Hohe Sicherheit:
- Formschliissige Verbindung zwischen Tragkorper und Spannbacke
- Weitgehend geschlossener Tragkorper in Rundform

Tragkorper wahlweise aus Stahl oder Leichtmetall

Messerspannung nach dem "Schraubstockprinzip" gewahrleistet:
- Messerwechsel an der Maschine maoglich
- Keine losen Kleinteile beim Messerwechsel

Aigner
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Anlauflager / Anlaufringe Aligner

Anlauflager
|
m
‘ | I1I 300 | 62 AL
\ IV 407 | 68 AL
! | Anlaufringe
] 0 LT T
: 70 AL
‘ ! 75 AL
O i 80 AL
L I } | 85 AL
|
N 90 AL
1 \ 95 AL
100 AL
! 105 AL
110 AL
115 AL
Bo. 120 AL
d 125 AL
- 130 AL
D 135 AL
_ 140 AL
ACHTUNG: 145 AL
Auf Wunsch auch Sonderdurchmesser 150 AL

oder profilierte Anlaufringe lieferbar !

Anlauflager / Anlaufringe - Set Aligner

AUSFUHRUNG:
Umfangreiches Komplett-Set
passend zu den gangigsten
Fréaserdurchmessern

LIEFERUMFANG:

- Anlauflager GréRe I
- Anlaufring D = 90
- Anlaufring D = 95
- Anlaufring D = 100
- Anlaufring D = 105
- Anlaufring D = 110
- Anlaufring D = 115
- Anlaufring D = 120
- Anlaufring D = 125
- Anlaufring D = 130
- Anlaufring D = 135
- Anlaufring D = 140
- Holzkassette

Abmessung Drehzahl Bestellnummerl LZ
Bezeichnung
Set 1t. Lieferumfang 7620[] AL

Stk. ... bendtigte Stiick / VE ... Mindestabnahmemenge / AL ... ab Lager lieferbar / KL ... kurzfristig lieferbar / # ... Montage nur Werkseitig
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Liefer- und Zahlungsbedingungen Aigner

Alle Lieferungen erfolgen ausschlieBlich zu den nachfolgenden Bedingungen, sofern nicht anders
vereinbart:

UNSERE PREISE
verstehen sich ab Werk Neumarkt ohne Verpackung und Porto. Es werden die am Tage der
Lieferung giiltigen Preise verrechnet. Die Preise verstehen sich ohne Mehrwertsteuer.

DERVERSAND
erfolgt auf Rechnung und Gefahr des Bestellers.

UNSERE RECHNUNGEN
sind zahlbar innerhalb 30 Tage netto ab Rechnungsdatum.

REKLAMATIONEN
werden nur innerhalb 10 Tagen nach Empfang der Ware beriicksichtigt. Farbliche Abweichungen
oberflichenbehandelter Werkzeuge unterliegen keinerlei Reklamationsanspriichen!

RUCKSENDUNGEN
werden nur nach vorheriger Vereinbarung angenommen und sind portofrei an uns einzusenden.
Sonderanfertigungen werden grundsitzlich nicht zuriickgenommen.

GERICHTSSTAND
ist Grieskirchen.

FUR DRUCKFEHLER
wird keine Haftung tibernommen. Fotos sind nur als Symbolfotos zu werten.

MIT DEM ERSCHEINEN DIESES KATALOGES VERLIEREN ALLE BISHERIGEN PREISLISTEN
UND ANGEBOTE IHRE GULTIGKEIT!

CAD-Bonus Aigner

CAD-BONUS !!!
Kostenersparnis
durch elektronische
Profilbereitstellung

Bei Artikeln mit diesem Zusatz gewidhren wir EURO 25,- Rabatt, wenn die gewiinschten Profile
auf elektronischem Weg, d.h. die Zeichnungen im CAD-Format per E-Mail oder Diskette, an
uns geschickt werden.
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Info Kurzindex nach Artikelnummer sortiert  AIIGMer

Art.Nr.l Seite

A0010] 60
A005[] 54
AoloC] 56
A0150] 58
A0l 6] 59
A0170] 59
A0200] 70
A02I1[] 71
A022[] 71
A0250] 72
A026L[] 73
A02701 73
A0300] 66
A03I[] 69
A0360] 68
A0500] 62
A053[] 64
A060L] 51
A0700] 34
A072(] 26
A0750] 28
A080L] 50
A082[] 48
A085[] 36
A0900C] 30
A09IL] 32
AlooC] 97
Al050] 100
Allol] 99
Al150] 102
All8l] 46
AlloC] 47
A1250] 104
Al300] 105
Al330] 96
Al1390 35
Al410 36
Al430 11

Art.Nr.l Seite

Al450] 112
Al500] 98
Al910 84
Al19200 87
A208[] 157
A2110 141
A2300] 118
A235[] 120
A2360] 122
A23700 123
A2500] 160
A25100 159
A2550] 158
A256[] 142
A2600] 153
A2610] 156
A262(] 148
A2630] 149
A2650] 146
A266[] 147
A2670] 133
A268L] 154
A26901 155
A2780] 132
A2800] 128
A285[] 130
A2890] 131
A2900] 134
A29100 136
A294[] 140
A29700 124
A298[] 125
A3030] 16
A3040] 10
A3050] 14
A3060] I
A30700 12
A3lol] 17

Art.Nr.l Seite Art.Nr.l Seite
A3150] 17 A940[] 170
A3200C] 18 A945[] 171
A3250] 18 A950] 173
A350C] 15 B292[] 138
A360L] 13 B430L] 23
A4100] 19 B432[] 24
A4l 1] 21 B4350] 150
A4130] 20 B436L] 151
A414] 20 B553[] 82
A425[] 22 B622[] 107
A438[] 152 B623[] 108
A455[] 25 B624[] 108
A525[] 74 B6250] 109
A526[] 75 B626L1 109
A527[] 76 B9 5[] 167
A528[] 77

A543[] 88

AS55 1] 78

A552[] 80

A600L] 110

A605[] 113

A606[] 106

A645[] 38

A646[] 40

A660L] 42

A661] 44

A690[] 178

A700C] 186

A705[] 192

A720C] 174

A7210] 174

A7400] 144

A800[] 114

A900[] 164

A905[] 165

A910C] 166

A930[] 168

A935[] 169

[1]{e}MM Abkiirzungen, Nomenklatur Aligner

ALL]  Ab Lager

BLI Breite
Brgll Bohrung
DLl Durchmesser

DPL]  Diamant (PKD)
EFC] Einzelfriser
EMLO  Ersatzmesser

EN 847[ Europaische Norm fiir Maschinenwerkzeuge

EPML]  Ersatzprofilmesser
FRC]  Fixring

FTL]  Falztiefe

GLL  Gesamtlinge

HSCl  HSS

HWL  Hartmetall

KLO  kurzfristig lieferbar
LML Leichtmetall

Lzl Lieferzeit

MANL] manueller Vorschub laut Norm EN 847
MECO mechanischer Vorschub laut Norm EN 847
NLL]  Nebenlécher bzw. Nutzlinge

PMO  Profilmesser

RO Radius

RS[]  Ringsatz
SBOI Schnittbreite
sTd Stahl

v Vorschneider

vst Vorschneider

VEL]  Verpackungseinheit (=Mindestbestellmenge)
WML  Wechsel/VWendemesser

WS  Wechselschneide

Z[ Zihnezahl



Artikelindex

Bezeichnungll

Anzugsbolzen fiir SK 40 / SK 300
CNC - Messstation[]

CNC - Montageblock[]

DP - Fiigefriser[]

DP - Fiigefriser "ECO"[J

DP - Lamellennutfriser[]

DP - Schaftfraser "TURBO" fiir CNC[J
DP - Schaftfraser (1/1+Q) fiir CNCL]
DP - Schaftfraser (2/2+Q) fiir CNCL]
Frasdornel]

Friasdorne HSK 63 F[

Frasdorne SK 30[]

Hobelmesserkopfl]

HS - Nut/Federgarniturl]

HWI/HS -Verleimfriser "Trapezprofil"[]
HW - Harzgallenfraser[]

HW - Hohlkehl/Viertelstabfriser[]
HW - Hohlkehlfriser[]

HW - Lamellennutfriser[]

HW - T-Nuteinsitze fir Hobelkopfell
HW -Verstellnuter mit Gewindebiichse[]
HW - Verstellnuter mit Zwischenringen[]
HW -Viertelstabfriser[ ]

HW -Viertelstabfraser "RI5-R35"[]

IV 68 Maschinenbelegung[]

IV 78 Fenstersystem[|

Kastenfenster EV41 "Alt Wien"[]

PM - Abplattfraser[]

PM - Abplattfriser "Flach"[]

PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz[]
PM - Abrund/Fase/Fiige-Frisersatz fiir CNC[]
PM - Abrund-/Viertelstabfriser[]

PM - Abrundmesserkopf R3-R 0[]

PM - Aufbauverleimfriser "Softline"[]
PM - Gehrungsverleimfraser 22.5°[]
PM - Gehrungsverleimfriser 45°[]

PM - Gesimsfraser[]

PM - Gesimsfrisersatz[|

PM - Getriebenutfriser]

PM - Getriebenutfriser fiir CNC[]

PM - Handlauffriser(]

PM - Haustiir-Doppelfalz[]

PM - Kantenfriser "R2-R5"[]

PM - Mébeltir-AuBenumfriasungl]

PM - Mébeltiir-Konterfrisersatz[ ]

PM - Mébeltiir-Konterkombifraser[]
PM - Mébeltir-Konterprofilfriasersetl]
PM - Multi-Profilfriser-Set[]

PM - Profilemaster[]

PM - Profilemaster fir CNC[]

PM - Profilfraser fir CNCL]

PM - Profilfraser fiir Turverkleidung[]
PM - Rahmentiir-Frisersatz[|

PM - T-Nuteinsitze fiir Hobelképfell
PM - Tiren Kontergarnitur 16mm[]
PM - Tiiren Kontergarnitur I6mméGIasfaIz)D
PM -Tiren Kontergarnitur 18mm

PM - Tiren Kontergarnitur 18mm (Glasfalz)[]
PM -Tiren Kontergarnitur fir CNCL]
PM -Tiiren Kontergarnitur fiir CNC[]
PM -Tiren Lings/Kontergarnitur[]

PM - Tiiren-Konterkombisatz[]

PM - Tiirfalzfraser fiir CNC[]

PM - Tiirfalzfrasersatz 12,5mm[]

Aigner

Bezeichnungll Seite
PM - Tiirfalzfrasersatz |4mmQ] 75
PM - Tiirfalzfrisersatz | 5mm[] 76
PM - Tiirfalzfrasersatz | 6mm(] 77
PM - Tiirzargengarnitur "ECO"[] 80
PM - Universal-Muldenfriser fiir CNC[L] 122
PM - Universalprofilfriser[] 50
PM - Universal-Rillenfriser fiir CNC 120
PM - Verleimfraser[] 96
PM - Verleimfriser "Softline verstellbar"[] 100
PM - Verleimfriser "Softline"[] 99
PM - Verleimprofilfraser "Trapezprofil"[] 97
PM - Viertelstab/Fasefriser[] 32
PM -Viertelstab/Hohlkehlfriser(] 30
PM - Viertelstabfriser "R4-R20"] 159
PM - Viertelstabfriser fiir CNC[] 140
PM - Ziernutoberfriser fiir CNCL] 118
PM - Zusatzfriser zu A280 fir Doppelfalz[] 130
Riickenverzahnte Messerképfel ] 111
Schnittstelleniibersicht[] 164
Schrumpffutter HSK 63 FLI 167
Spannzangen Typ ERL] 172
Spannzangen Typ OZ 25[] 171
Spannzangenfutter HSK 63 F[I 166
Spannzangenfutter SK 30[] 169
VHW - Driickerlochbohrer fiir CNC[] 133
VHW - Schlichtfriser (RL/RD) fir CNCLI 147
VHW - Schlosskastenfriser fiir CNC[] 132
VHW - Schruppfriser (RL/RD) fiir CNC[] 146
WM - Falzfriser "Softcut” fiir CNCL] 155
WM - Falzfraser fiir CNC[] 154
WM - Fiigefraser fiir CNC[] 156
WM - Schwenkmesserkopf fur CNCLI 157
WM - Erweiterungsteil zu Verstellnuter A306[1 12
WM - Falzfraser[] 19
WM - Falzfriser 2-teiligl] 2|
WM - Fasefraser 45°[] 25
WM - Fingerzinkenfriser[] 16
WM - Fiige/Falzfriser fur CNCL 153
WM - Fiigefraser(] 22
WM - Lamellennutfriser[] 18
WM - Nutfraser[] 10
WM - Nutschaftfraser fiir CNC[] 148
WM -Tiirzargengarnitur[] 78
WM -Verstellnuter 2-teiligl] Il
WM - Verstellnuter mit Gewindebiichsel[] 14
WM -Vorabrichter[] 106
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Bestellformular fiir Bohrungswerkzeuge Aigner

WERKZEUGE

Einsatz: Datenblatt Sonderwerkzeuge mit Bohrung Q::ﬁﬂzng 8
(O Nutfraser Kundendaten:
Firma: Datum | | | | | | |
ort: Wunschtermin | [ | [ [ | ]
A hpartner: ii
O Flgefraser nsPrec parhel . Stiickzahl |:|
Tel.: Fax.:
Fraserbauart: Werkzeugdaten:
O Verbundwerkzeug (aufgeldtete Schneiden) * , .
O Falzfraser |:| Din --- kleinster Flugkreis@

y

O Messerkopf O Profilmesser (PM)

O Wende- Messer (WM)

|:| D;ax ... grofdter Flugkreis@

O

Fasefraser

L

O Profilfraser

Schneidstoff:

O HS Hochlegierter Schnellarbeitsstahl

O HWHartmetall (Wolframkarbid -
O DP Diamant

[ ] sB ... schnittbreite
|:| Brg ... Bohrung

O mit Keilnut O mit Doppelkeilnut

[ 1]

Basis)

Tragkorper aus:

_>|_|<_

Abrundfraser

A

QO stahl
Beschichtung:

O Aluminium HART-COAT®
(nur bei Messerkdpfen maoglich)

ON
Os

atur

=
0

chwarz

Halbstabfraser

O

&

Vorschubart:
(O MAN Handvorschub

O MEC Mechanischer Vorschub

[ ]z ..zahnezani

|:| V ... Vorschneiderzahl

Rundstabfraser

®:

O Gegenlauf O Gleichlauf * zumindest D min oder Dyyax angeben
Werkstuckstoff: (z.B. Sperrholz, MDF, Spanpl., ...)

_ Holzwerkstoffe| | Sonstige:
Massivholz| |

O Langs

O Quero Stirn  Beschichtung: |

(z.B. Kunststoff, HPL, Furnier, ...) (z.B. PVC, Corian ...)

)
|| |

O Halbhohlkehlfraser

.

Hohlkehlfraser

&

O Abplattfraser

aag b

O Zapfenfraser

O Schlitzfraser

=

Skizze: Holz darstellen / Profil bemafien

Maschine: Q Tischfrase
(O Kehimaschine (4- Seiter)
(O Doppelendprofiler

O |I

O

Vorschubgeschwindigkeit: vf=

JAN Auflage Frastisch

A

|:| m/min



Info

Einsatz:

Bestellformular fiir Schaftwerkzeuge

Datenblatt Sonderwerkzeuge mit Schaft

Aigner

Anfrage QO
Bestellung O

O

Nutschaftfraser

2

Nutscheibe

SRt

O Einteilige Werkzeuge
(z.B. Vollhartmetall- Schlicht - oder Schruppfraser)

|
: Kundendaten:
iy o patum [T TTT]
ort: Wunschtermin | [ [ [ [ [ ]
Ansprechpartner: Stiickzahl
ﬁ Tel.: Fax.: veked |:|
Fraserbauart: Werkzeugdaten:

[ ]b.. .. Keinster Flugkreis®

—

O Verbundwerkzeug (aufgelétete Schneiden)

| | D;ax ... grofdter Flugkreis@

Fﬁaefrése-_r

OM voof OProfiImesser(PM)
esserkop

SB ... Schnittbreite

* zumindest D min oder Dymax angeben

O l

o b

Ausschnittfraser

O Wende- Messer (WM)
Schneidstoff:

O HW Hartmetall (Wolframkarbid - Basis)
ODP Diamant

(Nach KW.53965.4 : &:6/8/10/12/16/20/25)
O Zylindrischer Schaft , @:
(O Schnittstelle mitliefern:

=

OHsk50F (OHSK63F

i. Trag karper . HART-COAT® - Beschichtung: Anzugsbolzen (KW.23268.4):
Natur (z.B.: IMA Maka /SCM /...)
Faiziasor | O Stahl | O Aluminium < (OSK 30[Nr__Jur Maschine:
(nur bei Messerkopfen moglich) Schwarz | 3 '
O V hubart OSK 40(Nr. flir Maschine;
% ' orscnupart: :

Sonstige:
||{O MAN Handvorschub O ge: |

Fasefraser

O MEC Mechanischer Vorschub

(O Morsekegel MK 2 / M30x1.5

O

¥

| | Z ... Zahnezahl

| | V ... Vorschneiderzahl

O Innengewinde M10
O Innengewinde M12x1
(O AuRkengewinde M 16 x 1.5

Profilfraser

OOhne Einbohren

Omit Einbohren
Einbohrverfahren:

Werkstiickstoff:
Massivholz| |

O Langs

O QuerO Stirn  Beschichtung:

(z.B. Sperrholz, MDF, Spanpl., ...)
Holzwerkstoffe|
(z.B. Kunststoff, HPL, Furnier, ...)

| Sonstige:
(z.B. PVC, Corian ...)

Axiales Einbohren

Tauchfrasen ("fliegend")

Bohrfrasen ("zirkular")

$O

Skizze: Holz darstellen / Profil bemalfien

=
O C:P Rechtslauf

Typ: (O Handoberfrase

O CNC -Bearbeitungszentrum

Maschine: AAUﬂage Frastisch

(z.B.: IMA /Maka /SCM /Biesse /...)

O]

| Hersteller:| |

=
O %Linkslauf

217



Anreise zu Aigner Werkzeuge, Neumarkt im Hausruck

Auto - aus Osterreich: iiber die A8 Innkreisautobahn - Ausfahrt Bad Schallerbach / Pichl(]
Grieskirchen B 137 - Richtung Scharding

Auto - aus Deutschland:[]

Flugzeug:[

Regensburg - Passau - Grenziibergang Suben - [J
A8 Innkreisautobahn - Ausfahrt Ried/Innkreis - [
Riedau B 137 - Richtung Grieskirchen]

Miinchen - Grenziibergang Walserberg - [

Salzburg - Al Westautobahn - Ausfahrt Sattledt - [J

Umfahrung Wels - A8 Innkreisautobahn - [J
Ausfahrt Pichl oder Haag/Hausruck

Flughafen Linz-Horsching, [J
Flughafen Salzburg oder Flughafen [

Wien-Schwechat

Rufen Sie unsere Info-Hotline beziiglich ihrer idealen Anreise -
wir helfen lhnen gerne!

Neumarkt/H. ,

95

V\%‘\/ﬁ/r\/\\/\

Entfernungen zu Aigher Werkzeuge, Neumarkt im Hausruck

Berlin(]
Bern[J
Bozen[d
Bratislaval[l
Bregenz[]
Brissel [
Budapest[]
Budweis[]

679 km
671 km
366 km
316 km
422 km
879 km
485 km
170 km

Dresden[]
Eisenstadt[]
Frankfurt(d
Graz[]
Gyor[d
Hamburg
Innsbruck ]
Klagenfurt[]

555 km
275 km
495 km
234 km
359 km
872 km
306 km
344 km

Kolnd 669 km St. Gallend 467 km
Leipzig] 518 km St. Poltend 170 km
Linz[J 68 km Salzburg 123 km
Mailand ] 692 km Stuttgart[] 449 km
Minchen[] 242 km Triestd 512 km
Nirnberg] 268 km Wien 249 km
Prag] 281 km Zirich(J 551 km



(EENEEEEE EEPYP YREEE NE)

1




Widldorf 25
A-4720 Neumarkt/H., OO.






