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Das “Wunderblatt aus Kolbermoor” The “Miracle Blade from Kolbermoor”
Der Griindungstag der KOHNLE Hartmetall- Werkzeug-Fabrik jahrt sich The year 2016 is the 59th since the founding of the Kohnle
2016 zum 59. Mal. Grund genug einen Blick auf die auBergewdhnliche Hartmetall-Werkzeug-Fabrik. This is reason enough to look back on
Erfolgsgeschichte eines Unternehmens zu werfen, das am 1. Oktober an extraordinary success story of a company which was founded on
1957 von Gerhard Kohnle gegrindet wurde. Als knapp 25 jahriger October 1st, 1957 by Gerhard Kohnle. In 1957, not quite 25 years
war er 1957 auf seinem Motorrad aus Baden- Wirttemberg in das old, he had arrived in the Upper Bavarian town of Kolbermoor on
oberbayrische Kolbermoor gekommen. Hier griindete er, seiner Vision his motorcycle from Baden-Wiirttemberg. Following his vision and
passion for tool production, this is where he found a business for the
manufacture and repair of hard-metal tools. The lack of funds in these
early days was more than compensated for by this entrepreneur’s
passion and his abilities as an all-rounder in his industry. The small
company started with one sales representative. The production facility
consisted of one lathe and seven self-built grinders. But the hard work
and the commitment to quality found at the new company paid off.
They quickly acquired satisfied customers amongst local carpenters,
cabinet makers and small companies. The business had been
launched. In 1959 Gerhard Kohnle was married. The great success
of Kohnle hard-metal circular saw blades necessitated an expansion
of the production facility. In 1961, Gerhard Kohnle laid the cornerstone
for the construction of today‘s production and administration building
in Lohholz near Kolbermoor. What had started off in 1957 as a small
und Leidenschaft fur die Werkzeugproduktion folgend, einen Fertigungs- business for the production of hard-metal tools had grown into a
und Instandsetzungsbetrieb fur Hartmetallwerkzeuge. Die anfangliche respected medium-size industrial operation at the time the new facility
Mittellosigkeit machte der Unternehmer durch seine Begeisterung was occupied in 1963. Over a dozen employees now guaranteed
und seine Fahigkeiten als Allrounder seiner Branche wett. Die kleine reliable production, the highest quality standards and optimum
Firma startete mit einem AuBendienstmitarbeiter. Die Produktionsstétte service. However, the secret of Kohnle's success was in its passion
bestand aus einer Drehbank, einer Hartmetall- Schieifmaschine, und for innovation. Kohnle gave the highest priority to the development
zwei selbstgebauten Schieifblocken. of new products and the optimization of existing ones. To this day,
numerous patent applications and continuous improvements have
Doch der FleiB und Qualitétsanspruch der jungen Firma zahlten sich assured Kohnle the decisive quality lead in the market. In addition,
aus. Schnell gewann das Unternehmen in regionalen Schreinermn Kohnle became especially popular due to its solutions for individual
und kleineren Firmen zufriedene Kunden. 1959 heiratete Gerhard customer problems. And the range of products has grown from year to
Kohnle. Der groBe Erfolg der Hartmetall-Kreisségeblatter von Kohnle, year: the hard-metal circular saw blades for wood were subsequently
machte eine Erweiterung der Produktionsstétte notwendig. So legte joined by those for working aluminum sections and for circular saw
Gerhard Kohnle 1961 den Grundstein fir den Bau des heutigen
Produktions- und Verwaltungsgebéudes in Lohholz bei Kolbermoor.
Was 1957 als kleine Firma zur Fertigung von Hartmetallwerkzeugen
begonnen hatte, war 1963, bei Bezug der neuen Raume, zu einem
angesehenen mittelstandischen Industriebetrieb gewachsen. Uber
ein Dutzend Mitarbeiter gewahrleisteten nun Produktionssicherheit,
hochste Qualitdtsstandards und optimalen Service. Das Geheimnis des
Erfolgs von Kohnle lag aber in der Innovationsfreudigkeit. Kohnle legte
groBten Wert auf Neuentwicklung und Optimierung von Produkten.
Zahlreiche Patentanmeldungen und stdndige Weiterentwicklung
sichern Kohnle bis heute den entscheidenden Qualitétsvorsprung
auf dem Markt. Auch die Produktpalette wuchs von Jahr zu Jahr.
Zu den Hartmetall- Kreisségeblattern fir Holz kamen nun solche
fur die Bearbeitung von Aluminiumprofilen und Kreisségeblétter plades which make cuts splinter-free on both sides. In 1965, Kohnle
zum beiderseitig splitterfreien Schnitt. 1965 stellte Kohnle auf der presented the special class of circular saw blades for plastics at the
Industriemesse Hannover das Kreisségeblatt Kunststoff Sonderklasse trade fair in Hannover. The saw blade for two-side splinter-free cutting
vor. Das S&geblatt zum beiderseitig splitterfreien Schnitt  von of melamine resin coated or bonded boards advanced from this point
melaminharzbeschichteten oder verleimten Platten avancierte von da on to become the ,Miracle Blade from Kolbermoor“. Continuous

an zum ,Wunderblatt aus Kolbermoor”. Standige Weiterentwicklung,
strenges Qualitdtsmanagement und weitere Messeprasenz im In - und
Ausland brachten Kohnle weltweite Anerkennung. Die wachsende
Nachfrage machte erneut Einstellungen und Investitionen nétig. Bald
konnte Kohnle mit Vollautomaten produzieren und Kreiss&geblatter
bis zu 1.720 mm Durchmesser zum Schneiden von Aluminium
-Walzbarren und - Bolzen produzieren. Es folgten Kreissé&geblatter flr
PVC- Bearbeitung, Bearbeitung von Bundmetallen und Sageblatter flr
schwere NE- Metallbearbeitung auf langsam laufenden Sdgemaschinen.
Der erste Ausbau der Produktionsstétte erfolgte 1966. Im Jahr 1972
war sogar eine Verdopplung der Betriebsflache, mit Neubauten u.a. fir
die Verwaltung, nétig. Auch in den 70er Jahren setzte die Hartmetall-
Werkzeug-Fabrik Kohnle ihren Erfolgskurs fort. Neben Kreissageblattern
zum Schneiden von Stahl und Stahlprofilen entwickelte Kohnle eigene
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improvement, strict quality management and additional trade fair
appearances both at home and abroad brought Kohnle international
recognition. Growing demand again made new hiring and investment
necessary. Soon Kohnle was able to produce fully automated machines
and circular saw blades dimensioned up to 1,720 mm diameter for
cutting rolled aluminum ingots and bolts. Then came circular saw
blades for machining PVC, non-ferrous metals and saw blades for
heavy nonferrous metals on slow-speed saw rigs. The first expansion
of the production facility was in 1966. In 1972, the facility even doubled
in size as new buildings were needed for administration and other
purposes. And, in the 70s, the Kohnle Hartmetall-Werkzeug-Fabrik
continued their road to success. In addition to circular saw blades for
cutting steel and steel sections, Kohnle now developed its own panel
raising cutters, counter profile cutters, and finally profile cutters for



Abplatt-, Konter- und schlielich Profilfraser fur Flllungsttren.Von erster
Stunde an ist Kohnle ein Familienunternehmen, was der Grund fur die
besondere und herzliche Atmosphére ist, die Kunden und Freunde
an Kohnle schatzen und lieben. 1978 stieg Gerhard Kohnles Tochter
Cornelia ins Unternehmen mit ein und 2004 ist mit deren Sohn Michael
die dritte Generation beigetreten. So verbindet die Kohnle GmbH in
einzigartiger Weise Tradition und langjahrige Erfahrung mit Innovation
und Erneuerungsdenken in ein und demselben Unternehmen. Mit
Kreissageblattern in PremiumQualitét, die maximale Leistungsfahigkeit
garantieren, ist Kohnle heute zum Markennamen flr erstklassige
Hartmetall- Werkzeuge geworden. ,Das Wunderblatt aus Kolbermoor*
hat seine Kunden Uberzeugt — und das weit Uber Deutschlands
Grenzen hinaus.

Gerhard Kohnle: ,Ich denke, es ist das gelungene Zusammenspiel
von erstklassiger Qualitat, der Fachkompetenz unserer Mitarbeiter und
unserem zuverlassigen Service, das die Kunden an uns schatzen. Es
hat sich gelohnt nach Kolbermoor zu kommen.*

«Yygo-nonotHo 13 Konsbepmopay

B 2016 rogy ucnonHutcs 59 neT co AHS OCHOBaHMS 3aBOAa MO MPOM3BOACTBY
TBepgocnnasHoro  wWHctpymeHta  KOHNLE — Hartmetall-Werkzeug-Fabrik.
[locToitHbI noBoA 06paTUTh BHUMaHWE Ha HEOObIYANHO YCMELLHYK WCTOpUK
npeanpusiTysi, ocHoBaHHoro 'epxapaom Koxne 1 oktsbps 1957 roga. B 1957 roay,
€/1Ba 0TMETUBLLMI CBOE 25-TuneTue 'epxapa KoHne, npuexan Ha cBoeM MOTOLMKNEe
n3 3emnu bapeH-BiopTembepr B ropog Kombbepmop, Haxoaswmiics B BepXHeit
Basapuu. 3gech, cneayst CBoei MeYTe M CTPaCTM K U3rOTOBMEHUIO UHCTPYMEHTOB,
OH OCHOBan MpeanpusiTUe MO W3rOTOBMEHMIO W PEMOHTY TBEPAOCIABHBIX
WHCTPYMeHTOB. [lepBOHayanbHOe OTCYTCTBME CPEACTB, MNPeAnpuHUMATENb
KOMMEHCUPOBAN CBOEN BOCTOPKEHHOCTbIO 1 PA3HOCTOPOHHUMM CMOCOBHOCTSIMM B
cBoeil obnacTi. ManeHbkast MacTepckas cocTosina cHavana U3 0HOro ToproBoro
NpeacTaBuUTENSsl, O[HOTO TOKAPHOMO CTaHKa, OAHOrO LUMWKOBAMbHOMO CTaHKa v
ABYX CamofienbHbIX LunnoBanbHbIX cTaHkoB. Ho Tpygomnobue u TpeboBaHus
K Ka4yecTBY CO CTOPOHbI MOMOAON (hvpMbl OMpaBAanuChb, W OHa Hayana pacTy.
®upma 6bICTPO NOMyYnna NpusHaHue y 3aKas4nKkoB: PErMOHanbHbIX CrEecapHbIX
MacTepckux v Hebonblumx dupm. Hayano 6bino nonoxeHo.

B 1959 rogy lepxapa KoHne seHuncs. Borbluoi ycnex TBepAOCHNiaBHbIX
JVCKOBbIX MOMOTEH MPWBEN K PACLUMPEHUO NPOWN3BOACTBEHHBIX MOMELLEHWIA.
Tak, B 1961 rogy l'epxapg KoHne 3anoxun kameHb B CTPOUTENBLCTBO HbIHELHETO
MpOM3BOACTBEHHO-YNpaBneHyeckoro komnnekca B Jloxonby (Lohholz) okono
Kanbbepmopa. ManeHbkas cupma, Havaslwas B 1957 rogy uaroTaBnuBath
TBEPAOCNNaBHbIE MHCTPYMEHTbI, npeBpatunack yxe B 1963 rogy, kK MOMEHTY
nepeesfa B HOBblE MOMELLEHNS, B COMMAHOE MPOMBbILLNEHHOE MpeanpusiTIe
cpegHux pasmepoB. Tenepb yxe Oonee Aecsitka COTPYAHWKOB SIBMSUCH
rapaHTOM HafeXHOCTU NPOM3BOACTBA, BbICOMAWLIErO CTaHAapTa kadectsa W
onTUManbHoro cepsuca. Ho rnaBHblii cekpeT ycnexa Kohnle 3akmiovancs B
pyxe HoatopcTea. Kohnle BbICOKO LieHWN HOBble pa3paboTku 1 ONTUMM3aLMIO
npoaykumu. MHorouMcrneHHble 3asBNeHHbIE NATEHTbI 1 MOCTOSHHOE AanbHellee
pa3suTue 1 cerogHs obecneunsatoT Kohnle peluaiollee onepexeHne B ypoBHe
KayecTBa Ha pbIHKe.

HomeHknaTypa w3penuit Takke pocna W3 roga B rof: K TBEPAOCTMABHbIM
AVCKOBBIM NOMOTHAM No fpeBeciHe [obaBnnmnch Tenepb aucki ans 0bpaboTku
aniMUHKEBbIX NPOGUNEN M NWUMbHBIE OWUCKA [Ns ABYCTOPOHHErO pe3aHus
6e3 ckonos. B 1965 rogy Ha npomblwneHHoit sipmapke B [aHHosepe Kohn-
le npepcTaBun MUNbHBIA auck ocoboro knacca Aans obpaboTkv nnacTmaccsl.

panel framed doors. From its very beginnings, Kohnle has been a family
business, which is the reason for its special and intimate atmosphere
which is what the company‘s customers and friends appreciate and
love about Kohnle. 1978 Gerhard Kohnles daughter Cornelia enters in
the company. 2004 enters with her son Michael, the third generation.
This is how Kohnle GmbH in its own unique way combines tradition
and many years of experience with innovation and forward-looking
thinking in one and the same company. Today, premium quality circular
saw blades which guaranty maximum performance have made Kohnle
into a brand name which stands for first-class hard-metal tools. ,The
Miracle Blade from Kolbermoor has convinced customers—both in
Germany and beyond its borders.

Gerhard Kohnle: ,| think it is the successful combination of first-class
quality, the expertise of our staff and our reliable service which our
customers appreciated about us. Coming to Kolbermoor has been
worthwhile.*

MunbHoe MOMOTHO ANS ABYCTOPOHHEro pe3aHust 6e3 CKoroB MOKpbITOe
MenamMyHOM Uk TaMUHUPOBAHHOI MNAcTUHOMN CTaro C 3TOr0 MOMeHTa U3BECTHO
kaK «4ygo-nonoTHo 13 KonbGepmopa». MoCTOsHHO AanbHeiillee passuTye,
CTPOroe ynpaBrieHue KayecTBOM W Nocrefytoliee yyacTue B BbICTaBKax B
cTpaHe u 3a pybexom mpuHecnu Kohnle BcemupHoe npusHaHue. Pactywmii
cnpoc noTpeboBan HOBbIX MHBECTULMA U YBENUYEHUS 4nCNa COTPYAHWKOB.
Bckope dmpma Kohnle Hauyana pabotatb ¢ MOMHOCTbIO aBTOMATM3VMPOBaHHBIN
obopyaoBaHMeM W CTana MpoW3BOAMTbL AMCKOBble MofoTHa Ao 1720 mm B
pvameTpe Ans 06paboTky IMCTOBOTO amtoMUHUS W CIIMTKOB W3 amlOMUHKS.
[lanee nocnegoBanu numbHble Ancki Ans obpabotku MBX, LBETHbIX METaNNoB
W NWUMbHbIE MOMOTHA [Ans 06paboTkM TSXENbIX LBETHbIX MeTannoB Ha
(hpe3epHO-0TPe3HbIX CTaHkax MefneHHoro uukna. B 1966 rogy nocnegosano
nepeoe paclumpeHne npoussoactea. B 1972 rogy paxe notpebosanoch
YABOUTH KOMMYECTBO MPOW3BOACTBEHHBIX MMOLaAeN, BKMOYas CTPOUTENBCTBO
HOBbIX 3@HWi, B T. Y. AN ypaBneHYeckux Hyxa. Takke v B 70-e roabl habpuka
Hartmetall-Werkzeug-Fabrik Kohnle npogomxuna ceoit ycnewHbii kypc. Hapsgy
C AMCKOBbIMM MonoTHamu Ans 06paboTku cTanu u npoduneit U3 ctanu Bbinu
paspaboTaHbl COBCTBEHHbIE TOPLIEBbIE, 3aXIMHbIE 1 MPOUMbHbIE (pe3bl ANs
(buneHyaTbIX ABEPEN.

Kohnle siBnsieTcs cemeiiHbIM NpeAnpusTMEM C Camoro Hayana, v noaTtomy
nmeeT ocobeHHo Tennylo atMocdepy, KOTOPYK LEHST M MoBAT 3akasuuku
n opysbst oupmbl Kohnle. B 1978 ropmy B komnanum lepxapaa Koxne Havana
paboTatb ero goub KopHenusi a B 2004 rogmy NpUCOEAMHUNIOCH C CbIHOM
Mwuxaanem TpeTbe mnokoneHue. Takum obpasom, dupma Kohnle GmbH
coeavHsieT B cebe YHUKanbHYI0 TPaANLMIo 1 MHOTONETHUIA OMbIT C MHHOBALMAMM
W HOBbIM MblluneHnem. brarogaps nunbHbIM - guckam  PremiumQualitat,
KOTOpbIE TapaHTVUPYIOT MakcuMarnbHylo Mpon3BoanTenbHOCTb, dupma Kohnle
cTana Befylieil Mapkoi Mo MpOM3BOACTBY TBEPAOCMNABHbIX MHCTPYMEHTOB
MepBOKITacCHOro kavecTsa. «Yyao-nonotHo u3 Konbbepmopay ybeauno ceomx
3aKkasyuMkoB, B T. Y. Janeko 3a npegenamu epmanuun. Mepxapa Kowne: «A
AyMalo, 4T0 ya4HOE COYETaHNe NepBOKNACCHOTO ka4ecTsa, npoeccroHanbHo
KOMMETEHLMM HALLIMX COTPYAHMKOB W HaLLEro HaieXHoro cepaica - 3TO TO, YTO B
Hac LieHsT 3aka3uvku. Mpuexatb B Konbbepmop nmeno cmbicny.

HARTMETALLWERKZEUGE
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Schnittgeschwindigkeitstabelle Holz - Kunststoff - NE / Cutting speed table wood, plastics, NF-metals
Tabnmua no ckopoCTh pesku AepeBo - NnacTMacca - LBETHble MeTanbl

Drehzahl n / U/min

1500 2000 2500 3000 4000 4500 5000 6000 8000 9000 10000 12000 16000 18000
80 @ 65 85 105 13 17 19 21 26 34 38 42 B2 68 76
200 7 9,5 12 14 19 21 24 28 38 42 48 56 76 _84

100 0 8 105 13 16 21 24 26 32 42 48 52 64 84~ 96

1200 95 13 16 19 26 28 32 38 52 56 64 76— 104 112

1250 10 135 165 195 27 29 33 39 54 59 66 _—78 108 118

1400 11 15 18 22 30 B33 36 44 60 66 72 88 _A120 132

160 @ 13 17 21 26 34 38 42 52 68 _76 84 104 136 52

180 @ 14 19 24 28 38 425 48 56 _76 85 96_ 112 1527 170

200 @ 16 21 26 32 42 47 52 _64 84 94 104 128 168 188

225 Q@ 18 24 30 3 48 53 60 72 96 106 120 144 192 212

250 @ 20 26 33 40 52 _—59 66 80_ 104 118 132~ 160 208 236

300 @ 24 315 40 48 _—63 71 80— 96 126  142- ~ 160 192 252 284

350 @ 28 365 47 —56 73 83 —94 112 _146 166 188 224 292 332

400 @ 32 42 54 64 84 94 108_-128 168 188 216 256 336 376

500 & 40 _53 67 80— 106 118 - 134 160 212 236 268 320 424 472
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NE-Metalle, Holzwerkstoffe, Kunststoffe / NF-metals, wooden composites, plastics

LlBeTHbIe MeTansbl, ApeBecHble Matepuarbl, nnactMacca

Schnittgeschwindigkeit in m/s / Cutting speed in m/s
CKOPOCTb Pe3ki M / cek.

Naturholz / Natural wood
HarypanbHas apeseciHa

Sicherheitsgrenze / Safety limits
Mpepen 6esonacHocTn

Festlegung der Schnittgeschwindikeit Ve

Determination of cutting speed Vc

OnpezeneHme ckopocTi peaku Ve
Ve (misy= _P-men
60« 1000

Achtung!

Bei Stahlbearbeitung wird in der Regel Vc in m/min angegeben.
Formel dementsprechen angleichen.

Festlegung der Vorschubgeschwindigkeit Vf

Determination of feed rate Vf
Onpegenerue ckopocTt nogaum Vf

Vf (m/min) = 1000

fzeneZzZ

Einsatzempfehlung Kreissageblatter Holz, KST, Schaum (Richtlinien)
Recommendation for cutting wood, plastics, foam (guidelines)
PekomeHgauuu. lnckoble nunbl Ans 06paboTku Aepesa, NnacTMacchl, NeHbI (PyKOBOACTBO)

INFO / U(H®OPMALIUA:

Vc

Vf

fz

Rm

Schnittgeschwindigkeit (m/s) oder (m/min)
cutting speed (m/s) or (m/min)
CKopoCTb pesku (m/cek.) unm (M/MuH.)
Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
feed rate (m/min)

CkopocTb nogayun (M/MuH.)
Vorschub pro Zahn (mm/z)

feed per tooth (mm/z)

Mogaya Ha 3y6 (MMm/3.)
Sagendurchmesser (mm)

saw blade diameter

Onametp (Mm)

Drehzahl (min-1)

rpm

Yucno obopoToB (MUH.-1)

Anzahl der Zahne

Number of teeth

KonunyecTtBo 3ybbeB

Zugfestigkeit (Nm/mm?)

tensile strength

Mpegen npoyYHoYTH

-

Werkstoffgruppe Schnittgeschw. V¢ (m/s) Vorschub pro Zahn Vf (mm/z)
material group cutting speed Vc (m/s) feed per tooth Vf (mm/z)
Weichholz Langsbearb. 60 - 100 0,2-03
soft wood longitudinal
processing
Weichholz Querbearb. 60 - 100 0,1-0,2
soft wood cross-wise
processing
Hartholz / hardwood 60 - 85 0,06 - 0,15
Spanplatten / chipboard 60 - 100 0,1-0,25
Sperrholz / plywood 60 - 85 0,05 -0,12
Laminierte Platten 50 -90 0,05-0,1
laminate panels
Kunststoffe / plastics 50 - 60 0,02 - 0,05
Schaumstoffe / foams 50 - 100 0,10 - 0,30




Recommendation for cutting NF-metals (guidelines) / Einsatzempfehlung Kreissageblatter NE-Metalle (Richtlinien)
PekomeHgaumu. [lnckosble nunbl Ans 06paboTkm LBETHbIX METAIOB (PyKOBOACTBO)

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele Schnittgeschw. Ve (m/s) cutting Vorschub pro Zahn Vf (mm/z)
Material Group Material examples speed Vc (m/s) feed per tooth Vf (mm/z)
['pynna matepuanos [MpumepbI MaTepuanos CkopocTb peski Ve (m/cex.) Mopava Ha 3y6 Vf (Mm/3.)
Al-Knetlegierungen AlMn (AIMn1Cu) (3003), AIMg (AIMg2) (5251), 30-80 Profil: 0,005 - 0,03
Al wrought alloy AlCuMg (AIZnMg3Cu) (7022) 30-70 Voll: 0,02 - 0,07
[edopmupyemble Al cnnasbl
Al-GuBlegierungen AlMg3 (51300), AIMg5Si (51400) 30-70 Profil: 0,005 - 0,03
Al cast alloy Voll: 0,02 - 0,07
JinTeitHble Al cinasbl
Al-GuRlegierungen S| AlSi12 30-40 Voll: 0,01 - 0,05
Al cast alloy SI
JintenbHble Al cnnasbi S|
Mg-Knetlegierungen MgMn2 (3.3520), MgAI3Zn (3.5312) 30-60 Profil: 0,005 - 0,02
Mg wrought alloy Voll: 0,01 - 0,05
[edopmmupyembie Mg cnnasbl
Mg-GuBlegierungen MgAI8Zn1 (MC 2111 0), MgAl4Si 30-60 Profil: 0,005 - 0,02
Mg cast alloy 30-50 Voll: 0,01 - 0,05
JiutensHble Mg cnnasbl
Kupfer Cu58 7-14 Profil: 0,01 - 0,02
Copper / Voll: 0,03 - 0,05
Messing CuZn40Pb, CuzZn30 5-9 Profil: 0,01
Brass / laTyHb Voll: 0,03 - 0,05
Bronze CuSn6, CuSn6Zn 3-7 Profil: 0,01 - 0,02
Bronze / BpoH3a Voll: 0,04 - 0,08

Recommendation for cutting steel (guidelines) / Einsatzempfehlung Kreissageblatter Stahl (Richtlinien)
PekomeHpauym. [inckosble nunbl Ans 06paboTky cTanm (pykoBOACTBO)

Typen / Types Werkstoff / Material Schnittgeschw. Ve (m/min) Vorschub pro Zahn Vf (mm/z)
Buael Marepuan cutting speed Vc (m/min) feed per tooth Vf (mm/z) ‘
CkopocTb pesk V/c (M/MuH.) CkopocTb peskt Ve (M/MUH.)
Multi Dinschnitt Allg. Baustahl (St37) 1200 - 2000 Manuell (Handvorschub)
Multi thin-section 450-600 Rm Manual (hand feed)
CynepToHKIiA nponun Construction steels
KoHcTpyKLyoHHas cTanb
Grofsagen (ST 200, ST 201, Allg. Baustahl (St37) 100 - 130 0,08-0,10
ST 202, ST 204, ST 205) unlegiert 450-600 Rm
sowie Diinnschnittsdgen Large saw Construction steels unalloyed
blades as well as thin circular saws KoHCTpyKLMOHHas cTanb HeneruposaHHas
Munbl Gonblunx pa3mepos, a Takke Nurb Allg. Baustahl (St60) 90-110 0.01-0.11
C TOHKAM TIpOMATIoM Einsatz Stahl 600-750 Rm

Case hardened steels
KoHCTpyKLoHHas cTanb
LlementupoBanHas Ctanb

Vergiitungsstahl 80- 100 0,09-0,10
14 Nicr8, 31Cr, MoV9
700-900 Rm
quenched and tempered steel
Tepmuyecki ynyylleHHas cTanb

Kugellager Stahl 70-90 0,09-0,10
Werkzeugstahl
100 Cr6, 65 Si7
900-1250 Rm
Ball bearing steel , tool steel
LLlapvkonoALwMnHIKoBas CTarb,
WHCTpymMeHTanbHas cranb

hoch legierter Stahl 40-75 0,07 -0,09
Nichtrostender Stahl (VA)
x20 Cr13
High alloyed steels, stainless steel
BbicokonernposaHHas cTanb,
Hepxagetowas cTanb

Je nach Umdrehungszahl der Maschine muf3 der betreffende @ des Werkzeuges gewahlt werden. Ist nur das Einsetzen eines kleineren
Werkzeuges méglich, welches nicht dem angegebenen @ entspricht, so ist es zweckmaBig, je nach verlangter Schnittglte bei Sagen
eine héhere Zahnezahl zu wahlen.

Depending on the revolutions per minute of the machine you mast choose the @ of the tool. If there is only possible the insertion of a
smaller tool which doesn’t correspond to the indicated @, it is advisable, according to the requested cutting performance, to choose a
higher number of teeth for saw blades.

“Uucno 060p0TOB CTaHKa JO/MKHO COOTBETCTBOBATb ANaMeTpy Bbl6paHHOr0 WHCTPYMEHTa. Ecrn cyuiecrsyet ﬂOTpe6HOCTb BBeJEHWA B 3KCnnyaTauuio
WHCTPYMEHTa C MEHbLUUM OUaMeTpoM, He COOTBETCTBYHOLLIMM YKadaHHOMY OUamMeTpy, TO uenecooGpaaHo BbI6V|paTb (E 3aBUCMMOCTH OT Tpe6yeM0ro KayecTBa

paspe3a) MHCTPYMEHT C 60MbLUMM KONM4YeCcTBOM 3yObeB.”
{ INTERNATIONAL J 5



Zuschlage fur Kreissageblatter / Surcharge for saw blades
D,onnaTa K ANCKOBbIM Nam 3a AONONHUTEIbHbIE YCIyri

Artikel Beschreibung Einheit Netto
Code Description Item Net
ApTukyn OnucaHue EanHnua Hetto
0ZUS.100 Bohrung erweitern bis 50 mm pro Sage 7,90 €

bore size expansion up to 50 mm per saw
PacTouka nocapgoyHoro otBepcTms Ao 50 Mm
0zUsS.110 Bohrung erweitern ab 50 bis 100 mm pro Sége 10,20 €
bore size expansion up to 50 bigger than 100 mm per saw
PacTtouka nocagoyHoro oteepctus ot 50 go 100 mMm
0zUS.111 Bohrung erweitern ab 105 mm pro Sage 19,40 €
bore size expansion bigger 105 mm per saw
PacTtouka nocagouHoro oteepctusi ot 105 Mm
0ZUsS.120 Nebenloch pro Loch 2,80€
pinhole per hole
[ononHuTensHoe oTBEpCTUE
0ZUS.130 Nebenloch angesenkt pro Loch 4,00 €
pinhole with countersinking per hole
3eHKkoBaHHOE [OMOMHUTENBHOE OTBEPCTME
0zZUS.140 Nebenloch Gewinde anbringen pro Loch 570 €
pinhole with screw thread per hole
[HononHutenbHoe oTBepCTHE C pe3bbor
0ZUS.150 Keilnuten (Sage) pro Nut 4,00 €
keyway (saw) per groove
LLInoHo4YHble kaHaBku (Muna)
0ZUS.160 Kuhlldcher bis 500 @ pro Sage 9,00 €
cooling slots up to 500 mm @ per saw
OxnaxpatoLee oteepcTtre o 500 &
0ZUSs.170 Kuhllécher 510-800 @ pro Sage 13,50 €
cooling slots 510 mm @ - 800 mm & per saw
Oxnaxpatowee otsepctne 510 - 800 &
0ZUS.180 Kuhllécher ab 810 @ pro Sage 18,10 €
cooling slots ex 810 mm & per saw
OxnaxpgatoLee oteepctue otT 810 @
0ZUS.190 DS mit CU-Nieten anbringen bis 1200 mm & pro DS 7,40 €
expansion slots with copper rivets up to 1200 mm & per slot
KomneHcauymoHHble npopesbl ¢ MeaHbIMK krnenkamu Ao 1200 mm &
0ZUS.200 Lasercontouren ausgefullt bis 250 mm & pro Sage 21,40 €
laserwings fill out up to 250 mm @ per saw
3alnakneBaHHble na3epHble Bbipesbl 40 250 Mv &
0ZUSs.210 Lasercontouren ausgefillt 250-400 & pro Sage 25,80 €
laserwings fill out 250-400 & per saw
3alunakneBaHHble nasepHble Bbipesbl 250-400 vm @
0ZUS.220 Lasercontouren ausgefullt 400-550 & pro Sage 32,70 €
laserwings fill out 400-550 & per saw
3alunakneBaHHble nasepHble Bbipesbl 400-550 mm &
0ZUS.230 Lasercontouren ausgefiillt 550-800 @ pro Sage 55,10 €
laserwings fill out 550-800 & per saw
3awnakneBaHHble Na3epHble Bbipesbl 550-800 mm &
0ZUS.240 Lasercontouren ausgefullt 800-1250 @ pro Sage 84,00 €
laserwings fill out 800-1250 @ per saw
3alunakneBaHHble nasepHble Bbipesbl 800-1250 v &




Hartmetall<

sagepiatter
NE-Metalle

= Carbide Saw Blades NF-Metals
@ [lnckoBble TBEpAOCNAABHLIE MUSbI
ans obpaboTky LBETHLIX MEeTans10B

HOHNLE




HS80V3 Spezialségeblétter fUr Aluminiumplatten / Saw blades for aluminum plates
Speed-CUT | CneuuanbHasi nuna Ans anoMiH1eBbIX NNacTuH

Vollmalerial Platte
Full matorial panel
LianbHas 3aroToBKa MRTa

EINSATZ:

Druckbalkenséagen, fur Schelling & Mayer Plattenaufteilsdgen und Spezialsdégemaschinen.
Zum Trennen von Aluminium Plattenmaterial und deren Legierungen mit erhéhten Vorsch-
Uben.

USAGE:

Pressure beam saws, for Schelling & Mayer panel sizing saws and special saws. For
cutting aluminum panels and their alloys with higher feed rates.

NMPUMEHEHMUE:

Hasnenune Schelling & Mayer ny4 nunbl 1 cneunansHoW Nunbl. [AnNa pesku antoMUHUEBbLIX
naHenew v nx crnnaeoB ¢ 6onee BbICOKOW CKOPOCTW MoAaYM

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNONIHEHUE

/—(/7 Dehnupgsschlitzg mit Bischofsstab Ungleichteilung
G},\/ Extension slots with crooks Flat tooth with bevel
< KomneHcaLmnoHHble npopesbl m HepaBHOe pacnpeaeneHme
7 Hohere Standzeiten durch verbesserte Materialien
Pt @ 5 Longer endurance due to upgraded materials
'\ > / 3HaunTenbHo 6onbLuniA cpok cryxbbl Gnarogaps

MCNonNb30oBaHMO YyCOBEPLLEHCTBOBAHHbIX Matepunanos

DS Artikel-Nr. Special € / Stiick
Buctpun Tpommn _!_ g‘MM-‘U‘:E AUULY gv oQo Article-No. €/ pe.
[or. oTB. €/ Wryk
520 4.4 3,4 30 36 FWF-AWV DS m.BS * auf Anfrage
570 5,0 4,0 30 48 FWF-AWV DS m.BS * auf Anfrage
600 4,0 3,0 30 40 FWF-AWV DS m.BS * auf Anfrage
640 6,0 5,0 30 60 FWF-AWV DS m.BS * auf Anfrage
670 6,5 5,0 30 56 FWF-AWV DS m.BS * auf Anfrage
700 6,5 5,0 30 48 FWF-AWV DS m.BS * auf Anfrage
720 6,0 5,0 30 48 FWF-AWV DS m.BS * auf Anfrage
Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @

[pyrvie pasmepbl N0 Xenaxuio 3akasuuka, MpoU3BOACTBO ANCKOBLIX MM A0 2.200 MM @.

HS81 Spezialsdgeblatter fUr Aluminium / Special Saw Blades for Aluminium
CreuanbHbie AVCKOBbIE MAMbI S PE3KY aMOMUHIS

Vollmaterial rund
Full material circular
NaR LaNLHAA JaroToBka

Kpyr.

Vollmalerial Platte
Full matorial panel
LianbHas 3aroToBKa nnTa

R LY

b

EINSATZ:

Zum Trennen von Aluminium-Vollmaterial und deren Legierungen.

Reduzierung der Spanlénge bei langsamen Vorschiben durch Spanbrecher-Nuten.
USAGE:

For cutting solid aluminium and its alloys.

NMPUMEHEHMUE:

[Ins pacnunoBku TBEPAOro CNOLHOIrO Matepuana 13 anoMUHUS Y artoMUHUEBBIX
CrnaBoB. YMEHbLUEHWE ANMHbI CTPYKKN NPY MEASIEHHOW Nogaqe C NOMOLLbIO CTPYXKKO-
JIOMHOW KaHaBKM.

(/7 Geréuscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
OJ.A Noise-reduced by extension slots with copper rivets
TMoHKeHbI ypoBeHb LyMa 6narofaps paclumpuTenbHbIM MasaM ¢ MeHbIMU KNénkau

m DS Artikel-Nr. Special €/ Stuick|
o T _!_ g"ﬁ"% AU év OOO Article-No. €/ pc.
oon. oTB. €/ WTyk|

330 3,6 2,8 30 42 FZ-SpT DS m.CU * auf Anfrage
450 3,6 2,8 30 42 FZ-SpT DS m.CU * auf Anfrage
450 4,3 3,6 30 132 FZ-SpT DS m.CU * auf Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @
[lpyrvie pasmepbl NO XenaHuio 3aKka3uvka, NPOU3BOACTBO AMCKOBbIX MM A0 2.200 MM @.

KOHNLE
8 INTERNATIONAL

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHAoBaHHasl LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknape / focTaeka B KOpoTkue CpoKu

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)



Saw Blades for NF-metals-positive / Sageblatter fur NE-Vollimaterial positiv.  HS82
Cneu,waanble OWCKOBbIe Nunbl Ang 06p360TKI/I npo¢w|nel7| M3 LBETHbIX METAINOB - MO3UTUBHbIN Yron ataku

e EINSATZ:
’ Format-, Doppelgehrungssédge, CNC-Bearbeitungszentrum, Spezialsdgemaschinen.

Zum Aufteilen von Aluminium, Messing, Kupferlegierungen, Bronze und &hnliche

NE-Metalle. Vollmaterial. Auch in Negativ-Ausfiihrung erhaltlich. ¢ \
I
= . . X i X X X . Full material circular
<E¥" Final trimming and double miter saw machines CNC working center, special saw machines. ? REVTARR SODEKAR SIPVONE

For splitting of aluminium, brass, copper alloys, bronze and similar non-ferrous metals
solid material. Also available in Negative-Version
NMPUMEHEHMWUE:

- Ha dopmaTtHo-06pesHbIX, ABYXrONOBOYHbIX CTaHkax, obpabaTbiBatoLLmx LeHTpax ¢ UMy

N Ha cneunanbHbIX CTaHKax. ,u]'lﬂ packKpos CnsioWHOro martepuana n3 antoMmMHUA, NnaTyHu,
Me[HbIX CniaBoB, 6p0H3bI 1 aHanorn4HbIX UBETHbIX MaTepuanos.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNONHEHUE

\/ Verbesserte Schnittoberflache

Improved cutting quality
_ YcoBepLUeHCTBOBAHHOE KayecTBO pa3pesa

’_{/7 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
@j.,\, Noise-reduced by extension slots with copper rivets
[«

TMoHVXeHbIN ypoBeHb LLyMa Brarofapst paclumMpuTenbHbIM Nasam ¢ MeaHbIMI Knénkan

DS Artikel-Nr. Special € / Stlick
E o ; T _!_ %N\!\l\ EW oQo Article-No. €/ pe.

[on. oTB. €/ Wryk

von 160 mm @ bis 2.200 mm @ lieferbar / from 160 mm @ to 2.200 mm @ available /
Mpown3soacTeo anckosbix nun oT 160 Mm @ [0 2.200 M &
Preis auf Anfrage / Prices on request / Lienbl no 3anpocy

Special Saw Blades for Copper / Spezialsageblatter fur Kupfer HS84
CrieLanbHble [MCKOBbIE MUTbI AN PE3KN MEM

EINSATZ:
) Zum Trennen von Kupferrohren, -Stangen, -Blechen und —Platten. Weiterhin zum Schnei-
den von Aluminium, Messing und Bronze in weichen Legierungen. )
» USAGE: A I “\
For cutting copper tubes, -bars, -sheets and -plates. Also suitable for cutting aluminium, > e alort
brass and bronze made of soft alloy.
NMPUMEHEHWE:

,D,J'Iﬂ pacnuikn MmeaHbIixX pr6, Me[HbIX CITUTKOB, NUCTOBOro metanna s megn u MefHbIX
nnuT. Takke NPUMEHAITCA OANA Pe3Kn antoMUHUA, NnaTtyHu, 6p0H3I:I N MATKMX CNnaBoB

X
K

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNONTHEHUE

(/7 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
@)v-\ Noise-reduced by extension slots with copper rivets
[MoHKeHBIN YpoBeHb Lyma bnarofaps paclumpuTenbHbIM Nasam ¢ MeAHbIMU KNénkau

e DS Artikel-Nr. Special €/ Stuck
o T _!_ g‘m’az% ALY Ev OOO Article-No. €/ pc.

[or. OTB. €/ Wryk

710 6,0 5,0 50 60 TTTZ-Spl. DS m.CU * auf Anfrage
1020 | 7,5 6,0 80 60 TTTZ-Spl. DS m.CU * auf Anfrage
1250 | 10,0 8,0 80 60 TTTZ-Spl. DS m.CU * auf Anfrage
1400 | 10,0 8,0 100 120 TTTZ-Spl. DS m.CU * auf Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @
[pyrve pa3amepbl No XenaHuio 3akasumka, NPOM3BOACTBO AUCKOBbIX Min A0 2.200 mm @.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeobsiabiBatolasi pekoMeHAoBaHHas LeHa
WARTMETALL WERKZEUGE
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknape / octaska B KOPOTKME CPOKM Hﬂ H N l[
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
INTERNATIONAL

APTVKYN CHSATBIV C MPOU3BOACTBA (NPeAnoXeHne AeNCTBUTENLHO [0 TEX Mop, Noka TOBap UMEETCs Ha CKnage)



HS85 Universalségeblétter fur NE positiv / Multipurpose Saw Blades on NF positiv
YH1BepcanbHble AYCKOBbIE MUIbIANS 06paboTKM LIBETHBIX METAIOB—TO3UTUBHBIN YroN ataku

EINSATZ:

rialien.

USAGE:

cutting copper, brass, bronze, and similar materials.

npocmnen 1 TBepAOro CNioOWHOro MaTtepuana.
NPUMEHEHMUE:

Marepunanos.

DS85 PKD Sageblatter / PCD Saw Blades
,D,VICKOBbIe NNbl C NONUKPUCTANINYECKUM anmMasom

auf Anfrage - weitere Infos / on request - more infos /

Mo 3anpocy -B kateropun AnmasHsle 6onee noapobHas nHgopmaLbis

(V

X
% ¥

TCT-Saw Blades for profiles and solid material upto 2.200 mm @ available.

Hartmetall Sageblatter fiir Profile und Vollmaterial bis 2.200 mm @ lieferbar.

Zum Trennen von Rohren, Stangen, Vollmaterial, Platten, Aluminiumprofilen und deren
Legierungen. Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und &hnlichen Mate-

For slitting of pipes, rods, full material, plates, aluminium profiles and their alloys. Also for

MNpousBoacTBO TBEpAOCNNaBHbLIX AUCKOBbLIX Nun (Ao 2.200 mm @) ans o6paboTku

[nsa kayecTBeHHOW pesku Tpy6, cruTkos, Kpyrnas uenbHas sarotoska, LiensbHast
3aroToBKa NnuTa, antoMUHUEBbLIX MPOdUIel 1 antoMUHUEBbIX cnnasoB. Takke
NPUMEHSIIOTCS AN KAYECTBEHHOW Pesky Meau, NaTyHu, 6POH3bI U aHanorMyHbIX

DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick
T _!._ fﬁw'u% TR ﬁ SO Article-No. P €/ pe.
3,5 2,5 30 68 TFZ 2/10/60 |DS m.CU| 0085.0250030.068F .
3,3 2,6 30 80 TFZ DS m.CU| 0085.0250030.080F .
3,3 2,6 30 72 TFZ DS m.CU| 0085.0275030.072 #
3,3 2,6 30 88 TFZ DS m.CU| 0085.0275030.088F .
3,7 3,0 30 60 TFZ DS m.CU| 0085.0280030.060 #
3,2 2,5 30 52 TFZ DS m.CU| 0085.0300030.052 .
; 3,2 2,5 30 72 TFZ DS m.CU| 0085.0300030.072F .
Hartes Material 3,2 2,5 30 96 TFZ DS m.CU| 0085.0300030.096F .
Tuspaui Matephan 3,3 2,6 30 102 TFZ DS m.CU| 0085.0330030.102 #
350 3,2 2,5 30 54 TFZ DS m.CU| 0085.0350030.054F .
3,2 2,5 30 72 TFZ DS m.CU| 0085.0350030.072 .
3,2 2,5 30 84 TFZ DS m.CU| 0085.0350030.084 .
3,2 2,5 30 96 TFZ DS m.CU| 0085.0350030.096F .
3,2 2,5 30 108 TFZ DS m.CU| 0085.0350030.108F .
370 3,7 3,0 30 96 TFZ DS m.CU| 0085.0370030.096F .
400 4,0 3,2 30 68 TFZ DS m.CU| 0085.0400030.068 .
3,8 3,2 30 96 TFZ DS m.CU| 0085.0400030.096 .
3,8 3,2 30 96 TFZ 8 NLang. |DS m.CU| 0085.0400030.096S #
3,8 3,2 30 120 TFZ DS m.CU| 0085.0400030.120F .
420 4,0 3,2 30 96 TFZ DS m.CU| 0085.0420030.096F .
450 4,5 3,5 30 66 TFZ DS m.CU| 0085.0450030.066F .
4,2 3,2 30 108 TFZ DS m.CU| 0085.0450030.108 .
500 4,8 3,8 30 60 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.060 .
4,8 3,8 30 72 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.072 .
4,8 3,8 30 80 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.080 .
4,6 3,8 30 100 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.100 .
4,6 3,8 30 110 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.110 .
4,6 3,8 | 254 | 120 TFZ DS m.CU| 0085.0500025.120 .
4,6 3,8 30 120 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.120 .
4,6 3,8 30 144 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.144 .
4,6 3,8 30 160 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.160 .
550 5,0 4,0 30 72 TFZ DS m.CU| 0085.0550030.072 .
5,0 4,0 30 96 TFZ DS m.CU| 0085.0550030.096 .
5,0 4,0 30 124 TFZ DS m.CU| 0085.0550030.124 .
5,0 4,0 30 144 TFZ DS m.CU| 0085.0550030.144 .
570 5,0 4,0 30 72 TFZ DS m.BS| 0085.0570030.072 .
600 5,0 4,0 30 72 TFZ DS m.CU| 0085.0600030.072 .
5,0 4,0 30 120 TFZ DS m.CU| 0085.0600030.120 .
5,0 4,0 80 120 TFZ 6/8,3/100 |[DS m.CU| 0085.0600080.120 | Thorwesten | ¢
5,4 4,4 32 160 TFZ DS m.CU| 0085.0600032.160 Emmegi .
660 6,5 5,0 30 50 TFZ DS m.CU| 0085.0660030.050 .
715 6,5 5,0 30 120 TFZ DS m.CU| 0085.0715030.120 .
4,8 4,0 30 180 TFZ DS m.CU| 0085.0715030.180 .
Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. £ An
More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @ aé'n r:qLa3;
[pyrvie pasmepbl MO XenaHuio 3akasuuka, MpOM3BOACTBO AMCKOBbIX Mun 40 2.200 MM @.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHAoBaHHasl LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / aocTaska B KOpOTKME CPOKM

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)
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Spec. Saw Blades for working on NF positive / Spezialsageblatter fUr NE-positiv.  HS85V3
Cneu,maanue OWCKOBbIe NuUNbl onga 06p360TKI/I LIBETHbIX MEeTannoB—No3UTUBHbIN Yron ataku

Hartmetall Sageblatter fiir Profile und Volimaterial bis 2.200 mm ¢ lieferbar.
EINSATZ:

Zum Trennen von Rohren, Stangen, Blechen, Aluminiumprofilen und deren Legierungen. | ;’

Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und ahnlichen Materialien. ‘
TCT-Saw Blades for profiles and solid material up to 2.200 mm @ available. ) = Profl dick

“\

USAGE: S . ToncTuii npadians

For slitting of pipes, rods, sheet steels, aluminium profiles and their alloys. Also for cut-
ting copper, brass, bronze, and similar materials.

Mpou3BoacTBO TBepAoCNNaBHbIX AUCKOBLIX Nun (Ao 2.200 mm @) ans o6paboTku
npodunen n TBEpAOro CNMOLWHOro marepuana.
NMPUMEHEHMUE:

[ns ka4yecTBEHHON pes3kn pr6, CITUTKOB, MeTanm4yecknx IMCToB, aJlloOMUHNEBBIX
npocpmneﬁ 1 anMUHMEBBIX CMaBoB. Takke NpUMeHATCA OnA KayeCTBEHHOMN pes3kn
Megun, natyHu, 6pOH3bI 1 aHanorn4yHbIX Mmatepuarnos.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNONHEHUE

/ Hohere Standzeiten durch verbesserte Materialien
Longer endurance due to upgraded materials

? -
3HauuTenbHO GonbLUMI CPOK CNyxObl Gnarogapsi NCNoNb30BaHNUID

\7

\

- J YCOBEpPLIEHCTBOBAHHbLIX MaTtepunanos

-

?
Geringe Vibration durch Ungleichteilung
Low Vibration due to asymmetrical tooth pitch

yCOBEPLUEHCTBOBAHHbLIX MaTepuarnos Hartes Matoril
Taépawi matepuan
7 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
@;\ Noise-reduced by extension slots with copper rivets

ToHvKeHbIl ypoBeHb LyMa Gnarofiapst paclunpuTenbHbIM nasam ¢ MegHbIMU Knénkau

Hartmetall-Qualitat
Carbid quality

9
M

\‘\r 3HaunTenbHo Gonblunii cpok cryx6bl Brnarogaps MCNonb30BaHUID

KayectBo Tépaoro cnnasa

Z
+
m T DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick
o _!_ ngn‘:? MUY gv OOO Article-No. €/ pc.
4,0

[on. OTB. €/ WTyk|
400 3,2 30 70 TFZ DS m.CU 0085.0400030.070V3 #
450 4,5 3,5 30 70 TFZ DS m.CU 0085.0450030.070V3 #
500 4.8 3,8 30 70 TFZ DS m.CU 0085.0500030.070V3 #
Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @

[ipyrvie pa3mepbl MO XenaHuio 3akaauvika, Mpou3BOACTBO AMCKOBLIX MmN A0 2.200 Mm @.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeobsiabiBatolasi pekoMeHAoBaHHas LeHa
WARTMETALL WERKZEUGE
@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknape / octaska B KOPOTKME CPOKM Hﬂ H N l[
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
INTERNATIONAL

APTVKYN CHSATBIV C MPOU3BOACTBA (NPeAnoXeHne AeNCTBUTENLHO [0 TEX Mop, Noka TOBap UMEETCs Ha CKnage)
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HS85H Spezialségeblétter fUr heiBes Aluminium / Special Saw Blades for hot aluminium

CI'IeLWIaﬂbeIe [WCKOBbI€ NuIbl AnA 06pa6OTKI/I ropa4yero antoMmHusA

EINSATZ:
: Zum Schneiden fiir heiBes Aluminium von 250°C bis 550°C.
AJr. USAGE:
“¥ 16 cut hot aluminium from 250°C up to 550°C.
NPUMEHEHMUE:
. [ns pesku ropsivero antomuHms doH 250°C go 550°C.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNONHEHUE

7 Dehnungsschlitze mit Bischofsstab
efA Extension slots with crooks

KomneHcaumoHHble npopesbl
TFZ

HOT CUT

TFZ-R Fase TZ-Splst.
N DS Artikel-Nr. Special €/ Stuick
g‘—”fu;% ALY y SOE Article-No. €/ po.
on. oTB. €/ Wryk|

Beispiele fiir Abmessungen / Examples of dimensions / lMpumepbl pasmepoB

650 4,8 3,2 44 special * auf Anfrage
700 3,5 2,8 60 special * auf Anfrage
800 5,0 4,0 54 special * auf Anfrage
850 5,0 4,0 40 special * auf Anfrage
1.100| 7,5 6,0 76 special * auf Anfrage

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuanThI o 3anpocy

HS85W Spezialsageblatter fUr warmes Aluminium / Special Saw Blades for warm aluminium
CneuyanbHble AUCKOBbIE MUIbI 4115 06paboTKM ropsyero anioM1uHUS

EINSATZ:
: Zum Schneiden fiir warmes Aluminium von 80°C bis 250°C.
AJr. USAGE:
¥ 1o cut warm aluminium from 80°C up to 250°C.
NPUMEHEHMUE:
. [ns peskn ropsivero antomunmsa doH 80°C go 250°C.

Vollmaterial rund
Full material crcular
Kpyrian LensHas saroToska

Vollmaterial Platte
Full material panel
LisnbHas IAFGToBK MNHTE

o ""\ DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick
: {‘M%:E RRR ? oQo Article-No. €/ pc.
[oM. OTB. €/ LWTyk
TeppUil Mz kin Beispiele fur Abmessungen / Examples of dimensions / lMpumepbl pasmepos
500 6,0 4,0 50 60 TFZ * auf Anfrage
650 6,5 4.5 80 72 TFZ * auf Anfrage
800 7,0 5,0 80 80 TFZ * auf Anfrage
1.020 | 7,0 5,0 100 60 TFZ * auf Anfrage

weitere Ausfihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrve BapuaHTbl 1o 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLLasi pekoMeHA0BaHHas LieHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknape / focTaeka B KOpoTkue CpoKu

WARTMETALL WERKZEUGE
Kﬂ H NI-[ # Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)

.............
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Viskositat 212 cSt. 40°C
Mineral6lbasisch
Hochtemperaturfest

Besonders haftféhig

Recyclingfahige und trockene Spane
Farbe: DUNKELROT

TECHNICAL DETAILS:

Viscosity 212 cSt. 40 ° C.
mineral oil based

High temperature
Particularly adhesive
Recyclable and dry chips
Color: DARK RED

. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

A

Viskositat 100 cSt. 40°C
Mineraldlfrei

Hochtemperaturfest

Besonders haftfahig

Einsetzbar mit jeder handelsiiblichen
MMS-Spriihanlage

Recyclingfahige und trockene Spéne
Farbe: DUNKELROT

». TECHNICAL DETAILS:

>

Viscosity 100 cSt. 40 ° C.

Mineral oil free

High temperature

Particularly adhesive

Can be used with any commercially
available MMS spray
Recyclingfhdhige and dry chips
color: DARK RED

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeobsiabiBatolasi pekoMeHAoBaHHas LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknape / octaska B KOPOTKME CPOKM

VORTEILE:

Verhinderung von Aufbauschneiden
Keine Entsorgungskosten fur Kihimittel

Kosteneffizient durch geringen Verbrauch

Haut- und umweltfreundlich
Trockene und riefenfreie Frasflachen

ADVANTAGES:

Prevent built up edge

No disposal costs for coolant

Cost effective due to low consumption
Skin and environmentally friendly

Dry milling surfaces and shouted free

fur Buntmetalle / Hightech-Schmiermittel
for non-ferrous metals / Hightech lubricant

VORTEILE:

Verhinderung von Aufbauschneiden
Keine Entsorgungskosten fur Kihimittel

Kosteneffizient durch geringen Verbrauch

Haut- und umweltfreundlich
Trockene und riefenfreie Frasflachen

ADVANTAGES:

Prevent built up edge

No disposal costs for coolant

Cost effective due to low consumption
Skin and environmentally friendly

Dry milling surfaces and shouted free

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTVKYN CHSATBIV C MPOU3BOACTBA (NPeAnoXeHne AeNCTBUTENLHO [0 TEX Mop, Noka TOBap UMEETCs Ha CKnage)

fur Buntmetalle / Hightech-Schmiermittel
for non-ferrous metals / Hightech lubricant

HT

Alu
HT MF
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HS86 Universalségeblétter fur NE negativ / Multipurpose Saw Blades on NF negativ
YH1BepcanbHble ANCKOBbIE MUMbIANS 06paboTKM LBETHbIX METaNNOB-0TPULATENbHbIN YTon aTakv

Hartmetall Sageblatter fiir Profile und Vollmaterial bis 2.200 mm o lieferbar.

y =’ EINSATZ
: Zum Trennen von Rohren, Stangen, Blechen, Aluminiumprofilen und deren Legierungen.
Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und ahnlichen Materialien.

Pmﬂ'm —~ 2% TCT-Saw Blades for profiles and solid material up to of 2.200 mm @ available.
Tenma npomm WY USAGE:
Pipes, rods, sheet steels, aluminium profiles and their alloys. Also for cutting copper,
e brass, bronze, and similar materials.
: 3 MNpoun3BoacTBO TBEpAOCNNaBHbLIX AUCKOBbLIX Nu (8o 2.200 mm @) ans o6paboTku
' npodunen n TBepAOro CNMOLWHOro MaTepuana.
Profl dik NMPUMEHEHME:
Tontr s [lns kayecTBeHHON pesku TPy6, CAINTKOB, METanIMYecKnX NMCTOB, antoMUHUEBbLIX
npodunei n antoMMHUEBBIX CMaBoB. Takke NPUMEHSIOTCS A4S KAYECTBEHHON pe3ku
Meau,naTyHu, GPOH3bl U aHaNOrMYHbIX MaTepuanos.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNONHEHUE

/w Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
@},\ Noise-reduced by extension slots with copper rivets
MoHWKeHbIit ypoBeHb Liyma 6narofaps pacluMpuTenbHbIM Nasam ¢ MeAHbIMM Knénkan

Hartas Material
Hard matenal
Teépasin MaTapAan

PKD Sageblatter / pcD saw Blades
,D,VICKOBble MANbI C NONUKPUCTaNNYECKUM anmvasom

auf Anfrage - weitere Infos / on request - more infos /
Mo 3anpocy -B kaTeropun AriMasHele 6onee noapobHas MHOPMaLbIs

ET"‘ "_r; DS Artikel-Nr. Special €/ Stlick
© T _!h_ g“‘_um:&} YRR Ev OOO Article-No. P €/ pc.
250 3,3 2,6 30 68 TFZneg DS m.CU| 0086.0250030.068F .
3,3 2,6 30 80 TFZneg DS m.CU| 0086.0250030.080F .
275 3,3 2,6 30 72 TFZneg DS m.CU 0086.0275030.072 .
3,3 2,6 30 88 TFZneg DS m.CU| 0086.0275030.088F .
300 3,3 2,6 30 72 TFZneg DS m.CU| 0086.0300030.072 .
3,3 2,6 30 96 TFZneg DS m.CU| 0086.0300030.096F .
350 3,3 2,6 30 84 TFZneg DS m.CU| 0086.0350030.084F .
3,2 2,5 30 96 TFZneg DS m.CU| 0086.0350030.096F .
3,2 2,5 30 110 TFZneg DS m.CU| 0086.0350030.110F .
400 3,8 3,2 30 84 TFZneg DS m.CU| 0086.0400030.084 #
3,8 3,2 30 96 TFZneg DS m.CU| 0086.0400030.096 .
3,8 3,2 30 120 TFZneg DS m.CU| 0086.0400030.120 .
420 4,0 3,2 30 96 TFZneg DS m.CU| 0086.0420030.096 #
450 4,2 3,2 30 108 TFZneg DS m.CU| 0086.0450030.108 .
4,5 3,5 30 120 TFZneg DS m.CU| 0086.0450030.120 #
500 4,7 3,8 30 120 TFZneg DS m.CU| 0086.0500030.120 .
520 5,0 4,0 30 120 TFZneg DS m.CU| 0086.0520030.120 .
550 5,0 4,0 30 96 TFZneg DS m.CU| 0086.0550030.096 .
Beispiele flir Abmessungen / Examples of dimensions
600 4,6 4,0 30 138 TFZneg DS m.CU * auf Anfrage
800 6,0 5,0 30 180 TFZneg DS m.CU * auf Anfrage
1000 | 7,0 5,0 30 120 TFZneg DS m.CU * auf Anfrage
1400 8,5 7,0 30 140 TFZneg DS m.CU * auf Anfrage
1720 | 10,0 8,0 30 180 TFZneg DS m.CU * auf Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @
[lpyrvie pasmepbl N0 XenaHuio 3aka3yvka, NPOu3BOACTBO AMCKOBbIX M A0 2.200 MM @

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHAoBaHHasl LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / aocTaska B KOpOTKME CPOKM

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)
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Special Saw Blades for working on NF positive / Spezialsdgeblatter fur NE-positiv.  HS87
Cneu,maanue OWCKOBbIe NuUNbl onga 06p360TKI/I LIBETHbIX MEeTannoB—No3UTUBHbIN Yron ataku

9 EINSATZ:
: Zum Trennen von Rohren, Stangen, Blechen, Aluminiumprofilen und deren Legierungen.
Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und &hnlichen Materialien.

e Durch zusétzliche spezial Flankenfiihrungsschliff fiihrt diese Kombination zu einem
sehr gradarmen Schnitt.
e Nach 3-5 Scharfzyklen sollte die Flanke im Werk neu geschliffen werden.
. USAGE:

Pipes, rods, sheet steels, aluminium profiles and their alloys. Also for cutting copper,
brass, bronze, and similar materials.

A

e Low burr cuts due to special guide chamfers on the sides of the kerf
o After resharpening 3-5 times we recommend a grinding of the sides in our premises

NMPUMEHEHMUE:
. [ins ka4ecTBEHHON pesku Tpy6, CIIMTKOB, METanIM4Yeckyx MMCToB, antoMMHUEBbIX

npochmnen n antoMMHUEBBIX CNaBoB. Takke NPUMEHSIIOTCA AN KAYEeCTBEHHOW pe3ku
Meau, naTyHu, GPOH3bI U aHarNorMyHbIX MaTepuarnos.

¢ brnarogaps BepgyLuel cneuyanbHO 60koBOI 3aTouke OOKOBbIE CTOPOHbI NPOMUIa UMeKT
OKpyrmyto hopmy
¢ Mocne 3-5 3aToy4ek Mbl peKOMeHAyeM 3aTounTb BOKOBYHO MOBEPXHOCTL 3yObeB

AUSFUHRUNG / TYPE / UICNONMHEHUE

Spezielle Trapez-Flachzahnausfiihrung mit Flankenfliihrungsfase (FFF)

FFF Special Triple Chip Grind (TCG)
CneumnanbHbIi TpaneuneBmaHbI NpsiMoi 3y6.

7 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
@/.,\ Noise-reduced by extension slots with copper rivets
MoHMKeHbI ypoBeHb LyMa 6narofaps paclumpuTenbHbIM Na3am C MeHbIMI Knénkau

¥
€

ToncTuii npadians

Welches Material
Hum Matepuan

‘S?«"h-',é DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick
o T _!_ gﬁ’Um‘:‘% \\‘\’\1\ gv OOO Article-No. €/ pc.
[on. oTB. €/ Wryk Hartes Material
Beispiele fiir Abmessungen / Examples of dimensions / [Mpumepsl pazamepo Tabpaui MaTepran
350 3,6 3,0 30 96 TFZ DS m.CU * auf Anfrage
440 4,2 3,4 30 96 TFZ DS m.CU * auf Anfrage
500 3,5 2,8 30 100 TFZ DS m.CU * auf Anfrage
550 4,0 3,4 30 120 TFZ DS m.CU * auf Anfrage s
4,0 34 30 160 TFZ DS m.CU * auf Anfrage / \
660 5,0 4,0 30 140 TFZ DS m.CU * auf Anfrage Vesbstsens Oberilthe
750 55 4.4 30 190 TFZ DS m.CU * auf Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @
[pyrvie pa3mepsbl Mo XenaHuio 3akaauvika, Npou3BOACTBO AMCKOBIX MmN A0 2.200 Mm .

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeobsiabiBatolasi pekoMeHAoBaHHas LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknape / octaska B KOPOTKME CPOKM

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTVKYN CHSATBIV C MPOU3BOACTBA (NPeAnoXeHne AeNCTBUTENLHO [0 TEX Mop, Noka TOBap UMEETCs Ha CKnage)

FORN
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HS87B Spezialsageblatter fur NE-Profile / Scpecial saw blades for NF-profiles
Finish CUT CneuuanbHble Anckosble nunbl Ans 06paboTku npodmnen 13 LBETHbIX METasnnos

EINSATZ:

) Fur hochpréazise glatte Schnitte bei Alu-Profilen und Alu-Vollmaterial sowie sonstigen
NE-Metallprofilen. (Nicht fiir Format oder Plattenaufteil Sagen geeignet).

AJ®. USAGE:
“ For high-precise, smooth and clean cuts in aluminium profiles, solid aluminium, as well as
w other non-ferrous metals. (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.)
\ NMPUMEHEHMWE:
ey MaKrsl - [nsi BbICOKOTOUHbIX MMafKMX pa3pe3oB Yy antoMUHUEBbIX Npodunen n TBepaoro
CMIIOLIHOro MaTepuana 13 antoMuHus, a Takke Apyrux npodunen u3 LBeTHOro Metanna.

(He noaxoauT Ans POPMATHbIX Y PACKPOEYHbIX MKIT).

AUSFUHRUNG / TYPE / UCMONHEHUE

’-67 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
Oj’\ Noise-reduced by extension slots with copper rivets
TMoHWxKeHbIit ypoBeHb Lyma bnarofapst pacluMpuTeNbHbIM Nasam ¢ MeAHbIMI Knénkau

N/ DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick

T _!_ f‘ﬁ% ALY g oOo Article-No. €/ pe.
gon. oTB. €/ WTyk|

3,2 2,2 30 60 TFZ LNL DS m.CU| 0087.0300030.060B °

3,2 2,2 30 96 TFZ LNL DS m.CU| 0087.0300030.096B .

3,4 2,5 30 84 TFZ LNL DS m.CU| 0087.0350030.084B .

3,4 2,5 30 108 TFZ LNL DS m.CU| 0087.0350030.108B .

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / further Versions upon request / [ipyrve BapuanTsi no 3anpocy

HS87S DUnnschnittségeblétter fUr NE / Thin kerf Saw Blades for NF-metals
ToHkie nunbl Ans LiBeTHbIX MeTanos

EINSATZ:

) Unterflursdgen (Nicht fiir Format oder Plattenaufteil Sagen geeignet). Fir hochprézise
glatte Schnitte bei Alu-Profilen und Alu- sowie sonstigen NE-Metallprofilen.

2. USAGE:

Underfloor saws (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.) For high-pre-
cise, smooth and clean cuts in aluminium profiles, solid aluminium, as well as other
non-ferrous metals.

NMPUMEHEHMWE:

- [0nsa HUXHel pe3kn maTepuana (He NOAXOAWT Anst POPMATHbBIX U PACKPOEYHbIX MUI).
[N BbICOKOTOUHbIX rMafKkux pa3pesoB y antoMUHWEBbLIX Npodunei u TBepAoro
CMIOLLUHOMO MaTepmana us anoMuHus, a Takke Apyrux npodunei N3 LUBETHOTO MeTanna.

Profil dick
ToncTei npoduns

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNIONHEHUE

L7 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
@j/\ Noise-reduced by extension slots with copper rivets
TMoHWxKeHbIit ypoBeHb Luyma bnarofapst pacluMpuTenbHbIM Nasam ¢ MeaHbIMI Knénkam

Vallmaterial rund
Full material grcul
Kpyran LensHas saroToska

E}W{% DS Artikel-Nr. Special €/ Stuick
o T _!_ gﬁg‘:% UL év OOO Article-No. €/ pc.

oon. oTB. €/ WTyk|
300 2,5 2,0 30 96 TFZ LNL DS m.CU| 0087.0300030.096S #
400 2,8 2,2 30 124 TFZ DS m.CU| 0087.0400030.124S .
500 3,0 2,5 30 144 TFZ DS m.CU| 0087.0500030.144S .
550 3,0 2,5 30 120 TFZ DS m.CU| 0087.0550030.120S .

weitere Ausfliihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuanTsi no 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHAoBaHHasl LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknape / focTaeka B KOpoTkue CpoKu

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)
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Spe. Saw Blades for working on NF posttive - WaveCut / Spezialsdgeblatter flr NE-positiv - WaveCut HS88
CreLyanbHble AVCKOBbIE NI AN 06PaBOTKM LIBETHBIX METaNNoB—M03UTUBHIV yron ataki - WaveCut

EINSATZ:

h Fur hochprézise glatte Schnitte bei Alu-Profilen und Alu-Vollmaterial sowie sonstigen
NE-Metallprofilen. (Nicht fiir Format oder Plattenaufteil Sdgen geeignet).

. USAGE:

For high-precise, smooth and clean cuts in aluminium profiles, solid aluminium, as well as
other non-ferrous metals. (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.)

X
Kl

NMPUMEHEHMUE:

© [l BLICOKOTOYHBIX MMaAKNX Pa3pesos y antoMyHUEBLIX NPodunen u TBEPAOro
CMIIOLIHOMO MaTepuasna 3 anioMyHISA, a Takke ApYrMx Npodunen U3 LUBETHOTO MeTassna.
(He noaxoamT Ana POPMaTHBLIX Y PACKPOEHHbIX MiIT). , VVAAV WeiclesMulorsl
' ' o o
Marksi Matepuan

Hartes Material

Hard matarial
Todpasi matepnan

Verbesserte Oberflache
YAYHLEHHAR NOBEDXHOCTE

DS Artikel-Nr. Special €/ Stick
E o g T _!_ ﬁ“‘% AL g@ oQo Article-No. €/ pc.
[on. oTB. €/ Wryk
Beispiele fiir Abmessungen / Examples of dimensions / MNpumMepbl pasmepos
350 3,6 3,0 30 110 TFZ * auf Anfrage
450 4,2 3,5 30 110 TFZ * auf Anfrage
500 3,5 2,8 30 110 TFZ * auf Anfrage
550 4,2 3,5 30 132 TFZ * auf Anfrage
4,2 3,5 30 154 TFZ * auf Anfrage
660 5,0 4,0 30 132 TFZ * auf Anfrage
750 5,5 4,4 30 198 TFZ * auf Anfrage

Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @
[lpyrve pa3avepbl no XenaHuio 3akauvka, NPOM3BOACTBO AUCKOBbIX Nun Ao 2.200 Mm @.

fORNE



Si

A

Alu Hightech-Schmiermittel / Buntmetalle und deren Legierungen

— @

v

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

- Viskositat 25 cSt. 40°C

- Mineraldlfrei

- Speziell fur hochsiliciumhaltige
Legierungen entwickelt

- Biologisch abbaubar

- Recyclingfahige und trockene Spane

- Einsetzbar mit jeder handelstblichen
MMS-Sprihanlage
Farbe: BERNSTEINFARBEN

TECHNICAL DETAILS:

- Viscosity 25 ¢St. 40 ° C.

- Mineral oil free

- Especially for highly siliceous
developed alloys

- Biodegradable

- Recyclable and dry chips

- Can be used with any commercially
available MMS spray
Color: AMBER

Alu Breitband Allround Schmiermittel / fir AISi-Legierungen und Buntmetall
Hightech lubricant / for AlSi-alloys and non-ferrous metals

VORTEILE:

Kostenersparnis durch enorme Erhéhung
der Bearbeitungsgeschwindigkeit
Verhinderung von Aufbauschneiden
Keine Entsorgungskosten fir Kihimittel
Kosteneffizient durch geringen Verbrauch
Haut- und umweltfreundlich

ADVANTAGES:

- Viscosity 25 ¢St. 40 ° C.

- Mineral oil free

- Biodegradable

- Can be used with any commercially

available MMS spray

- Recyclingfhahige and dry chips

Basic Hightech lubricant / for non-ferrous metals / Non-ferrous metals and their alloys

A
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

- Viskositat 25 cSt. 40°C

- Mineraldlfrei

- Biologisch abbaubar

- Einsetzbar mit jeder handelstblichen
MMS-Spriihanlage

- Recyclingfahige und trockene Spane
Farbe: GELBLICH

TECHNICAL DETAILS:

- Viskositat 25 cSt. 40°C

- Mineral6lfrei

- Biologisch abbaubar

- Einsetzbar mit jeder handelsublichen
MMS-Sprihanlage

- Recyclingfhahige und trockene Spéne
Color: YELLOWISH

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)

VORTEILE:

Kostenersparnis durch enorme Erhéhung
der Bearbeitungsgeschwindigkeit
Verhinderung von Aufbauschneiden

Keine Entsorgungskosten fur Kihimittel
Kosteneffizient durch geringen Verbrauch
Haut- und umweltfreundlich

Trockene und riefenfreie Frasflachen

ADVANTAGES:

- Cost savings due to enormous increase of
processing speed

- Prevent built up edge

- No disposal costs for coolant

- Cost effective due to low consumption

- Skin and environmentally friendly

- Dry milling surfaces and shouted free

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLLasi pekoMeHA0BaHHas LieHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknape / focTaeka B KOpoTkue CpoKu



Hartmetall-

oageoigtier

s Carbide Saw Blades Steel
@ [l1ckoBble TBEpAOCMIaBHble NMUNbI
Ong ctanu u CaHABUY-3I1EMEHTOB
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ST197 Spezialsdgeblatter fur Gummi mit Stahleinlage

Special Saw Blades for rubber with steel inserts / CnelpanbHble nunbl Ans PesnHbl ¢ CTanbHbIMU BCTaBKMH

Stahlprofile
steel-profiles
Cranssbis npoduna

EU0R
\tiena,

L |

s

R LY
K15

EINSATZ:

Einsatz auf Format-, Tischkreissdgen und Spezialsdgen. Durch Spezialschliff und einge-
setztem Hartmetall optimal fir den Einsatz im Gummi/Stahl Gemisch méglich.
e Optional mit Beschichtung

USAGE:

To be used on sliding table saws, circular bench saws and special saws. Thanks to the
special tooth geometry and carbide, especially suitable for rubber with steel inserts.
e Optionally available with coating.

NMPUMEHEHMWE:

[MpumeeHe Ha bopmaTHbIX U pPacKpPOeYHbIX CTaHKax ,a Takke creumanbHbIX CTaHKax.
Bnarogapsi cneumansHon 3aToyke u npumMeHaemMmomy Cneu,blaanomy TBépﬂ,OMy cnnaey
ana 06p860TKM Pe3unHbl ¢ CTanbHbIMU BCTaBKamMu mMarepuany nagearnbHO NpuMHAeM

e [TpeanoraeTcst Takke ¢ NOKPTUEM.

AUSFUHRUNG / TYPE / UCNOJIHEHUE

7 Dehnungsschlitze mit Bischofsstab

J.A Extension slots with crooks
KomneHcaumoHHble npopesbl

Wi DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick
o T _!_ g'i/’MUZ} ALY E OOO Article-No. €/ pc.
[on. oTB. €/ Wryk

200 2,4 1,6 30 80 WzZ DS m.BS * auf Anfrage
250 2,4 1,6 30 100 Wz DS m.BS * auf Anfrage
300 2,6 1,8 30 120 Wz DS m.BS * auf Anfrage
350 2,6 1,8 30 140 wz DS m.BS * auf Anfrage

weitere Ausfihrungen auf Anfrage / further Versions upon request / [ipyrvie BapuaHTsl no 3anpocy

ST198 Spezialsageblatter flr Stahlbleche / Special Saw Blades for steel plate
CneLMaﬂbele ANCKoBble Nunbl anga 06p360TK|/| MeTanin4yecknx nMMCToB U3 CTaln

Sandwich-Stahl
sandwich-steel
CaHAaHH-CTaN

Stahl legiert,unlegiert
steel alloyed, non-alloyed
Crane NeTHpoBAHHAR,
HENernposBaHHan

20
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DF-A fiir Sandwich-Platten
EINSATZ:

Format- und Handkreissédgen sowie Spezialmaschinen. Zum Schneiden von einseitig oder
beidseitig mit Stahlblechbewahrten Sandwich-Elementen bis 1 mm. Umfangsgeschwin-
digkeit: 25-35 m/sek. Vorschub: 0,2-0,8 m/min. ACHTUNG: Verringerte Schnittge-
schwindigkeit erforderlich.

DF-A for sandwich-boards
USAGE:

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as special machines. For
cutting sandwich-elements covered with one-sided or two-sided sheet steel. Peripheral
speed: 25-35 m/sek. Feed: 0,2-0,8 m/min. ATTENTION: Reduced cutting speed neces-
sary.

opmMa 3atoyka DF-A gnsa caHaBuY-naHenen

NMPUMEHEHMUE:

Ha dopmaTo-06pesHbIX, pyYHbIX 1 crieuuarbHbIX CTaHKax.

[na paspe3a C3HOBUY-3NIEMEHTOB, MOKPbITbIX C OAHOW WAM [ABYX CTOPOH JIMCTOBOM
ctanbto (8o 1 mm). CkopocTb pesa: 25-35 m/cek. Mogava: 0,2-0,8 M/MyuH. BHUMAHUE:
Heo6xoaMMoCTb B CHUXKEHHOW CKOPOCTU PE3KH.

~J DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick
o T _!_ gﬁ’wuié ‘\3\‘\'\ éﬁ OOO Article-No. €/ pc.
[orn. oTB. €/ WTyk|
160 1,5 1,1 20/30 48 DF-A 0198.0160030.048J .
190 1,5 1,0 30 56 DF-A 217142 0198.0190030.056J .
210 1,8 1,4 30 66 DF-A LNL 0198.0210030.066J .
230 1,8 1,4 30 72 DF-A LNL 0198.0230030.072J .
250 2,2 1,8 30 72 DF-A Combi NE 0198.0250030.072J .
+ 2/7142
300 2,2 1,8 30 84 DF-A Combi NE 0198.0300030.084J .
+ 2/7142
330 2,4 2,0 30 90 DF-A Combi NE 0198.0330030.090J .
+ 2/7/42
350 2,4 2,0 30 100 DF-A Combi NE 0198.0350030.100J .
+ 2/7142

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / further Versions upon request / [ipyrve BapuaHTsl no 3anpocy

HARTMETALL WERKZEUGE
INTERNATIONAL

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHaoBaHHast LieHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / aocTaska B KOpOTKME CPOKM

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTUKYN CHATBIA C NPON3BOACTBA (MPEANOXEHNE ABNCTBUTENBHO /10 TEX MOp, NOKa TOBap MMEETCS Ha CKaae)




- EINSATZ:

Multi-Thin Cut Saw Blades / Multi-DUnnschnittsageblatter  ST199
CyﬂepTOHKVIe [ONCKOBbIE MUIbI

" Format- und Handkreissagen, sowie Kappsagen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Trockenschnitt in legierte und unlegierte Werkzeugstahle, sowie Weichstahle, auch geeig-
net fir NE-Metalle, Leiterplatten, Fassadenprofile.

&J». USAGE:

"% Gircular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. Dry cut in alloyed and unalloyed carbon tool
steels, as well as soft steels, also suitable for non-ferrous metals, printed circuit boards,
and sandwich-panels.

NMPUMEHEHMUE:

' Ha dopmaTHO-06pesHbIX, pyUHbIX, @ TaKkKe MasTHUKOBbBIX CTaHKax, Takux Kak, Jep-
son, Hitachi, Ridgid, Elu n gp. nsa cyxou peskv MHCTpyMEHTarnbHOW NerMpoBaHHOM 1
HenermpoBaHHON cTanu. Takke Ans pe3kn MArkon cranu, LBeTHbIX METansoB, nevaTHbIX
nnar n dacagHblix Npodunen.

Stahlrohre
stoal-solid tubes
cTansHee TRyGel

Stahlvolimaterial
steel-solid material
P

Leiterplatten
conductor boards
MMeyathpie nnate

rn “' Pruﬂl
Tonmp,:‘;mns
WZ WWEF FWF
F}‘J’\Tmﬂad‘mr
lpyrnan uanuHan aaroTosxa
E;»m—;; DS Artikel-Nr. Special € / Stiick
o T _!_ g"UﬂWV:"’% WK gv OOO Article-No. €/ pc.
[0r. OTB. €/ Wryk
150 | 2,2 | 1,6 | 20 30 wZ 216132 0199.0150020.030J mg;:‘m’&';{«-‘:-'ﬂi&';m
160 | 2,2 | 1,6 | 20 30 wZ 216132 0199.0160020.030J
20 | 1,6 | 20 42 FWF 2/6/32 0199.0160020.042J
180 | 2,2 | 16 | 30 34 wWZ 2/7142 0199.0180030.034J
182 | 22 | 1,6 | 20 34 wZz 0199.0182020.034J
190 | 2,2 | 1,6 | 20 38 wZ 0199.0190020.038J
22 | 16 | 30 38 wZ 217142 0199.0190030.038J
22 | 1,6 | 30 48 FWF 2/7142 0199.0190030.048J
210 | 2,2 | 18 | 30 40 Wz 217142 0199.0210030.040J
20 | 16 | 30 54 FWF 0199.0210030.054J
216 | 2,2 | 1,8 | 30 54 FWF 217142 0199.0216030.054J
230 | 22 | 1,8 | 30 44 wZ 217142 0199.0230030.044J
22 | 1,8 | 30 54 FWF 0199.0230030.054J
2325 | 22 | 1,8 | 30 54 FWF 217142 0199.0232030.054J
235 | 22 | 1,8 | 30 44 wZ 217142 0199.0235030.044J
250 | 2,2 | 1,8 | 30 48 WWF Combi NE 0199.0250030.048J
+2/7/42
250 | 2,2 | 1,8 | 30 54 FWF Combi NE 0199.0250030.054J
+2/7/42
270 | 22 | 1,8 | 30 60 WWF Combi NE 0199.0270030.060J
300 | 22 | 1,8 | 30 60 WWF Combi NE 0199.0300030.060J
+2/7/42
22 | 18 | 30 80 WWF Combi NE 0199.0300030.080J
+2/7/42
305 | 22 | 1,8 | 254 | 60 WWF 0199.0305025.060J
22 | 18 | 254 | 80 WWE 0199.0305025.080J
350 | 2,4 | 20 | 30 80 WWE Combi NE 0199.0350030.080J
+2/7/42
355 | 2,6 | 22 | 254 | 60 GZ 0199.0354025.060J
355 | 2,4 | 20 | 254 | 72 WWF 0199.0355025.072J
24 | 20 | 254 | 80 WWF 1/12/55,4 0199.0355025.080J
24 | 20 | 254 | 90 WWE 1/12/55,4 0199.0355025.090J
24 | 20 | 30 90 WWE Combi NE 0199.0355030.090J
400 | 30 | 25 | 30 84 WWE Combi NE 0199.0400030.084J

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeobsiabiBatolasi pekoMeHAoBaHHas LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / goctaeka B KOpOTKME CPOKN

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTUKYN CHSATBIA C NPON3BOACTBA (MPEANOXEHINe ABNCTBUTENBHO /10 TEX MOp, NOKa TOBap UMEETCS Ha CKnaae)
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ST199S2  Multi-Dinnschnittsédgeblatter / Mutti-Thin Cut Saw Blades
Cyl'lepTOHKI/Ie ANCKOBbIE MBI

Stahlrohro
stoal-solid tubes
CTANLHES TPyHS

- VERBESSERTE STANDZEIT

EINSATZ:
Format- und Handkreissagen, sowie Kappségen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Trockenschnitt in legierte und unlegierte Werkzeugstéhle, sowie Weichstéhle, auch geeig-
net flr NE-Metalle, Leiterplatten, Fassadenprofile.
HIGHER LIFETIME
USAGE:
Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. Dry cut in alloyed and unalloyed carbon tool
steels, as well as soft steels, also suitable for non-ferrous metals, printed circuit boards,
and sandwich-panels.
3HAYUTENBHO BEONbLUUA CPOK CNYXKEbI
U NMPUMEHEHME:

Ha dopmaTHO-06pesHbIX, PyYHbIX, a Takke MasTHUKOBbBIX CTaHKax, Takux Kak, Jep-

son, Hitachi, Ridgid, Elu n gp. [Ins cyxon pesku MHCTpyMeHTanbHOWM nermpoBaHHoM v

HenernpoBaHHoN cTanu. Takke Ans pe3ku MArkoi cTanu, LBETHbIX METansoB, nevaTHbIX
nnar n dacagHbIx Npounen.

Al
uw

Stahivolimaterial
steel-solid material

OlHLE MaTepHan
W3 CTanK

Leiterplatten
conductar boards
MNevarkbie nnatk

R

Prafil dlnn

Tnnw:p‘ngma

~J DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick
o T _!_ {%“&E whAR g oo Article-No. €/pe.
oon. oTB. €/ WTyk|

250 | 2,2 | 18 | 30 48 TFZ 0199.0250030.04852J .

254 | 2,2 | 18 | 254 | 48 TFZ 0199.0254025.04852] .

mﬁ"mﬁu“u&& 300 | 22 | 1,8 | 30 60 TFZ 0199.0300030.060S2J .

305 | 22 | 1,8 | 254 | 60 TFZ 0199.0305025.06052J .

350 | 2,4 | 2,0 | 30 72 TFZ 0199.0350030.07252J .

355 | 2,4 | 20 | 254 | 72 TFZ 0199.0355025.07252J .

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / further Versions upon request / [lpyrve BapuanTsI o 3anpocy

Vollmaterial Platte
F pan
Uensuan aaroToska nnuta

ST199EB Multi-Dinnschnittsageblatter / Multi-Thin Cut Saw Blades
CynepToHKWe ANCKOBbIE MBI

. SPEZIELL ENTWICKELT FUR EDELSTAHL (BESCHICHTET)

—" EINSATZ:
e Format- und Handkreissédgen, sowie Kappségen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
b uoie bes Fur Trockenschnitt.
CTANbHLE TRyG6

&> SPECIALLY DEVELOPED FOR STAINLESS STEEL (COATED)
¥ ysaGE:

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. For Dry cut.

CMELMANIBHO PA3PABOTAHHBIE A5 HEPXABEIOWEMN CTANM (C
@ nokPLITUEM)

NMPUMEHEHMWUE:

Ha dhopmaTtHo-06pesHbIX, py4YHbIX, a Takke MassTHUKOBbIX CTaHKaxX, Takux Kak, Jepson,
Hitachi, Ridgid, Elu n gp. [ina cyxon pe3kn MHCTpyMeHTanbHoW

Stahivolimaterial

steel-solid material

OlHLE MaTepHan
W3 CTanK

;;M% DS Artikel-Nr. Special €/ Stuick
o T _th_ %“E AL EV oQo Article-No. B
[on. OTB. €/ Wryk|
250 2,2 1,8 30 60 Gz Combi NE 0199.0250030.060EBJ | beschichtet | o
+2/7142
305 2,2 1,8 25,4 84 Gz 0199.0305025.084EBJ | beschichtet | o
355 2,2 1,8 25,4 90 Gz 0199.0355025.090EBJ | beschichtet | o

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / further Versions upon request / [ipyrve BapuaHTbl o 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHAoBaHHasl LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / aocTaska B KOpOTKME CPOKM

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)
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Multi-Thin Cut Saw Blades / Multi-DUnnschnittsageblatter fUr Edelstahl |ST199E
Cyl'lepTOHKVIe ONCKOBbIe NMUInbl Ans Hep»(aBelow,eVl CTanu

. SPEZIELL ENTWICKELT FUR EDELSTAHL

— EINSATZ:
Format- und Handkreissagen, sowie Kappségen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Fur Trockenschnitt. g Satirahee
él& SPECIALLY DEVELOPED FOR STAINLESS STEEL =
W ysaGE:

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. For Dry cut.

CMEUUANBHO PA3PABOTAHHbIE ONA HEPXABEIOLWEW CTANU
' NMPUMEHEHMUE:

Ha chopmaTHO-06pe3HbIX, PyUHbIX, @ TaKKe MasiTHUKOBbIX CTaHKax, Takvx kak, Jepson,
Hitachi, Ridgid, Elu n gp. [ins cyxon pe3kn MHCTpyMeHTanbHoW

v

Stahlvolimaterial

steel-solid material
P CANOWHEIR

TFZ

DS Artikel-Nr. Special € / Stlick
E 0 Q T _!_ {’"UW‘:% AUULY @ oQo Article-No. €/ pe.
[on. oTB. €/ Wryk
160 1,6 1,35 20 40 WZ 2/6/32 0199.0160020.040EJ .
190 1,6 1,35 30 48 WZ 27142 0199.0190030.048EJ .
210 2,0 1,6 30 54 \\4 27142 0199.0210030.054EJ .
216 2,0 1,6 30 54 \\4 2/7142 0199.0216030.054EJ .
230 2,0 1,6 30 56 Wz 2[7142 0199.0230030.056EJ .
250 2,2 1,8 30 60 TFZ Combi NE 0199.0250030.060EJ .
+ 2/7/42
254 2,2 1,8 25,4 60 TFZ 0199.0254025.060EJ .
300 2,2 1,8 30 72 TFZ Combi NE 0199.0300030.072EJ .
+2/7/42
305 2,2 1,8 25,4 72 TFZ 0199.0305025.072EJ .
350 2,4 2,0 30 84 TFZ Combi NE 0199.0350030.084EJ .
+2/7/42
355 2,4 2,0 25,4 84 TFZ 0199.0355025.084EJ .

weitere Ausfuhrungen auf Anfrage / further Versions upon request / [lpyrve BapuaHTbl no 3anpocy
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Stahlvolimaterial
steel-solid material

H3 CTanK

24

ST203C Spezialségeblétter Dunnschnitt flr Stahl / special Thin Circular Saw Blades for Steel
CneuuanbHas ToHKas Nuna Ans pesku cTanu

Fir Stahlprofile, Stahlrohre und Vollmaterial.
EINSATZ:

Sageautomaten wie Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde, Tsune usw.

Zum Trennen von Fahrzeug- und Maschinenteilen. Geeignet fur Volimaterialien z.B. aus
St 37, 16 MInCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 usw.

Cermet-bestiickt; Optimerte Spanfiihrung duch spezielle Zahngeometrie mit Spanleitstu-
fe und Spanbrecher.

For steel profiles, steel pipes and solid Material
USAGE:

Saw Automats such as Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde Tsune etc.

For cutting vehicle or machine parts. Suitable for cutting solid materials like St 37, 16
MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 etc.

Cermet tipped; Optimized chip guidance due to specific tooth geometry with chip guiding
step and chip breakers

[Ins ctanbHbIX Npocdunen, Tpyd v LENbHON 3aroToBKK
NMPUMEHEHMUE:

Ha aBTOMaTMyeckmnx nunbHbIX cTaHkax kak Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde, Tsune u 1.4.
[ns peskn B aBTOMOOMUIbHBIX M CTAHKOCTPOUTENbHBIX AeTanen. MNoaxoanT ans LenbHon
3aroTOBKM, HaNpumep:

St 37, 16 MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 u 1.4.

C meTannokepamuyeckvmm nnactmHamu; OnTumarnbHoe HanpasneHne CTPYXKU
Gnarofaps cneuuanbHoi reoMeTpum 3yba Co CTPYXKKOOTBOZOM U CTPY>KKOTTOMOM.

E;M% Wi DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick
o T _!_ {"U'_W‘h% AU g\/ OOO Article-No. €/ pc.
[or. oTB. €/ Wryk

250 2,0 1,7 32 60 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0250032.060CJ .

2,0 1,7 32 72 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0250032.072CJ *

2,0 1,7 32 80 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0250032.080CJ .

285 2,0 1,7 32 60 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0285032.060CJ °

2,0 1,7 32 80 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0285032.080CJ °

2,0 1,7 32 100 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0285032.100CJ °

315 | 2,25 2,0 32 60 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0315032.060CJ .

2,25 2,0 32 72 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0315032.072CJ .

2,25 2,0 32 80 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0315032.080CJ °

2,25 2,0 40 80 ST 203 2/15/80+2/12/65 0203.0315040.080CJ °

2,25 2,0 32 100 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0315032.100CJ °

360 2,6 2,3 50 60 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0360050.060CJ .

2,6 2,3 40 80 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0360040.080CJ .

2,6 2,3 50 80 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0360050.080CJ °

2,6 2,3 40 100 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0360040.100CJ °

2,6 2,3 50 100 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0360050.100CJ °

425 2,6 2,25 50 80 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0425050.080CJ .

460 2,7 2,3 50 40 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0460050.040CJ .

2,7 2,3 50 60 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0460050.060CJ .

2,6 2,3 40 80 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0460040.080CJ °

2,7 2,3 50 80 ST 203 4/16/80+4/11/90 0203.0460050.080CJ .

weitere Ausfuhrungen auf Anfrage / further Versions upon request / [ipyrve BapuaHTbl Mo 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHAoBaHHasl LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / aocTaska B KOpOTKME CPOKM

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)



Special Saw Blades for tubes and profiles / Spezialsageblatter fur Rohre und Profile | ST203H

. Fiir Stahlrohre und Vollmaterial.
— EINSATZ:

HM-bestlickt; Optimerte Spanfliihrung duch spezielle Zahngeometrie mit Spanleitstufe

und Spanbrecher.

A[2, For Steel pipes and solid Material
¥ USAGE:

TC tipped; Optimized chip guidance due to specific tooth geometry with chip guiding
step and chip breakers

Onsa Tpy6 1 LenbHOW 3aroTOBKU

@ [PUMEHEHUE:

TBepAoCnnaBHble Nunbl; ONTMMarbHoe HanpasreHne CTPYXKKW Grarogaps crieumanbHom
reoMeTpum 3y6a Co CTPYXXKOOTBOAOM M CTPY>KKOTTIOMOM.

CneupanbHble AuckoBble Nusbl [1s Tpy6 1 LenbHo 3aroToBKM

Stahlprofile
steal-profiles
CranbHee npopuna

Stahirohre
stoal-solid tubes
CTanbHbS TRy

é;.'m'"-;% ~J DS Artikel-Nr. Special €/ Stuick
o T _!_ gr"_%‘_“% AU gﬁ OOO Article-No. €/ pc.
oon. oTB. €/ WTyK|

350 2,7 2,3 50 100 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage
2,7 2,3 50 120 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage

3,2 2,8 50 80 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage

3,2 2,8 50 100 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage

3,2 2,8 50 120 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage

360 2,7 2,3 50 100 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage
2,7 2,3 50 120 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage

3,2 2,8 50 80 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage

3,2 2,8 50 100 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage

3,2 2,8 50 120 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage

425 2,6 2,25 50 80 ST 203 4/16/80+4/11/90 * auf Anfrage

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / further Versions upon request / ipyrie BapuaThI no 3anpocy

. Zum Sigen oder Nuten von Stahlvollimaterial.

=/ EINSATZ:
Auf CNC oder automatisierten Anlagen.

Special Saw Blades for solid steel / Spezialségeblatter fUr Stahlvollmaterial ST205
CreuyanbHble ANCKoBbIE NMMbI Ans 06paboTki cTany

.dlb. for steel profiles, steel pipes and solid material

¥ USAGE:

For CNC systems or automats

Ons paspesza unu noagpesa TBEPAOro CMOWHOro
maTtepwmana us cTanu.
MPUMEHEHMUE:

Ha ctankax ¢ UlY nnm Ha aBTOMatn3nMpoBaHHbIX CTaHKaXx.

Pl i DS Artikel-Nr. Special € / Stuick
o T _!_ g“UWL:}% AU g\/ OOO Article-No. €/ pc.
[orn. oTB. €/ Wryk

120 | 3,00 | 2,70 30 26 ST205 * auf Anfrage
5,10 | 4,80 30 26 ST205 * auf Anfrage

5,90 | 5,50 30 26 ST205 * auf Anfrage

160 | 3,25 | 2,90 30 34 ST205 * auf Anfrage
3,50 | 3,00 30 34 ST205 * auf Anfrage

4,00 | 4,00 30 34 ST205 * auf Anfrage

4,25 | 3,70 30 34 ST205 * auf Anfrage

4,60 | 4,00 30 34 ST205 * auf Anfrage

5,00 | 4,00 30 34 ST205 * auf Anfrage

5,75 | 5,50 30 34 ST205 * auf Anfrage

6,00 | 4,00 30 34 ST205 * auf Anfrage

6,75 | 6,00 30 34 ST205 * auf Anfrage

7,00 | 6,00 30 34 ST205 * auf Anfrage

7,15 | 6,80 30 34 ST205 * auf Anfrage

10,00 | 8,00 30 30 ST205 * auf Anfrage

11,50 | 9,00 30 30 ST205 * auf Anfrage

Stahlvolimaterial
sleel-solid matesial
TRepARA CANOWHLEA MEaTapHanN
W3 cTans

25



ST206 Spezialsageblatter fUr Stahl / Special Saw Blades for Steel
CreuparbHble ANCKOBbIE NUTbl ANs 06paboTkM cTanu

. Zum Sigen oder Nuten von Stahlvolimaterial.
~ EINSATZ: Auf CNC oder automatisierten Anlagen.
AUSFUHRUNG: Genaueste Toleranzen, PVD-Beschichtung,
gunstiges Preis-/ Leistungsverhéltnis, Einweg S&geblatt,
Ersetzt WP System

For steel profiles, steel pipes and solid material
USAGE: For CNC systems or automats

APa
b Fag

TYPE: Precise tolerances, PVD, favorable price /
performance ratio, disposable WP system replaced

[nsa pa3pesa unu noapesa TBEPAOro CNOWHONO Matepuana us cranm.
U NPUMEHEHMWE: Ha ctankax CNC (YIMY) unm Ha aBTOMatnanMpoBaHHbIX CTaHKax

B W : Haubicwas TouHocTb, MBA-MokpbITHe, BbirogHoe cooTHOLLIEeHNEe LeHal,
pousBoauTensHocTb, OgHopa3oBoe NumbHoe nonotHo, 3ameHsieT WP-Cuctema

E;W{% DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick

o T _!_ W"U‘:‘% ALY y OOO Article-No. €/ pc.

[orn. oTB. €/ Wryk
80 1,95 | 1,60 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018195 #
80 2,10 | 1,60 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018210 #
80 2,40 | 1,60 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018240 #
80 2,45 | 1,60 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018245 #
80 2,90 | 1,60 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018290 #
80 2,95 | 1,60 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018295 #
80 3,40 | 3,00 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018340 #
80 3,45 | 3,00 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018345 #
80 3,90 | 3,00 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018390 #
80 3,95 | 3,00 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018395 #

ST210 Spezialsdge fur geschweilBte harte Rohre / Special saw for welded hard tubes
CneuuanbHas o1ckoBas nuna A4sis CBapHbIX TBEPALIX TPYO

SPEZIALSAGE FUR GESCHWEISSTE HARTE ROHRE
~" MIT INNENSPAN
DER ENTSCHEIDENDE FORTSCHRITT -

Kohnle prasentiert eine Neuentwicklung zum Schneiden von geschweiBten harten Rohren.
Mit einer ausgewogenen Kombination von Geometrie und Hartmetallglte ist es gelungen
ein optimales, hartmetallbestiicktes Kreissdgeblatt zu entwickeln. Das Kreisségeblatt ist
dadurch robust genug um geschweiBte Rohre mit innenliegendem Span ohne Probleme
zu trennen.

SPECIAL SAW FOR WELDED HARD TUBES WITH INBOARD CHIP
THE DECISIVE PROGRESS -

Kohnle presents a new development for cutting welded hard tubes. With a balanced com-
bination between geometry and carbide grade we succeeded in developing an optimal
carbide-tipped circular saw blade. So the saw blade is robust enough to cut welded tubes
with inboard chip without any problems.

CMNELUWANBbHAA [OUCKOBAA MNUNA Ons CBAPHbIX TBEPObIX TPYE CO
BHYTPEHHEW CTPY>KKOU
PEWAKOLWKUA WAT oNA OOCTUXEHNA YCNEXA -

Kohnle npeactaensier HoByto pa3paboTky Ans pesku cBapHbIX TBEPAbIX Tpy6. C noMoLLbo
cbanaHcMpoBaHHON KoMOMHauUMKM reomMeTpum U copTa TBEPAOro Cnnaea, yAanocb
pa3paboTaTb ONTUManbHy0 AUCKOBYIO NWUMY C TBEPAOCNABHLIMU NracTUHamu. MunbHbIA
[VCK SIBNSIETCSA AOCTAaTOMHO NPOYHbLIM, YTO No3BonsieT 6e3 npobnem pesaTtb cBapHble TPyObI
C BHYTPEHHEW CTPY>KKOMN.

Speziell entwickelte fir EELIT HE
Y V[ L[@fom] 17 [ooo | ™[ e[S Terse

Aon. oTB. €/ Wryk
315 2,6 2,3 50 100 ST210 4/15/80 - 0210.0315050.100 auf Anfrage
350 2,6 2,3 50 100 ST210 4/15/80 - 0210.0350050.100 auf Anfrage

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHaoBaHHast LieHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / aocTaska B KOpOTKME CPOKM

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)

26




Grof3e Hartmetall-

sageplatter
Large Carbid—Sa\/\/b‘ad —S

OonbLion
|D,I/ICKOBbIe TBEPOOCMTaBHbIE MANbI

One CTanv v COHOBWUY-3MTEMEHTOB

u U g
4 =

Lo ) gy
L .

A“sl/‘) g ghdlalal o T
L 'A el b
A e bj""b
-

unverbindliche Praisempfehlung / Non-binding recommended price / Heot: LLAS PEKOMEH LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / AocTaBka B KOPOTKUE CPOKN
# Auslaufartikel {(solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApPTUKYN CHATBIA ¢ NPOU3ROACTRAE (NPEANOXeHUe NEACTBUTENBHD A0 TeX Nop, NoKka TOBAp UMEETCA Ha cknaae) IMTERNATIONAL




Spezialsageblatter fur Stahl von 600 - 2.200 mm &/Spe. saw blades for steel 600-2.200 mm @
CnewuanbHble AUcKkoBble Minbl Ans peskn ctanu ot 600 - 2200 v @

. Fiir Stahlprofile, Stahirohre und Volimaterial.
-~ DER ENTSCHEIDENDE FORTSCHRITT:

Hartmetall-Kreissageblétter zum Schneiden von Stahlprofilen, Stahlrohren und Stahl-Voll-
material fur die Serienproduktion. Einsatz auf allen Produktionsmaschinen, welche folgen-
de Voraussetzungen bieten:

1. Voraussetzung ist eine stabile Maschine auf der HM-Werkzeuge
eingesetzt werden kénnen.

2. Material muss vibrationsfrei gespannt sein.

3. Umfangsgeschwindigkeit fiir Vollmaterial: Einsatz je nach Materialgiite
60 - 200 m/Min. erfoderlich.

4. Stufenlos regelbarer Vorschub von 0,06 - 0,20 fz

A2, For steel profiles, steel pipes and solid Material
» THE FUNDAMENTAL PROGRESS:

TCT-saw blades for cutting steel profiles, steel pipes and steel solid material for serial
production. That kind of saw blade could be used on all manufacturing machines which
meet the following requirements:

1. You need to have a stable machine on which you could install TC-tipped tools.
2. The material has to be fixed without causing vibrations.
3. Rotational speed: depending on the profile or pipe thickness,
60 - 200 m/min. are necessary.
4. Infinitely adjustable feed of 0,06 - 0,20 fz

ANA cTanbHoro npodunsa u Tpy6 U3 cranmu.
' CYWECTBEHHbIW NPOrPECC:

TBep,ElOCI'IJ'IaBHbIe ANCKOBbIE NUIbI (,EU'IF! CepVIVIHOI'O I'IpOVISBO,D,CTBa) ANs Ka4eCTBEHHOMN
pes3Kkn TBépﬂ,OI’O CMNJIOWHOro mMarepuana ns ctanu; NpuMeHsaTCA Ha BCeX CTaHKax,
oTBevawLwmnx cnegyrowmm TpeGOBaHMﬂM:

1. Y Bac gomkHo 6biTb cTabunbHoe obopynoBaHune, Ha KOTOPOE MOXHO YCTaHOBUTL
WHCTPYMEHTbI U3 TBEPAOrO CrnraBsa.
2. Matepwuan gormkeH 6biTb XOpPOLLO 3adhMKCUPOBaH 1 CBOOOAEH OT BUOpaLMiA.
3. CkopocTb pe3a TBepgoro matepuana: lpymMeHeHne B 3aBUCMMOCTU OT kayecTBa
matepwuana; 60 - 200 M/MUH. Heobxoammo.
4. MnaBHas perynuposka noga4u ot 0,06 - 0,20 fz

Geeignet flr den Einsatz auf / Usable on / Mpumexerne Ha o Y//4 _ I_| nS| nger _ Dar"el |

framag
1//4

- MFL

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHAoBaHHasl LeHa
WARTMETALLWERKZEUGE
Kﬂ H Nl[ @ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / aocTaska B KOpOTKME CPOKM
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
INTERNATIONAL APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)
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Spe. saw blades for steel 600-2.200 mm @/Spezialsageblatter fur Stahl von 600 - 2.200 mm @
CneupanbHble guckoBble Musbl 45 peskn ctanu ot 600 - 2200 v &

Model 3-D Zahn Vel eiEnk Rohre Profile
Model 3D Teeth SR MEIEE] | e Profiles
Mogenb 3D 3y6 gg’:g:g:i: Tpy6b! Mpodonnn
STG200 X X
STG201 X
STG202 X
STG203 X X X
STG203 V2 X
STG204 X X X

Beispielabmessungen flr GroBsdgen / Example dimensions for large saws
lMpuMepHble pa3mepsl BOMbLINX AUCKOBBIX MM

N DS Artikel-Nr. Special €/ Stick

o ﬁ% AUV g oQo Article-No. €/po.
[or. oTB. €/ Wryk

610 6,00 | 5,00 60 * auf Anfrage
630 6,50 | 5,00 80 * auf Anfrage
660 6,50 | 6,00 60 * auf Anfrage
710 6,50 | 5,00 60 * auf Anfrage
810 7,00 5,50 80 * auf Anfrage
1010 | 7,80 | 6,00 120 * auf Anfrage
1060 | 6,10 | 5,00 90 * auf Anfrage
1120 | 8,60 | 7,50 130 * auf Anfrage
1160 | 6,90 | 5,50 90 * auf Anfrage
1250 | 10,00 | 8,00 60 * auf Anfrage
1370 | 7,80 | 6,50 100 * auf Anfrage
1400 | 8,00 | 6,50 180 * auf Anfrage
1430 | 12,00 | 9,00 110 * auf Anfrage
1560 | 11,00 | 9,00 60 * auf Anfrage
1760 | 9,20 | 7,50 54 * auf Anfrage
1800 | 10,00 | 8,00 60 * auf Anfrage
2200 | 12,00 | 9,00 80 * auf Anfrage

Auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar / On request, available up to 2.200 mm @
110 XeMNaHuio 3akaauuka, NPOM3BOACTBO AUCKOBbIX Mun A0 2.200 MM &

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeobsiabiBatolasi pekoMeHAoBaHHas LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / goctaeka B KOpOTKME CPOKN

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTVKYN CHSATBIV C MPOU3BOACTBA (NPeAnoXeHne AeNCTBUTENLHO [0 TEX Mop, Noka TOBap UMEETCs Ha CKnage)
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Spezialsageblatter fUr Stahl / Special Saw Blades for Steel

- Wechselbare Zahne
- erhdhte Standzeit

- changeble teeth
- increase performances
- different coatings

Erhohte Standzeit - bis zu 5x langer

Die Beschichtung der HM-Einsatze ist optimal auf
Standzeit ausgelegt. Die Grundkérper sind einfach
im Aufbau - robust wie eh und je. Damit kénnen die
Grundkorper bis zu 30 mal verwendet werden, bis Sie
ersetzt werden mussen. Die Standzeit ist - je nach
bearbeitetem Material - bis zu flinf Mal héher als bei
herkdmmlichen Sageblattern. Der Standzeitvorteil ist
umso groBer, je harter der Stahl ist.

. Fiir Stahlprofile, Stahlrohre und Vollmaterial.
~~ DER ENTSCHEIDENDE FORTSCHRITT:

- verschiedene Beschichtungen

.dlb. For steel profiles, steel pipes and solid Material
¥ THE FUNDAMENTAL PROGRESS:

Mopster

ol 1Y

1

Increased performances - up to five time higher

The coating of the cutting inserts is optimally desi-
gned for long life performances. The saw bodies are
simple in design — strong as ever. So the body can
be used up to 30 times. The life time of the blade
is - depending on the material being worked-up to
five times higher than conventional saw blades. The
life time advantage is the higher, the harder the steel.

Nachscharfbar - weitere
Kosteneinsparung

Je nach Materialmix koénnen die
geklebte, beschichteten Einsatze mit
herkdbmmlichen Schéarfautomaten nachge-
scharft werden. Damit werden zusatzlich
Kosten eingespart.

Erh6hte Umfangsgeschwindigkeit — bis zu

10x schneller

Durch die innovative Klebetechnologie ist es
moglich auf Kreissageblatter neue Schneidstof-
fe einzusetzen. Mit Cermet oder Schneidkeramik
werden keramische Beimischungen gewahlt die
hitzevertraglicher sind. Damit koénnen wesent-
lich héhere Umfangsgeschwindigkeiten gefahren
werden. Speziell Schneidkeramik ist in der Zer-
spanung ein neuer Werkstoff, der aber enormes
Potenzial hat.

Héchste Flexibilitat - Zahnteilung und
Schnittbreite

Durch das Monster|Cut System bestehen keiner-
lei Einschréankungen hinsichtlich Zahnteilungen und
somit kann Vollmaterial genauso verarbeitet werden
wie Rohre und Profile. Ein universaler Einsatz im ge-
samten Werk mit nur einem System ist damit még-
lich. Mit geringer Temperatureinbringung und neuer
Spanntechnologie kdnnen Kreissdgeblatter auch
dunner angefertigt werden, damit werden Ressour-
cen geschont und die Ausbringung erhoht.

Geklebte Zdhne - beste Toleranzen

Dank dieser neuen Befestigungstechnologie wird
eine maximale Temperatur von nur 200-300 C° er-
reicht. Auf diese Weise findet keinerlei Gefligeveran-
derung im Stahl statt. Die Formstablitat hinsichtlich
Planlauf und Spannung sind damit optimal gewahr-
leistet und dauerhaft bestéandig.

Resharpenable - additional

cost reduction

Depending on the material mixture, the co-
ated inserts can be resharpened with com-
mon sharpening machines by gluing tech-
nology. Thus additional costs will be saved.

Increased cutting speed - up to ten

times faster

Due to the new glue technology it is possible to use
new cutting materials (inserts). Cermet and ceramics
are admixtures which are more heat resistant as
usual carbide inserts. This allows much higher cut-
ting parameters. Especially cutting ceramics are new
materials with enormous potential in sawing. These
circular saw blades are able to cut faster than the
current machine technology permits.

High flexibility — in tooth pitch and

cutting width

There are no restrictions in terms of tooth pitches.
Thus solid material can be processed as well as pi-
pes and profiles. A universal use throughout the fac-
tory with only one system is guaranteed. Due to the
low temperature contribution and new chip techno-
logy there is no problem to produce saw blades with
the TCWT. This saves resources and increases yield.

Glued teeth - best tolerances

With the new fastening technology a maximum tem-
perature of 200-300 ° C will be achieved.

There will be no structural change in the steel. Thus
dimensional stability regarding axial run-out and
tension are optimally ensured and permanently re-
sistant.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHaoBaHHast LieHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / aocTaska B KOpOTKME CPOKM

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)



Beschichtete Hartmetallzahne fir MonsterCut System - Zahnlange 12mm

geklebte wechselbare Zahne

glued changeable teeth

Universalhartmetall fir Stahl-Vollmaterial, Rohr und Profile - Spezialbeschichtung
Fir Kreissageblatter von 600 - 2.200 mm @

Coated carbide teeth for MonsterCut system - tooth length 12mm
Universal Carbide for steel-solid material, tube and profiles - special coating

For circular saw blades from 600 to 2200 mm &

ZL 12 HM . g 0 .
L1 e Schnittbreite / Cutting with
3-D Zahn
Model 3D Teeth 4,2 52 6,2 7,2 8,2 9,2 10,2
f STM200. STM200. STM200. STM200. STM200. STM200. STM200.
STM200 2] 12042. 12052. 12062. 12072. 12082. 12092. 12102.
P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001
STM201. STM201. STM201. STM201. STM201. STM201. STM201.
STM201 12042. 12052. 12062. 12072. 12082. 12092. 12102.
P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001
STM202. STM202. STM202. STM202. STM202. STM202. STM202.
STM202 12042. 12052. 12062. 12072. 12082. 12092. 12102.
P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001
STM203 STM203. STM203. STM203. STM203. STM203. STM203. STM203.
12042. 12052. 12062. 12072. 12082. 12092. 12102.
P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001
STM203 < STM203V2. | STM203V2. | STM203V2. | STM203V2. | STM203V2. | STM203V2. | STM203V2.
V2 12042. 12052. 12062. 12072. 12082. 12092. 12102.
P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001
STM204. STM204. STM204. STM204. STM204. STM204. STM204.
STM204 12042. 12052. 12062. 12072. 12082. 12092. 12102.
P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001 P4001

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeobsiabiBatolasi pekoMeHAoBaHHas LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / goctaeka B KOpOTKME CPOKN

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
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Broadband Allround Lubricant / for non-ferrous metals and carbon steels

2.
>

K
Kl

Steel Hightech-Schmiermittel / fiir C-Stahle, CrNi-Stahl, Hochl. Stahle und Titan

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

- Viskositat 60 cSt. 40°C

- Mineraldlbasisch

- Besonders haftfahig

- Einsetzbar mit jeder handelstblichen
MMS-Spriihanlage

- Frei von verdunstungsférdernden
Lésungsmitteln

- Frei von Silicon sowie Chlor und
anderen Halogenen
Farbe: ROT

TECHNICAL DETAILS:

- Viscosity 60 cSt. 40 ° C.
- mineral oil based
- Particularly adhesive
- Can be used with any commercially availa
ble MMS spray
- Free of evaporation promotional
solvents
- Free of silicone and chlorine and
other halogens
Color: RED

Breitband Allround Schmiermittel / fir Buntmetalle und C-Stéhle

VORTEILE:

Verhinderung von Aufbauschneiden
Keine Entsorgungskosten fur Kihimittel
Kosteneffizient durch geringen Verbrauch
Haut- und umweltfreundlich

ADVANTAGES:

- Prevent built up edge

- No disposal costs for coolant

- Cost effective due to low consumption
- Skin and environmentally friendly

Hightech lubricant / for carbon steels, stainless steel, high alloy steels and titan

32

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

- Viskositat 60 cSt. 40°C

- Mineraldlfrei

- Biologisch abbaubar

- Einsetzbar mit jeder handelstblichen
MMS-Spriihanlage

- Recyclingfahige und trockene Spane
Farbe: DUNKELBRAUN

TECHNICAL DETAILS:

- Viscosity 60 cSt. 40 ° C.

- Mineral oil free

- Biodegradable

- Can be used with any commercially availa
ble MMS spray

- Recyclable and dry chips
Color: DARK BROWN

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIV C MPOU3BOACTBA (NMPeanoXeHne AeNCTBUTENLHO 0 TEX Mop, Noka TOBap UMEEeTCs Ha cknage)

VORTEILE:

Sehr hohe Werkzeugstandzeiten
Kostenersparnis durch enorme Erhéhung
der Bearbeitungsgeschwindigkeit

Keine Entsorgungskosten fur Kihimittel
Kosteneffizient durch geringen Verbrauch
Haut- und umweltfreundlich

ADVANTAGES:

- Very high tool life

- Cost savings due to enormous increase of
processing speed

- No disposal costs for coolant

- Cost effective due to low consumption

- Skin and environmentally friendly

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHAoBaHHasl LeHa

@ ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / vailable at short-term / Ha cknage / aocTaska B KOpOTKME CPOKM
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SawControl 800V2

DAS RUNDUM SORGLOS PAKET
KAUFEN | ANSCHLIESSEN | MESSEN

--> keine weiteren Komponenten ndtig <--
alles inklusive

,Quad-View Technologie® - 4 Kameras gleichzei- e

tig

Das Sageblatt dreht sich vollautomatisch, jeder
Zahn wird dabei Uber vier Kameras aus unter-
schiedlichen Blickrichtungen aufgenommen

Zum Patent angemeldete Kamerafihrung
Einzigartige Software ,S.A.M*“ mit
,Oone Screen“ Menufuihrung

SAWBLADE.AUTOMATIC.MEASUREMENT

,No Reflection® Technologie - innovatives Licht-
design

,Fernwartung® inklusive (via TeamViewer)

Weitere Vorteile:

© iBlade GmbH & Co. KG | Aiblinger Str. 36 | 83059 Kolbermoor, GERMANY
phone: +49 (0) 8031 29 66-70 | fax: +49 (0) 8031 29 66-71
info@iBlade.eu | www.iBlade.eu

Automatische Erkennung Variabler Teilung
Teilungsfehler unproblematisch

Kompatibilitat ,www.wikicut.com* (Tool Storage)
Anti-Vibration & massive Bauweise durch Granit-
platte

===

the tool intelligence

THE CAREFREE PACKAGE
BUY | CONNECT| MEASURE

--> No additional components necessary <--
all inclusive

,Quad View technology" - 4 cameras simulta-
neous

The saw blade rotates automatically and every too-
th is controlled by cameras from different views

,Patent“-pending camera movement

Unique software ,S.A.M* with ,One Screen” menu
SAWBLADE.AUTOMATIC.MEASUREMENT

,No Reflection® Technology innovative
lighting designs

,Remote maintenance” included (via TeamVie-
wer)

Other advantages:

Automatic detection of variable pitch

Pitch error unproblematic

Compatibility to ,www.wikicut.com* (Tool Storage)
Anti-vibration & solid construction by granite slab




Vermessen von:
Spanwinkels
Ruckenfreiwinkel
Tangential Freiwinkel
Radial Freiwinkel
Zahn-Geometrie
Achswinkels
Hohlzahn Radius
Schnittbreite
Blattstarke
Zahnezahl
Zahnlange
Zahnbreite
Zentrischen Lage des Zahns
Lotstarke

Kontrolle von:

Rundlauf

Zahn gebrochen Ja/Nein
Lotnaht OK Ja/Nein
Schleifanleitung

Zusatzliche Optionen:

e Stahlgeometrien (Softwarepaket)
Spanleitstufe
Brust neg. Fase
Brust Stern

e Markierungssystem (Hardwareoption)

© iBlade GmbH & Co. KG | Aiblinger Str. 36 | 83059 Kolbermoor, GERMANY
phone: +49 (0) 8031 29 66-70 | fax: +49 (0) 8031 29 66-71
info@iBlade.eu | www.iBlade.eu

NN
\\\\ o
\\i\\\\\\\\\\ N

N

Measuring of:

Hook angle

Top clearance angle
Tangential Clearance Angle
Radial clearance angle
Tooth Geometry

Shaft angle
Hollow-face radius
Kerf

BodyThickness
Number of teeth

Tooth Length

Tooth Width

Position of the tooth
Solder strength

Control of:

Runout

Tooth broken Yes / No
Soldered seam OK Yes / No
Grinding instructions

Additional options:

Steel geometries (software package)
Chip Groove
Neg. Chamfer Tooth face
Angle neg. chamfer tooth face
Marking system (Hardware option)




(" )
HARTMETALL-WERKZEUGE

hOHNLE

INTERNATIONAL

since 1957
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SHARP. PRECISE. FOREVER
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